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L I NÓI Đ UỜ Ầ

Hi n nay cùng v i s  phát tri n c a khoa h c công ngh  trên th  gi i,ệ ớ ự ể ủ ọ ệ ế ớ  
lĩnh v c c  khí ch  t o nói chung và ngh  hàn   Vi t Nam nói riêng đã cóự ơ ế ạ ề ở ệ  
nh ng b c phát tri n m nh m  c  v  s  l ng và ch t l ng đóng góp choữ ướ ể ạ ẽ ả ề ố ượ ấ ượ  
s  nghi p công nghi p hoá, hi n đ i hoá đ t n c.ự ệ ệ ệ ạ ấ ướ

Th c hi n lu t d y ngh  ngày 29 tháng 11 năm 2006 và theo thông tự ệ ậ ạ ề ư 
s  21/2011/TT­BLĐTBXH ngày 29 tháng 7 năm 2011 c a B  tr ng B  laoố ủ ộ ưở ộ  
đ ng – Th ng binh và xã h i v  quy đ nh ch ng trình khung trình đ  Trungộ ươ ộ ề ị ươ ộ  
c p ngh , Cao đ ng ngh  cho m t s  ngh  thu c các nhóm ngh  công nghấ ề ẳ ề ộ ố ề ộ ề ệ 
k  thu t c  khí.ỹ ậ ơ

Vi c biên so n giáo trình hàn nh m đáp  ng nhu c u gi ng d y c a đ iệ ạ ằ ứ ầ ả ạ ủ ộ  
ngũ giáo viên cũng nh  h c t p c a h c sinh ngh  hàn t o s  th ng nh tư ọ ậ ủ ọ ề ạ ự ố ấ  
trong quá trình đào t o ngh  hàn, đáp  ng nhu c u th c t  s n xu t c a cácạ ề ứ ầ ự ế ả ấ ủ  
doanh nghi p, c a m i thành ph n kinh t  là v n đ  c p thi t c n th c hi n.ệ ủ ọ ầ ế ấ ề ấ ế ầ ự ệ

Xu t phát t  nh ng nhu c u đào t o và th c t  s n xu t, Tr ng trungấ ừ ữ ầ ạ ự ế ả ấ ườ  
c p ngh  giao thông công chính Hà N i đã ti n hành biên so n giáo trình nghấ ề ộ ế ạ ề 
Hàn g m: 6 t p giáo trình c a các môn h c k  thu t c  s ; 16 t p giáo trìnhồ ậ ủ ọ ỹ ậ ơ ở ậ  
c a các mô đun chuyên môn ngh  Hàn. N i dung biên so n theo hình th c tíchủ ề ộ ạ ứ  
h p gi a lý thuy t và th c hành v i nh ng ki n th c, k  năng ngh  đ c bợ ữ ế ự ớ ữ ế ứ ỹ ề ượ ố 
trí k t h p khoa h c nh m đ m b o t t nh t m c tiêu đ  ra c a t ng mônế ợ ọ ằ ả ả ố ấ ụ ề ủ ừ  
h c, mô đun. Trong quá trình biên so n tác gi  đã tham kh o nhi u tài li uọ ạ ả ả ề ệ  
liên quan cũng nh  ti p xúc trao đ i v i nhi u chuyên gia đào t o ngh  Hàn,ư ế ổ ớ ề ạ ề  
các công nhân b c cao t i các c  s  s n xu t, đ ng th i áp d ng nh ng tiêuậ ạ ơ ở ả ấ ồ ờ ụ ữ  
chu n c a Hi p h i hàn qu c t  và tiêu chu n qu c t  ISO c  g ng đ aẩ ủ ệ ộ ố ế ẩ ố ế ố ắ ư  
nh ng ki n th c và k  năng c  b n nh t, phù h p v i th c t  s n xu t, đ cữ ế ứ ỹ ơ ả ấ ợ ớ ự ế ả ấ ặ  
bi t d  nh , d  hi u không ngoài m c đích nâng cao ch t l ng đào t o, đápệ ễ ớ ễ ể ụ ấ ượ ạ  

ng t t yêu c u s n xu t hi n nay.ứ ố ầ ả ấ ệ
Trong quá trình biên so n giáo trình, m c dù đã có nhi u c  g ng c aạ ặ ề ố ắ ủ  

tác gi , xong không th  tránh kh i nh ng thi t sót, h n ch . Đ ng th i đả ể ỏ ữ ế ạ ế ồ ờ ể 
giáo trình ngày càng hoàn thi n, ph c v  t t h n cho công tác gi ng d y vàệ ụ ụ ố ơ ả ạ  
h c t p, Nhà tr ng mong nh n đ c nh ng góp ý c a b n đ c. ọ ậ ườ ậ ượ ữ ủ ạ ọ



 

 

 

 

 

 

 

M C L CỤ Ụ



 

 

 

 

 

 

 

CH NG TRÌNH  MÔ ĐUN GÁ L P K T C U HÀNƯƠ Ắ Ế Ấ  

Mã s  mô đun: MĐ14 ố
Th i gian mô đun: 60 gi ; ( Lý thuy t: 15 gi ; th c hành: 37 gi , ki m tra : 8 ờ ờ ế ờ ự ờ ể
gi )ờ

I. V  TRÍ, TÍNH CH T C A MÔ ĐUN: Ị Ấ Ủ
­ V  trí: ị

            + Mô đun này đ c b  trí sau khi h c xong ho c h c song song v iượ ố ọ ặ ọ ớ  
các môn h c MH07 ­ MH12 và MĐ13.ọ

­ Tính ch t c a môđun: ấ ủ
            + Là mô đun chuyên ngành b t bu c.ắ ộ

II. M C TIÊU MÔ ĐUN: Ụ
­ Làm ch  đ c các ph ng pháp và k  thu t trong vi c gá các k t c uủ ượ ươ ỹ ậ ệ ế ấ  

hàn t m ph ng, k t c u d m dàn,  ng.ấ ẳ ế ấ ầ ố
    ­   Đ u n i và v n hành máy hàn thành th o, đúng quy trình.ấ ố ậ ạ
    ­   Gây đ c h  quang và duy trì  n đ nh h  quang.ượ ồ ổ ị ồ
    ­   Gá l p đ c các lo i k t c u hàn đúng yêu c u k  thu t.ắ ượ ạ ế ấ ầ ỹ ậ
    ­   Hàn đ c v t hàn đính ng u đ u và đúng kích th c.ượ ế ấ ề ướ

­ Th c hi n t t công tác an toàn và v  sinh công nghi p.ự ệ ố ệ ệ
­ Rèn luy n tính c n th n, t  m , chính xác, trung th c c a H c sinh. ệ ẩ ậ ỉ ỷ ự ủ ọ

N I DUNGỘ

N i dung t ng quát và phân ph i th i gianộ ổ ố ờ

Số
TT

Tên các bài trong mô đun Th i gianờ

T ngổ  
số

Lý 
thuy tế

Th cự  
hành

Ki mể  
tra*

1 Đ u n i và v n hành máy hàn.ấ ố ậ 8 1 7

2 Gây  h  quang và duy trì h  quang.ồ ồ 24 11 12 1

3 Gá l p và hàn đính đ nh v  các chiắ ị ị  
ti t hàn t m v  trí 1F, 2F, 3F, 4F.ế ấ ị

8 1 6 1

4 Gá l p và hàn đính đ nh v  các chiắ ị ị  
ti t hàn  t m v  trí 1G, 2G, 3G, 4G.ế ấ ị

8 1 6 1

5 Gá l p và hàn đính đ nh v  các chiắ ị ị  
ti t hàn  ng v  trí 1G, 2G, 5G, 6G,ế ố ị  
6GR.

8 1 6 1

6 Ki m tra k t thúc Mô đunể ế 4 4



 

 

 

 

 

 

 

Số
TT

Tên các bài trong mô đun Th i gianờ

T ngổ  
số

Lý 
thuy tế

Th cự  
hành

Ki mể  
tra*

1 Đ u n i và v n hành máy hàn.ấ ố ậ 8 1 7

2 Gây  h  quang và duy trì h  quang.ồ ồ 24 11 12 1

C ngộ 60 15 37 8

ĐI U KI N TH C HI NỀ Ệ Ự Ệ

1. V t li u:ậ ệ
­ Các lo i phôi hàn d ng t m.ạ ạ ấ
­ Các lo i phôi hàn d ng thanh.ạ ạ
­ Các lo i thép  ng.ạ ố
­ Que hàn thép các bon th p ấ � 1,6 � �  5. 

2. D ng c  và trang thi t b :ụ ụ ế ị
­ Các lo i d ng c  c m tay: Kìm hàn, búa gõ x , búa ngu i, đ c b ng, dũaạ ụ ụ ầ ỉ ộ ụ ằ  

d t, d ng c  đo ki m: ke 90ẹ ụ ụ ể 0, 1200  th c dây, th c lá, m  l t).ướ ướ ỏ ế
­ Các lo i đ  gá hàn.ạ ồ
­ Trang thi t b  an toàn và b o h  lao đ ng: m t n  hàn, găng tay, giày da,ế ị ả ộ ộ ặ ạ  

bình c u ho .ứ ả
­ Máy chi u Overhead. ế

3. H c li u:ọ ệ
­ B ng xác đ nh ch  đ  hàn treo t ng.ả ị ế ộ ườ
­ Phim trong.
­ Các lo i b n v  đ  gá hàn treo t ng.ạ ả ẽ ồ ườ
­ Tranh treo t ng v  các lo i k t c u hàn đi n hình.ườ ề ạ ế ấ ể
­ Giáo trình đ  gá.ồ
­ Tài li u h ng d n công ngh  cho H c sinh và các lo i tài li u tra c uệ ướ ẫ ệ ọ ạ ệ ứ  

liên quan.
4. Ngu n l c khác:ồ ự

­ Phòng h c chuyên môn hoá.ọ
­ X ng th c t p ngh  hàn trong tr ng.ưở ự ậ ề ườ



 

 

 

 

 

 

 

BÀI 1: Đ U N I VÀ V N HÀNH Ấ Ố Ậ

MÁY HÀN

Th i gian ờ (gi )ờ
T ngổ  

số
Lý 

thuy tế
Th cự  
hành

8 1 7

M C TIÊUỤ

­ K t n i thi t b  hàn h  quang tay nh : n i máy v i ngu n đi n, n i cáp hànế ố ế ị ồ ư ố ớ ồ ệ ố  
kìm hàn vào máy, n i dây ti p đ t đ m b o ch c ch n an toàn ti p xúc t t.ố ế ấ ả ả ắ ắ ế ố

­ Đóng ng t đi n ngu n, kh i đ ng máy, đi u ch nh c ng đ  dòng đi n hànắ ệ ồ ở ộ ề ỉ ườ ộ ệ  
thành th o.ạ

­ C p dây mát ch c ch n ti p xúc t t.ặ ắ ắ ế ố
­ C p que hàn vào kìm hàn, thay que hàn nhanh g n chính xác.ặ ọ
­ Phát hi n và x  lý t t các h ng hóc thông th ng c a máy hàn trong quá trìnhệ ử ố ỏ ườ ủ  

s  d ng.ử ụ
­ Th c hi n t t công tác an toàn và v  sinh phân x ng.ự ệ ố ệ ưở

    ­  Rèn luy n tính c n th n, t  m , chính xác trong công vi c.ệ ẩ ậ ỉ ỷ ệ

N I DUNGỘ

1 ­ Đ u n i thi t b , d ng c  hànấ ố ế ị ụ ụ
1.1 ­ S  l c v  thi t b  hàn.ơ ượ ề ế ị
Hi n nay thi t b  hàn đang đ c dùng r ng rãi và ph  bi n th ng có haiệ ế ị ượ ộ ổ ế ườ  

lo i chính sau :ạ
­ Máy hàn h  quang xoay chi u :ồ ề
Bao g m các máy hàn dùng các lo i bi n áp 1 pha hay 3 pha có tác d ng hồ ạ ế ụ ạ 

áp tăng dòng.
­ Máy hàn h  quang m t chi u :ồ ộ ề
Lo i  này  cho  dòng  s  d ng  1  chi u  nên  h  quang  có   tính   n  đ nh  cao.ạ ử ụ ề ồ ổ ị  

Th ng có 2 lo i :ườ ạ
+ Máy phát đi n hàn : Máy này đ c truy n đ ng b ng đ ng c  đi n hayệ ượ ề ộ ằ ộ ơ ệ  

đ ng c  đ t trong.ộ ơ ố
+ Máy ch nh l u hàn : là các máy hàn h  quang xoay chi u nh ng có thêm bỉ ư ồ ề ư ộ 

ph n ch nh l u (n n dòng) t  dòng xoay chi u (AC) thành 1 chi u (DC).ậ ỉ ư ắ ừ ề ề
Các lo i máy hàn ki u này th ng k t h p c  dòng xoay chi u AC/DC.ạ ể ườ ế ợ ả ề
1.2 ­ Đ u n i máy hàn.ấ ố
Các máy hàn hi n nay th ng đ c n i theo các b c sau :ệ ườ ượ ố ướ
­ Dây hàn n i v i kìm hàn và k p mátố ớ ẹ
­ Dây kìm hàn, dây k p mát v i máy hàn.ẹ ớ
­ Dây ti p đ t c a máy hàn.ế ấ ủ
­ Đ u đi n ngu n.ấ ệ ồ
Đi n ngu n đ c chia làm 2 ph n :ệ ồ ượ ầ
+ Đ u dây ngu n vào máy hàn.ấ ồ
Tu  thu c vào thông s  c a máy hàn và công ngh  ch  t o, có máy hàn đãỳ ộ ố ủ ệ ế ạ  

đ c c  đ nh có máy thì tu  vào m ng l i đi n cung c p ngu n nào thì ta đ u theoượ ố ị ỳ ạ ướ ệ ấ ồ ấ  
b ng d n. Hình d i là m t ví d  :ả ẫ ướ ộ ụ

1



 

 

 

 

 

 

 

380 V

220 V

380 V

+ Đ u dây ngu n vào l i đi n : th ng là qua c u dao hay atomat.ấ ồ ướ ệ ườ ầ
Khi đ u n i thi t b  hàn c n ph i đ m b o s  ti p xúc t t và ch c ch n hìnhấ ố ế ị ầ ả ả ả ự ế ố ắ ắ  

1.2 

Hình 1.2 ­  S  đ  đ u n i thi t b , d ng c  hànơ ồ ấ ố ế ị ụ ụ

1.3 ­  M t s  lo i thi t b  d ng c  hànộ ố ạ ế ị ụ ụ
­ T  s y que hàn:ủ ấ

­ Máy mài c m tay:ầ

   ­   M t n  hàn: ặ ạ M t n  hàn trang b  cho ng iặ ạ ị ườ  
th  dùng đ  b o v  m t và  m t  trong quáợ ể ả ệ ắ ặ  

2



 

 

 

 

 

 

 

trình hàn. Không b  ánh sáng h  quang làm h iị ồ ạ  
m t và da m t, đ ng th i tránh nhi t phát raắ ặ ồ ờ ệ  
c a h  quang và kim lo i l ng b n toé. M tủ ồ ạ ỏ ắ ặ  
n  hàn g m hai b  ph n: ạ ồ ộ ậ

+ t m ch n và ph n đ  l p kính m u. T m ch n th ng đ c làmấ ắ ầ ể ắ ầ ấ ắ ườ ượ  
b ng bìa cát tông nhe u n theo ki u hình cong có l p tay c m ho c có dây treoằ ố ể ắ ầ ặ  
đ  đ i vào đ u đ  hàn các v  trí ph c t p.ể ộ ầ ể ị ứ ạ

+  Ph n l p kính m u là m t khung nhôm ho c thép có g  vít hãm đ  đầ ắ ầ ộ ặ ờ ể ỡ 
kính màu và kính tr ng b o v , đ nh v  ch t kính không r i và xô l ch.ắ ả ệ ị ị ặ ơ ệ

 

­ Th c   dây,   th c   lá,ướ ướ  
th c c p: ướ ặ

­ Th c đo gócướ

­ Kính hàn: 
Kính m u đ  l p vào m t n . M c đích gi m c ng đ  ánh sáng c aầ ể ắ ặ ạ ụ ả ườ ộ ủ  

h  quang, thông qua kính m u ng i th  hàn d  quan sát đi u ch nh h  quangồ ầ ườ ợ ễ ề ỉ ồ  
khi hàn và c t. Kính m u đ c chia làm nhi u lo i phù h p v i t ng c ngắ ầ ượ ề ạ ợ ớ ừ ườ  
đ  dòng đi n hàn. Phân lo i theo s  có 4 s  kính:ộ ệ ạ ố ố

+ s 1 dùng cho dòng hàn d i 100A ố ướ
+ s  2 dùng cho dòng hàn t  100 đ n 200Aố ừ ế

3

M t n  c m tayặ ạ ầ



 

 

 

 

 

 

 

+ s 3 dùng cho dòng hàn t  250 đ n 350Aố ừ ế
+ s  4 dùng cho dòng hàn t  350 đ n 500A ố ừ ế

­ Búa tay :

­ M  l tỏ ế

­ Kìm k pẹ ­ Búa gõ xỉ

­ Bàn ch i s tả ắ ­ Kính mài : 

2 ­ V n hành máy hàn.ậ
Mu n v n hành đ c máy hàn thì ta ph i n m đ c c u t o c a chúng, quaố ậ ượ ả ắ ượ ấ ạ ủ  

đó m i v n hành, s  d ng đúng cách và đ m b o an toàn đ c.ớ ậ ử ụ ả ả ượ
2.1 ­ S  đ  c u t o và cách đi u ch nh dòng đi n c a m t s  thi t b  hànơ ồ ấ ạ ề ỉ ệ ủ ộ ố ế ị  

xoay chi u thông d ngề ụ
                     2.1.1 ­ Máy hàn có cu n tộ ự 
c m riêngả

B   t   c m   l p   n i   ti p  ộ ự ả ắ ố ế ở 
m ch th  c p m c đích đ  t o ra sạ ứ ấ ụ ể ạ ự 
l ch pha c a dòng đi n và đi n áp.ệ ủ ệ ệ  
T o ra đ ng đ c tính d c liên t cạ ườ ặ ố ụ  
và làm thay đ i c ng đ  dòng đi nổ ườ ộ ệ  
hàn. Lo i này th ng c ng k nh vìạ ườ ồ ề  
có 2 b  ph n  riêng  r .  Mu n  thayộ ậ ẽ ố  
đ i dòng đi n ta ch  vi c thay đ i vổ ệ ỉ ệ ổ ị 
trí con tr  trên cu n c m.ỏ ộ ả

Hình 2.1.1 ­ S  đ  c u t o máy hàn cóơ ồ ấ ạ  
cu n t  c m riêngộ ự ả
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                   2.1.2 ­ Máy hàn có các cu nộ  
dây di đ ng ộ

D a trên nguyên lý thay đ i vự ổ ị 
trí t ng đ i gi a các cu n dây v iươ ố ữ ộ ớ  
nhau   làm   thay   đ i   kho ng   h   tổ ả ở ừ 
thông gi a chúng, t c là s  làm thayữ ứ ẽ  
đ i tr  kháng gi a các cu n dây vàổ ở ữ ộ  
làm   thay   đ i   dòng   đi n.   Th ngổ ệ ườ  
cu n  dây  di   đ ng   là   cu n   s   c p,ộ ộ ộ ơ ấ  
thông qua c  c u vít. Cho nên dòngơ ấ  
đi n đi u ch nh là vô c p.ệ ề ỉ ấ

Hình 2.1.2 ­ S  đ  c u t o máy hàn cóơ ồ ấ ạ  
cu n dây di đ ngộ ộ

                     2.1.3 ­ Máy hàn có lõi t  diừ  
đ ng ộ

Kho ng  gi a  2   cu n  dây   sả ữ ộ ơ 
c p và th  c p có đ t m t lõi t  diấ ứ ấ ặ ộ ừ  
đ ng   đ   t o   ra   s   phân   nhánh   tộ ể ạ ự ừ 
thông sinh ra  trong lõi   t  c a máy.ừ ủ  
N u đi u ch nh lõi t  A đi sâu vàoế ề ỉ ừ  
khung lõi bi n áp thì tr  s  t  thôngế ị ố ừ  
đi qua A càng l n, ph n t  thông điớ ầ ừ  
qua lõi cu n th  c p gi m nên dòngộ ứ ấ ả  
đi n sinh ra trong m ch hàn nh  đi.ệ ạ ỏ  
Ng c   l i,   n u   đi u   ch nh   lõi   Aượ ạ ế ề ỉ  
ch y ra t o nên kho ng tr ng khôngạ ạ ả ố  
khí l n thì t  thông r  qua A ít đi vìớ ừ ẽ  
v y  dòng đi n   trong  m ch s   l n.ậ ệ ạ ẽ ớ  
lo i này cũng đi u ch nh dòng hàn vôạ ề ỉ  
c p và r t chính xác.ấ ấ

Hình 2.1.3 ­ S  đ  c u t o máy hàn có lõiơ ồ ấ ạ  
t  di đ ngự ộ

                   2.1.4 ­ Máy hàn có lõi t  diừ  
đ ng trong cu n c m ộ ộ ả

Là s  k t h p c a 2 ph ngự ế ợ ủ ươ  
pháp đi u ch nh dòng hàn   trên. Lõiề ỉ ở  
t  di đ ng trong cu n c m làm thayừ ộ ộ ả  
đ i   khe   h không   khí   và   tr   khángổ ở ở  
c a   m ch   hàn;   khe   h   không   khíủ ạ ở  
càng   l n   c m   kháng   càng   nh   thìớ ả ỏ  
dòng đi n càng cao.ệ Hình 2.1.4 ­  Máy hàn có  lõi   t  di  đ ngừ ộ  

trong cu n c m ộ ả

5



 

 

 

 

 

 

 

                     2.1.5 ­ Máy hàn có b  tộ ự 
c m bão hoàả

  S  d ng c u ch nh l u vàử ụ ầ ỉ ư  
bi n tr  đ  đi u khi n dòng đi n 1ế ở ể ề ể ệ  
chi u  trong ph n đi u  khi n.  Khiề ầ ề ể  
không có dòng đi n 1 chi u đi quaệ ề  
cu n dây đi u khi n, c m kháng làộ ề ể ả  
c c đ i và dòng đi n hàn càng bé.ự ạ ệ  
Ng c   l i,   khi   có   dòng   đi n   1ượ ạ ệ  
chi u c c đ i đi qua dòng đi n hànề ự ạ ệ  
s  đ t giá tr  c c đ i và có th  đi uẽ ạ ị ự ạ ể ề  
khi n t  xa.ể ừ

Hình 2.1.5 ­ Máy hàn có b  t  c m bão hoàộ ự ả

2.2 ­ S  đ  c u t o máy hàn đi n m t chi u.ơ ồ ấ ạ ệ ộ ề
Có th  chia máy hàn m t chi u làm ba nhóm theo hình dáng đ ng đ c tínhể ộ ề ườ ặ  

đ ng c a máy nh  sau: ộ ủ ư
­ Nhóm máy có đ ng đ c tính d cườ ặ ố
­ Nhóm máy có đ ng đ c tính d c tho i và c ngườ ặ ố ả ứ
­ Nhóm máy v n năngạ
­ Trong hàn h  quang tay, ng i ta ch  s  d ng nhóm máy có đ ng đ c  ồ ườ ỉ ử ụ ườ ặ

tính d c. ố
* Máy hàn m t chi u dùng ch nh l u.ộ ề ỉ ư
C u t o chung.ấ ạ
Máy hàn b ng dòng đi n ch nh l u g m có hai b  ph n chính: máy bi n thằ ệ ỉ ư ồ ộ ậ ế ế 

hàn và b  ch nh l u dòng đi n. Máy bi n th  hoàn toàn gi ng nh  máy hàn xoayộ ỉ ư ệ ế ế ố ư  
chi u. B  ch nh l u đ c b  trí trên m ch th  c p c a máy bi n th  và th ng làề ộ ỉ ư ượ ố ạ ứ ấ ủ ế ế ườ  
dùng ch nh l u sêlen và silic. Tác d ng c a b  ch nh l u là bi n dòng đi n xoayỉ ư ụ ủ ộ ỉ ư ế ệ  
chi u thành dòng đi n m t chi u  n đ nh đ  hàn. Có hai lo i máy hàn ch nh l uề ệ ộ ề ổ ị ể ạ ỉ ư  
m t pha và ba pha.ộ

2.2.1 ­ Máy hàn dùng ch nh l u 1 pha:ỉ ư
­ S  đ  c u t o máy hàn dùng ch nh l u m t pha hình 2.2.1ơ ồ ấ ạ ỉ ư ộ

Hình 2.2.1 ­ S  đ  nguyên lý máy hàn ch nh l u m t phaơ ồ ỉ ư ộ
­ Nguyên lý máy hàn ch nh l u 1 pha.ỉ ư
Trong n a chu k  th  nh t ch nh l u cho dòng đi n đi qua 1 và 3, trong n aử ỳ ứ ấ ỉ ư ệ ử  
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chu k  th  hai ch nh l u ch  cho dòng đi n đi qua 2 và 4. Nh  v y trong toàn b  chuỳ ứ ỉ ư ỉ ệ ư ậ ộ  
k , dòng đi n hàn ch  đi theo m t h ng nh t đ nh cho nên quá trình hàn h  quangỳ ệ ỉ ộ ướ ấ ị ồ  
cháy  n đ nh.ổ ị

2.2.2 ­ Máy hàn dùng ch nh l u 3 pha:ỉ ư
­ S  đ  c u t o máy hàn dùng ch nh l u 3 pha hình 2.2.2ơ ồ ấ ạ ỉ ư
­ Nguyên lý máy hàn dùng ch nh l u 3 pha.ỉ ư
Máy hàn ch nh l u ba pha: Trong m t ph n ba chu k  có m t c p ch nh l uỉ ư ộ ầ ỳ ộ ặ ỉ ư  

làm vi c tu n t  nh  sau 1 và 5; 2 và 4; 3 và 6. K t qu  là trong toàn b  chu kệ ầ ự ư ế ả ộ ỳ 
dòng đi n đ c ch nh l u liên t c và đ ng cong đi n th  g n tr  thành đ ngệ ượ ỉ ư ụ ườ ệ ế ầ ở ườ  
th ng. Nh  v y dòng đi n xoay chi u ba pha sau khi đi qua ch nh l u đ  hàn cũngẳ ư ậ ệ ề ỉ ư ể  
ch  đi theo m t h ng.ỉ ộ ướ

Hình 2.2.2 ­ S  đ  nguyên lý máy hàn ch nh l u 3 phaơ ồ ỉ ư
2.3 ­ V n hành máy hàn đi nậ ệ
Đ  v n hành máy hàn t t và an toàn ta th c hi n theo các b c sau đây:ể ậ ố ự ệ ướ
2.3.1 ­ Ki m tra m ch đi n đ u vào hình 2.3.1ể ạ ệ ầ

Hình 2.3.1 ­ Ki m tra m ch đi n đ u vàoể ạ ệ ầ
­ Ki m tra công t c ngu n đi n vào máy   v  trí OFFể ắ ồ ệ ở ị
­ Ki m tra c u dao đi n c a m ng đi n d n vàoể ầ ệ ủ ạ ệ ẫ
­ Ki m tra dây ti p đ t c a máyể ế ấ ủ
­ Si t ch t các vít, bu lông c a dây d n vào máy.ế ặ ủ ẫ
2.3.2 ­ Ki m tra m ch đi n đ u ra. ể ạ ệ ầ
­ Ki m tra đ u n i c a cáp hànể ầ ố ủ
­ N i dây mát v i bàn hànố ớ
­ L p que hàn vuông góc v i kìm hànắ ớ
2.3.3 ­ Ki m tra kính hàn.ể
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­ Tháo kính hàn ra kh i m t n  hànỏ ặ ạ
­ Lau s ch kính hànạ
­ L p kính vào m t n  hànắ ặ ạ
2.3.4 ­ Chu n b  Ampe k  ẩ ị ế
­ Ch nh núm Ampe k    v  trí phù h pỉ ế ở ị ợ
­ Đi u ch nh cáp hàn n m gi a khe c a m  k p c a Ampe k . ề ỉ ằ ữ ủ ỏ ẹ ủ ế
2.4 ­ Trình t  th c hi n v n hành thi t b  hànự ự ệ ậ ế ị

T
T

N i dungộ
công vi cệ

D ng c  ­ thi t bụ ụ ế ị Hình v  minh hoẽ ạ Yêu c u k  thu tầ ỹ ậ

1 Đ u   n iấ ố  
thi t b  hàn ế ị

­   D ng   c   c mụ ụ ầ  
tay...

­  Đúng s  đ  máy.ơ ồ
­   Các   đ u   n iầ ố  
ch cắ   ch n và cáchắ  
đi n, cách nhi tệ ệ . 

2 Ki m   traể  
tình   tr ngạ  
cách   đi nệ  
và đi n ápệ

­ Bút th  đi n.ử ệ
­   Đ ng   h   vônồ ồ  
k , ôm kế ế

­   Đ m   b o   đi nả ả ệ  
áp   ra   đúng   qui 
đ nh.ị
­ V  máy không ròỏ  
đi n,...ệ

3 Đi u   ch nhề ỉ  
ch  đ  hànế ộ

­   Máy   hàn   xoay 
chi u.ề
­   Máy   hàn   1 
chi u.ề
­ D ng c  đo A  kụ ụ ế

­   Ch nh   thô   và   viỉ  
ch nh   tinh   đúngỉ  
yêu   c u   t ng   bàiầ ừ  
h c.ọ

4 C p  que   vàặ  
thay que hàn

­ Kìm hàn các lo iạ
­ Th c đo đướ ộ

­   C p   que   ch cặ ắ  
ch n   và   đi uắ ề  
ch nh   các   góc   đỉ ộ 
khi c n.ầ

5 B o   d ngả ưỡ  
các đ u n iầ ố  
dây   ki uể  
b ng   đi n,ả ệ  
hút b i  b nụ ẩ  
trong máy   

­ Máy nén khí.
­ D u, mầ ỡ
­ H p d ng c  đaộ ụ ụ  
năng. 

­  Các khoang máy 
ph i   s ch   b iả ạ ụ  
b n.ẩ
­ H  th ng truy nệ ố ề  
đ ng   đ c   bôiộ ượ  
tr n.  H   ng   làmơ ệ ố  
mát t t.ố

3 ­ Đi u ch nh ch  đ  hàn.ề ỉ ế ộ
Sau khi đã v n hành máy hàn ta ti n hànhđi u ch nh ch  đ  hàn. Th c ch t làậ ế ề ỉ ế ộ ự ấ  

8



 

 

 

 

 

 

 

đi u ch nh c ng đ  dòng đi n hàn nh  hình 3ề ỉ ườ ộ ệ ư
­ Xoay tay quay đ  đi u ch nh dòng đi n theo v ch s  ch  trên máy hàn ể ề ỉ ệ ạ ố ỉ
­ Cho đ u que hàn ti p xúc v i v t hàn (C m kính b o v  m t khi th )ầ ế ớ ậ ầ ả ệ ắ ử
­ Ki m tra ch  s  ch  dòng đi n hàn trên máy. (130 A)ể ỉ ố ỉ ệ
­ Đi u ch nh thô : Đi u ch nh vô c pề ỉ ề ỉ ấ
­ Đi u ch nh tinh: Đi u ch nh trên sun tề ỉ ề ỉ ừ

Hình 3 ­ Máy hàn  đi u ch nh dòng đi n vô c p.ề ỉ ệ ấ

4 ­  C p que và thay que hàn.ặ

Hi n nay các m  hàn s n xu t theo ki u k p, ki u ren và ki u cút hình 4.1ệ ỏ ả ấ ể ẹ ể ể

Hình 4.1 ­ Các lo i m  hànạ ỏ
Hình 4.2 ­ C p que hànặ

Song s  d ng r ng rãi nh t là ki u k p, vì d  c p và thay que hàn.ử ụ ộ ấ ể ẹ ễ ặ
Khi c p và thay que c n chú ý là đ t que hàn vào các rãnh đ  vi c ti p xúc ặ ầ ặ ể ệ ế

đi n t t h n, ch t h n tránh đ c hi n t ng môvi làm nóng ch y c c b  ch  ti p ệ ố ơ ặ ơ ượ ệ ượ ả ụ ộ ỗ ế
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xúc gây nóng m  hàn và h  h ng.ỏ ư ỏ
C p que hàn ph i đ m b o đi u ch nh đ c góc đ  h p b i tr c que hàn và ặ ả ả ả ề ỉ ượ ộ ợ ở ụ

tr c m  hàn.ụ ỏ
6 ­ Các h ng hóc thông th ng c a máy hàn và bi n pháp kh c ph c.ỏ ườ ủ ệ ắ ụ

Hi n t ngệ ượ Nguyên nhân  Bi n pháp kh c ph cệ ắ ụ
­   Máy   hàn   m tộ  

chi u.ề

­ Đi n hàn khôngệ  
n đ nh.ổ ị

  Ti p   xúc   các   đ u   n i   khôngế ầ ố  
ch t,   ho c   b   đi u   ch nh   saiặ ặ ộ ề ỉ  
l ch, rung đ ng.ệ ộ

  Ki m   tra   xi t   ch t   cácể ế ặ  
đ u  n i  và   ti p  xúc  c aầ ố ế ủ  
kìm hàn, v t hàn, xem l iậ ạ  
b  ph n đi u ch nh   trộ ậ ề ỉ ở ở 
đi u ch nh.ề ỉ

   Phát tia l a đi nử ệ  
 c  góp đi n.ở ổ ệ

    Ch i   than   mòn   không   đ uổ ề  
ho c mi ng cách đi n   c  gópặ ế ệ ở ổ  
đi n l i lên, b n ch i than.ệ ồ ẩ ổ

     Làm s ch mài l i ch iạ ạ ổ  
than, s a c  góp đi n.ử ổ ệ

  Đ ng c  kéo máyộ ơ  
phát hàn t ng kêu.ế

  M t   m t   trong   ba   pha   đi nấ ộ ệ  
l i,   do  đ t   c u  chì  ho c  máướ ứ ầ ặ  
dao ti p xúc không t t.ế ố

     Ki m tra l i đi n l iể ạ ệ ướ  
và  câù  dao,  c u  chì  đi nầ ệ  
s a l i.ử ạ

    Khi   có   t i   máyả  
g m   rú,   dòng   hànầ  
y u d n đi.ế ầ

   Máy làm vi c qúa công su t,ệ ấ  
th i gian làm vi c quá dài nóngớ ệ  
máy gi m hi u su t c a máy. ả ệ ấ ủ

   Tính   l i   đ nh  m c  kạ ị ứ ỹ 
thu t và ch  đ  hàn, đi nậ ế ộ ệ  
áp, que hàn. Cho máy nghỉ 
đ  ph c h i.ể ụ ồ

    Que   hàn   cháy 
không êm, khó m iồ  
h  quang.ồ

  B  ch nh l u thông m t vài điộ ỉ ư ộ  
t,   ch nh   l u   dòng   đi n   n nố ỉ ư ệ ắ  

không   đ u   ho c   thông   luônề ặ  
m ch m t tác d ng n n dòng. ạ ấ ụ ắ

   Ki m tra đo l i và thayể ạ  
đi t.ố

­   Máy   hàn   xoay 
chi u.ề

  ­ Đi n hàn và hệ ồ 
quang   không   nổ  
đ nh.ị

   Ti p xúc   c u n i ho c bế ở ầ ố ặ ộ 
đi u   ch nh   dòng   đi n   b   l ngề ỉ ệ ị ỏ  
không ch t.ặ

    Xi t   l i   các   c u   n i,ế ạ ầ ố  
xem l i ti p xúc v t hàn,ạ ế ậ  
kìm hàn và ph n c  đi uầ ơ ề  
ch nh dòng đi n.ỉ ệ

   Máy b  rú to nhị ư 
lúc   hàn   t i   th iạ ờ  
đi m đóng c u daoể ầ  
đi n.ệ

    Có   hi n   t ng   ch p   trongệ ượ ậ  
m ch   s   c p   ho c   th   c pạ ơ ấ ặ ứ ấ  
ho c vô tình đ  kìm hàn ch mặ ể ạ  
v t hàn.ậ

   Ki m tra l i máy tr cể ạ ướ  
khi   đóng   c u   dao   máy,ầ  
không  đ  ch p   các   cu nể ậ ộ  
dây.

   Máy rú,   rung và 
kêu to khi hàn.

   Máy rú và kêu to do làm vi cệ  
quá công su t c a máy, do ph nấ ủ ầ  

   Ki m tra l i đi n l iể ạ ệ ướ  
vào m ch s  c p có đúngạ ơ ấ  

10



 

 

 

 

 

 

 

c   c a   ph n   đi u   ch nh   l ngơ ủ ầ ề ỉ ỏ  
làm lõi thép dao đ ng b  t  hút.ộ ị ừ

không,   các   c u   đ i   đi nầ ổ ệ  
ph i đúng v  trí,  ch n l iả ị ọ ạ  
dòng   đi n,   đi n   áp   hàn,ệ ệ  
xi t ho c chèn ch t ph nế ặ ặ ầ  
c  lõi thép di đ ng.ơ ộ

  Thao   tác   máy 
ho c   khi   hàn   bặ ị 
đi n gi t.ệ ậ

 Đi n ph n s  c p không đ mệ ầ ơ ấ ả  
b o  cách đi n b  dò ra ngoài vả ệ ị ỏ 
ho c đ u dây b  ch m v  máy.ặ ầ ị ạ ỏ  
Có th  b  m t đ u dây bên sể ị ộ ầ ơ 
c p   ch m   vào   cu n   dây   thấ ạ ộ ứ 
c p.ấ

Ki m tra cách đi n gi aể ệ ữ  
cu n dây và v  máy, cáchộ ỏ  
đi n   gi a   các   cu n   dâyệ ữ ộ  
v i nhau.ớ

Qu t   làm mát  c aạ ủ  
máy hàn 3 pha quay 
ng cượ

Mô t  c m  ng 3 pha đ u saiơ ả ứ ấ  
v i l i đi nớ ướ ệ

Cho   thay   đ i   2   dây   phaổ  
nào đó trong 3 dây pha

Sau   khi   m   máy,ở  
t c   đ   mô   t   r tố ộ ơ ấ  
ch m   và   có   ti nậ ế  
rung

­  Có 1  trong 3  c u  chì  c a  3ầ ủ  
pha bi cháy
­ Cu n dây trong Stato c a môộ ủ  
t  đi n b  đ tơ ệ ị ứ

­ Thay c u chìầ
­ Qu n l i cuôn dây trongấ ạ

Máy hàn đi n m tệ ộ  
chi u quá nóngề

­ Quá t iả
­ Cu n dây rô to c a máy phátộ ủ  
đi n b  ch p m chệ ị ậ ạ
­ C  góp đi n b  ch p m chổ ệ ị ậ ạ
­ C  góp đi n không s ch sổ ệ ạ ẽ

­   Ng ng   máy   và   gi mừ ả  
dòng đi n hànệ
­ Cho s a ch a l iử ữ ạ
­ L y v i s ch lau c  gópấ ả ạ ổ  
đi nệ

Ch  n i  dây ho cỗ ố ặ  
đ u     c t   phát   tiaầ ố  
l a đi n ho c cháyử ệ ặ  
đỏ

Ch  n i b  h ngỗ ố ị ỏ ­ N i l iố ạ
­ V n ch t các ch  n iặ ặ ỗ ố

6 ­ An toàn lao đ ng trong phân x ng.ộ ưở
Trong quá trình h c tuy ch  gi i h n trong x ng tr ng, nh ng các nguy cọ ỉ ớ ạ ưở ườ ư ơ 

nguy h i c a ngh  có th   nh h ng đ n ng i lao đ ng thì không thay đôi, mà chạ ủ ề ể ả ưở ế ườ ộ ỉ 
n m đ c các k  thu t, quy đ nh an toàn m i tránh đ c các nguy h i c a ngh  gâyắ ượ ỹ ậ ị ớ ượ ạ ủ ề  
ra mà thôi.

D i đây là trích các quy chu n k  thu t qu c gia ướ ẩ ỹ ậ ố v  an toàn lao đ ng đ i ề ộ ố
v i máy hàn đi n và công vi c hàn đi n:ớ ệ ệ ệ

6.1 ­ Quy đ nh v  k  thu tị ề ỹ ậ
*Quy đ nh chungị
­ Công vi c hàn đi n có th  t  ch c c  đ nh trong các nhà x ng, ngoài tr i,ệ ệ ể ổ ứ ố ị ưở ờ  

ho c có th  t  ch c t m th i ngay trong nh ng công trình xây d ng, s a ch a.ặ ể ổ ứ ạ ờ ữ ự ử ữ
­ Vi c ch n quy trình công ngh  hàn ngoài vi c ph i đ m b o an toàn ch ngệ ọ ệ ệ ả ả ả ố  

đi n gi t còn ph i tính đ n kh  năng phát sinh các y u t  nguy hi m và có h i khácệ ậ ả ế ả ế ố ể ạ  
(kh  năng b  ch n th ng c  khí, b i và h i khí đ c, b c x  nhi t, các tia h ngả ị ấ ươ ơ ụ ơ ộ ứ ạ ệ ồ  
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ngo i,  n, rung...), đ ng th i ph i có các bi n pháp an toàn và v  sinh lao đ ng đạ ồ ồ ờ ả ệ ệ ộ ể 
lo i tr  chúng.ạ ừ

­  V   kim   lo i   c a   máy   hàn   ph i   đ c   n i   b o   v   (n i   đ t   ho c   n iỏ ạ ủ ả ượ ố ả ệ ố ấ ặ ố  
"không") theo TCVN 7447 (IEC 60364). Trong tr ng h p TCVN nói trên có sườ ợ ự 
thay đ i, b  sung thì th c hi n theo nh ng quy đ nh m i nh t.ổ ổ ự ệ ữ ị ớ ấ

­ Khi ti n hành công vi c hàn đi n t i nh ng n i có nguy c  cháy, n  ph iế ệ ệ ạ ữ ơ ơ ổ ả  
tuân theo các quy đ nh an toàn phòng ch ng cháy, n .ị ố ổ

­ Khi ti n hành công vi c hàn đi n trong các bu ng, thùng, khoang, b , ph iế ệ ệ ồ ể ả  
th c hi n thông gió, c  ng i theo dõi và ph i có bi n pháp an toàn c  th  và đ cự ệ ử ườ ả ệ ụ ể ượ  
ng i có trách nhi m duy t, cho phép.ườ ệ ệ

C m hàn   các h m, thùng, khoang, b  đang có áp su t ho c đang ch a ch tấ ở ầ ể ấ ặ ứ ấ  
d  cháy, n .ễ ổ

6.2 ­ Yêu c u đ i v i quá trình công nghầ ố ớ ệ
­ Khi l p quy trình công ngh  hàn c n d  ki n các ph ng án c  khí hoá, tậ ệ ầ ự ế ươ ơ ự 

đ ng hoá, đ ng th i ph i đ  ra các bi n pháp  h n ch  và phòng ch ng các y u tộ ồ ờ ả ề ệ ạ ế ố ế ố 
nguy hi m, có h i đ i v i ng i lao đ ng.ể ạ ố ớ ườ ộ

­ Khi ti n hành công vi c hàn đi n, c n s  d ng các lo i thu c hàn, dây hàn,ế ệ ệ ầ ử ụ ạ ố  
thu c b c que hàn... mà trong quá trình hàn không phát sinh các ch t đ c h i, ho cố ọ ấ ộ ạ ặ  
n ng đ  ch t đ c h i phát sinh không v t quá gi i h n cho phép.ồ ộ ấ ộ ạ ượ ớ ạ

­ Ch  đ c phép c p đi n đ  hàn h  quang t  máy phát đi n hàn, máy bi nỉ ượ ấ ệ ể ồ ừ ệ ế  
áp hàn, máy ch nh l u hàn. C m c p đi n tr c ti p t  l i đi n đ ng l c, l iỉ ư ấ ấ ệ ự ế ừ ướ ệ ộ ự ướ  
đi n chi u sáng, l i đi n xe đi n đ  c p cho hàn h  quang.ệ ế ướ ệ ệ ể ấ ồ

­ S  đ  đ u m t s  ngu n đi n hàn đ  c p đi n cho hàn h  quang ph i đ mơ ồ ấ ộ ố ồ ệ ể ấ ệ ồ ả ả  
b o sao cho đi n áp gi a đi n c c và chi ti t hàn khi không t i không v t quáả ệ ữ ệ ự ế ả ượ  
đi n áp không t i c a m t trong các ngu n đi n hàn.ệ ả ủ ộ ồ ệ

­ Các máy hàn đ c l p cũng nh  các c m máy hàn ph i đ c b o v  b ngộ ậ ư ụ ả ượ ả ệ ằ  
c u ch y ho c aptômat   phía ngu n. Riêng v i  các c m máy hàn, ngoài vi c b oầ ả ặ ở ồ ớ ụ ệ ả  
v    phía ngu n còn ph i b o v  b ng aptômat trên dây d n chung c a m ch hànệ ở ồ ả ả ệ ằ ẫ ủ ạ  
và c u ch y trên m i dây d n t i t ng máy hàn.ầ ả ỗ ẫ ớ ừ

­ Cho phép dùng dây d n m m, thanh kim lo i có hình d ng m t c t b t k ,ẫ ề ạ ạ ặ ắ ấ ỳ  
nh ng đ m b o đ  ti t di n yêu c u, các t m hàn ho c chính k t c u đ c hànư ả ả ủ ế ệ ầ ấ ặ ế ấ ượ  
làm dây d n ng c n i chi ti t hàn v i ngu n đi n hàn. C m s  d ng đ ng  ngẫ ượ ố ế ớ ồ ệ ấ ử ụ ườ ố  
không ph i đ i  t ng hàn làm dây d n ng c.ả ố ượ ẫ ượ

C m s  d ng l i n i đ t, n i "không", các k t c u xây d ng b ng kimấ ử ụ ướ ố ấ ố ế ấ ự ằ  
lo i, các thi t b  công ngh  không ph i là đ i t ng hàn làm dây d n ng c.ạ ế ị ệ ả ố ượ ẫ ượ

Dây d n ng c ph i đ c n i ch c ch n v i c c n i c a ngu n đi n.ẫ ượ ả ượ ố ắ ắ ớ ự ố ủ ồ ệ
­ Khi di chuy n máy hàn ph i c t ngu n đi n cho máy hàn. C m s a ch aể ả ắ ồ ệ ấ ử ữ  

máy hàn khi đang có đi n.ệ
­ Khi ng ng công vi c hàn đi n, ph i c t máy hàn ra kh i l i đi n. Khi k từ ệ ệ ả ắ ỏ ướ ệ ế  

thúc công vi c hàn đi n, ngoài vi c c t đi n máy hàn ra kh i l i đi n, dây d nệ ệ ệ ắ ệ ỏ ướ ệ ẫ  
v i kìm hàn cũng ph i tháo kh i ngu n và đ t vào giá b ng v t li u cách nhi t.ớ ả ỏ ồ ặ ằ ậ ệ ệ

V i ngu n đi n hàn là máy phát m t chi u, tr c tiên ph i c t m ch ngu nớ ồ ệ ộ ề ướ ả ắ ạ ồ  
đi n m t chi u, sau đó c t m ch ngu n đi n xoay chi u c p cho đ ng c  máy phátệ ộ ề ắ ạ ồ ệ ề ấ ộ ơ  
hàn.

­  Khi hàn h  quang b ng tay ph i dùng kìm hàn có tay c m b ng v t li uồ ằ ả ầ ằ ậ ệ  
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cách đi n và ch u nhi t, ph i có b  ph n gi  dây, b o đ m khi hàn dây không bệ ị ệ ả ộ ậ ữ ả ả ị 
tu t.ộ

Khi dòng đi n hàn l n h n 600A không đ c dùng kìm hàn ki u dây d nệ ớ ơ ượ ể ẫ  
lu n trong chuôi kìm. Trong tr ng h p này, các máy hàn ph i đ c trang b  thi tồ ườ ợ ả ượ ị ế  
b  kh ng ch  đi n áp không t i.ị ố ế ệ ả

­ Trên các c  c u đi u khi n c a máy hàn ph i ghi ch , s  ho c có các d uơ ấ ề ể ủ ả ữ ố ặ ấ  
hi u ch  rõ ch c năng c a chúng. T t c  các c  c u đi u khi n c a máy hàn ph iệ ỉ ứ ủ ấ ả ơ ấ ề ể ủ ả  
đ c đ nh v  và che ch n c n th n đ  tránh vi c đóng (ho c c t) sai.ượ ị ị ắ ẩ ậ ể ệ ặ ắ

­ Trong t  đi n ho c b  máy hàn ti p xúc có l p các b  ph n d n đi n hủ ệ ặ ộ ế ắ ộ ậ ẫ ệ ở 
m ng đi n áp s  c p, ph i có khoá liên đ ng đ  b o đ m ng t đi n khi m  c a t .ạ ệ ơ ấ ả ộ ể ả ả ắ ệ ở ử ủ  
N u không có khoá liên đ ng thì t  đi n có th  khoá b ng khoá th ng, nh ngế ộ ủ ệ ể ằ ườ ư  
vi c đi u ch nh dòng đi n hàn ph i do th  đi n ti n hành.ệ ề ỉ ệ ả ợ ệ ế

­ Các máy hàn n i ti p xúc có quá trình làm ch y kim lo i, ph i trang b  t mố ế ả ạ ả ị ấ  
ch n tia kim lo i nóng ch y b n ra, đ ng th i b o đ m cho phép theo dõi quá trìnhắ ạ ả ắ ồ ờ ả ả  
hàn m t cách an toàn.ộ

­   nh ng phân x ng th ng xuyên ti n hành l p ráp và hàn các k t c uỞ ữ ưở ườ ế ắ ế ấ  
kim lo i l n c n đ c trang b  giá l p ráp và thi t b  nâng chuy n.ạ ớ ầ ượ ị ắ ế ị ể

­  Khi hàn có phát sinh b i và khí, cũng nh  khi hàn bên trong các bu ng,ụ ư ồ  
thùng khoang, b  ho c hàn các chi ti t l n t  phía ngoài, c n s  d ng mi ng hútể ặ ế ớ ừ ầ ử ụ ệ  
c c b  di đ ng và có b  ph n gá l p nhanh chóng và ch c ch n đ m b o vi c c pụ ộ ộ ộ ậ ắ ắ ắ ả ả ệ ấ  
không khí s ch và hút không khí đ c h i ra ngoài khu v c th  hàn làm vi c.ạ ộ ạ ự ợ ệ

­ Khi hàn bên trong các h m, thùng, khoang b , máy hàn ph i đ  bên ngoài,ầ ể ả ể  
ph i có ng i n m v ng k  thu t an toàn đ ng ngoài giám sát. Ng i vào hàn ph iả ườ ắ ữ ỹ ậ ứ ườ ả  
đeo găng tay, đi giày cách đi n ho c dây an toàn và dây an toàn đ c n i t i chệ ặ ượ ố ớ ỗ 
ng i quan sát. Ph i ti n hành thông gió v i t c đ  gió t  0,3 đ n 1,5 m/s. Ph iườ ả ế ớ ố ộ ừ ế ả  
ki m tra đ m b o h m, thùng, khoang b  kín không có h i khí đ c, h i khí cháy nể ả ả ầ ể ơ ộ ơ ổ 
m i cho ng i vào hàn.ớ ườ

Khi hàn b ng ngu n đi n   xoay chi u trong đi u ki n làm vi c đ c bi tằ ồ ệ ề ề ệ ệ ặ ệ  
nguy hi m (trong các th  tích b ng kim lo i, trong các bu ng có m c nguy hi mể ể ằ ạ ồ ứ ể  
cao), ph i s  d ng thi t b  h n ch  đi n áp không t i đ  đ m b o an toàn khi côngả ử ụ ế ị ạ ế ệ ả ể ả ả  
nhân thay que hàn. Tr ng h p không có thi t b  đó c n có nh ng bi n pháp an toànườ ợ ế ị ầ ữ ệ  
khác.

­ Khi hàn các s n ph m đã đ c nung nóng thì trong m t bu ng hàn ch  choả ẩ ượ ộ ồ ỉ  
phép m t ng i vào làm vi c. Tr ng h p vì yêu c u công ngh , cho phép haiộ ườ ệ ườ ợ ầ ệ  
ng i làm vi c ch  khi hàn trên cùng m t chi ti t.ườ ệ ỉ ộ ế

­ T i các v  trí hàn, n u ch a có bi n pháp phòng ch ng cháy thì không đ cạ ị ế ư ệ ố ượ  
ti n hành công vi c hàn  đi n.ế ệ ệ

­ Khi hàn trên cao, ph i làm sàn thao tác b ng v t li u không cháy (ho c khóả ằ ậ ệ ặ  
cháy). Th  hàn ph i đeo dây an toàn, đ ng th i ph i mang túi đ ng d ng c  vàợ ả ồ ờ ả ự ụ ụ  
m u que hàn th a.ẩ ừ

­ Khi hàn trên nh ng đ  cao khác nhau, ph i có bi n pháp b o v , không đữ ộ ả ệ ả ệ ể 
các gi t kim lo i nóng, m u que hàn th a, các v t li u khác r i xu ng ng i làmọ ạ ẩ ừ ậ ệ ơ ố ườ  
vi c   d i.ệ ở ướ

­ Khi ti n hành hàn đi n ngoài tr i, phía trên các máy hàn và v  trí hàn c n cóế ệ ờ ị ầ  
mái che b ng v t li u không cháy.ằ ậ ệ
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N u không có mái che, khi m a ph i ng ng làm vi c.ế ư ả ừ ệ
­ Công vi c hàn d i n c ph i tuân th  các yêu c u sau :ệ ướ ướ ả ủ ầ
­ Ch  th  hàn đ c c p ch ng ch  th  l n và n m v ng tính ch t công vi cỉ ợ ượ ấ ứ ỉ ợ ặ ắ ữ ấ ệ  

m i đ c ti n hành.ớ ượ ế
­ Ph i có ph ng án ti n hành công vi c do ng i có th m quy n duy t.ả ươ ế ệ ườ ẩ ề ệ
­ Ph i có ng i n m ch c công vi c   bên trên giám sát và liên l c đ c v iả ườ ắ ắ ệ ở ạ ượ ớ  

ng i hàn d i n c.ườ ướ ướ
­ Thi t b  đóng c t và ph c v  công vi c hàn ph i đ c chu n b  t t, s nế ị ắ ụ ụ ệ ả ượ ẩ ị ố ẵ  

sàng lo i tr  và kh c ph c s  c .ạ ừ ắ ụ ự ố
­ N u trên m t n c có váng d u, m  thì không đ c cho th  hàn xu ngế ặ ướ ầ ỡ ượ ợ ố  

n c làm vi c.ướ ệ
6.3 ­ Yêu c u đ i v i gian s n xu t, b  trí thi t b   và t  ch c n i làm vi cầ ố ớ ả ấ ố ế ị ổ ứ ơ ệ
­  T i các gian s n xu t, n i ti n hành hàn có h  quang h , ph i đ t t mạ ả ấ ơ ế ồ ở ả ặ ấ  

ch n ngăn cách b ng v t li u không cháy.ắ ằ ậ ệ
­ Nh ng n i ti n hành công vi c hàn đi n có phát sinh  các ch t đ c h i (h iữ ơ ế ệ ệ ấ ộ ạ ơ  

khí đ c và b c x  có h i...), ph i trang b  các ph ng ti n b o v  thích h p   vàộ ứ ạ ạ ả ị ươ ệ ả ệ ợ  
th c hi n thông gió c p và hút.ự ệ ấ

­ T ng và thi t b  trong phân x ng hàn ph i s n màu xám, màu vàng ho cườ ế ị ưở ả ơ ặ  
xanh da tr i đ  h p th  ánh sáng, gi m đ  chói c a h  quang ph n x . Nên dùngờ ể ấ ụ ả ộ ủ ồ ả ạ  
các lo i s n có kh  năng h p th  tia t  ngo i.ạ ơ ả ấ ụ ử ạ

­ Trong các phân x ng hàn, các b  ph n hàn và hàn l p ráp ph i b o đ mưở ộ ậ ắ ả ả ả  
đi u ki n vi khí h u theo các quy đ nh hi n hành. Trong các gian c a phân x ngề ệ ậ ị ệ ủ ưở  
hàn l p ráp ph i có thông gió c p và hút.ắ ả ấ

Khi hàn trong bu ng, ph i th c hi n thông gió c c b    ch  ti n hành hàn.ồ ả ự ệ ụ ộ ở ỗ ế  
không khí hút ph i th i ra ngoài vùng không khí c p.ả ả ấ

­ Ph i ti n hành xác đ nh n ng đ  c a các ch t đ c h i trong không khí vùngả ế ị ồ ộ ủ ấ ộ ạ  
hô h p c a th  hàn, cũng nh  trong ph m vi  ng i th   hàn  làm vi c theo các quyấ ủ ợ ư ạ ườ ợ ệ  
đ nh hi n hành.ị ệ

­  Vi c ki m tra đ nh l ng b c x  R n­ ghen s  d ng khi ki m tra ch tệ ể ị ượ ứ ạ ơ ử ụ ể ấ  
l ng m i hàn ph i tuân theo các quy đ nh hi n hành v  an toàn­ v  sinh lao đ ng.ượ ố ả ị ệ ề ệ ộ

­ Trong các phân x ng hàn và l p ráp ph i có h  th ng chi u sáng chungưở ắ ả ệ ố ế  
ho c chi u sáng h n h p, đ m b o đ  sáng theo quy đ nh.ặ ế ỗ ợ ả ả ộ ị

Vi c chi u sáng khi ti n hành hàn trong các thùng, khoang, b , có th  sệ ế ế ể ể ử 
d ng đèn di đ ng đ c c p đi n t  ngu n đi n áp an toàn, có đi n áp không v tụ ộ ượ ấ ệ ừ ồ ệ ệ ượ  
quá 36V đ i v i ngu n đi n xoay chi u và 48V đ i v i ngu n đi n m t chi u, cóố ớ ồ ệ ề ố ớ ồ ệ ộ ề  
l i b o v , ho c có th  dùng đèn đ nh h ng chi u t  ngoài vào. Bi n áp dùngướ ả ệ ặ ể ị ướ ế ừ ế  
cho đèn di đ ng ph i đ t   ngoài n i làm vi c. Cu n th  c p c a bi n áp ph i n iộ ả ặ ở ơ ệ ộ ứ ấ ủ ế ả ố  
b o v . C m dùng bi n áp t  ng u đ  c p đi n  cho đèn chi u di đ ng.ả ệ ấ ế ự ẫ ể ấ ệ ế ộ

­ C m s  d ng ho c b o qu n các nhiên li u, v t li u d  cháy, n    n iấ ử ụ ặ ả ả ệ ậ ệ ễ ổ ở ơ  
ti n hành công vi c hàn đi n.ế ệ ệ

­  Kho ng cách gi a các máy hàn không đ c nh  h n 1,5m. Kho ng cáchả ữ ượ ỏ ơ ả  
gi a các máy hàn t  đ ng không đ c nh  h n 2m.ữ ự ộ ượ ỏ ơ

­ Khi b  trí các máy hàn h  quang argông và hàn trong môi tr ng khí các bonố ồ ườ  
níc ph i đ m b o lo i tr  kh  năng th m và l t khí sang các bu ng lân c n.ả ả ả ạ ừ ả ấ ọ ồ ậ

­  Chi u dài dây d n t  n i c p đi n áp s  c p đ n thi t b  hàn di đ ngề ẫ ừ ơ ấ ệ ơ ấ ế ế ị ộ  
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không v t quá 10m.ượ
­  Hàn h  quang các s n ph m nh  và trung bình th ng xuyên, ph i ti nồ ả ẩ ỏ ườ ả ế  

hành trong các bu ng chuyên hàn. Vách c a bu ng ph i làm b ng v t li u khôngồ ủ ồ ả ằ ậ ệ  
cháy, gi a vách và sàn ph i đ  khe h  ít nh t là 50mm. Khi hàn trong môi tr ng cóữ ả ể ở ấ ườ  
khí b o v , khe h  này ít nh t ph i là 300mm. Di n tích c a m i v  trí hàn trongả ệ ở ấ ả ệ ủ ỗ ị  
bu ng không đ c nh  h n 3mồ ượ ỏ ơ 2. Gi a các v   trí hàn ph i có t m ch n ngăn cáchữ ị ả ấ ắ  
b ng các v t li u không cháy.ằ ậ ệ

­ Khu v c hàn đi n ph i cách ly v i khu v c làm các công vi c khác. Tr ngự ệ ả ớ ự ệ ườ  
h p do yêu c u c a quy trình công ngh , cho phép b  trí ch  hàn cùng v i khu v cợ ầ ủ ệ ố ỗ ớ ự  
làm vi c  khác, nh ng gi a các v  trí ph i đ t t m ch n b ng v t li u không cháy.ệ ư ữ ị ả ặ ấ ắ ằ ậ ệ

BÀI 2: GÂY H  QUANG VÀ DUY TRÌ HỒ Ồ 
QUANG

            Th i gian ờ (gi )ờ

T ng sổ ố
Lý 

thuy tế
Th cự  
hành

24 11 13

M C TIÊUỤ

­  Chu n b  phôi li u và các lo i d ng c , thi t b  hàn đ y đ .ẩ ị ệ ạ ụ ụ ế ị ầ ủ
­ Gây h  quang thành th o, chính xác và duy trì  n đ nh h  quang.ồ ạ ổ ị ồ
­ Hàn đ c đ ng th ng trên tôn ph ngượ ườ ẳ ẳ
­ Kh c ph c đ c các nh c đi m khi gây h  quang.ắ ụ ượ ượ ể ồ
­ Th c hi n t t công tác an toàn và v  sinh phân x ng. ự ệ ố ệ ưở
­ Rèn luy n tính c n th n, t  m , chính xác trong công vi c. ệ ẩ ậ ỉ ỷ ệ

N I DUNGỘ

1 ­ Nh ng ki n th c c  b n v  h  quang hàn.ữ ế ứ ơ ả ề ồ
1.1 ­ S  l c v  ký hi u và quy  c c a m i hàn.ơ ượ ề ệ ướ ủ ố
1.1.1­ Cách bi u di n m i hàn trên b n vể ễ ố ả ẽ: Khi bi u di n không ph  thu cể ễ ụ ộ  
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