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TUYÊN BỐ BẢN QUYỀN 

 Tài liệu này thuộc loại sách giáo trình nội bộ nên các nguồn thông tin có 

thể được phép dùng nguyên bản hoặc trích dùng cho các mục đích về đào tạo và 

tham khảo. 

 Mọi mục đích khác mang tính lệch lạc hoặc sử dụng với mục đích kinh 

doanh thiếu lành mạnh sẽ bị nghiêm cấm. 
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LỜI GIỚI THIỆU 

          Hiện nay, với sự phát triển mạnh mẽ của khoa học kỹ thuật và công nghệ 

cùng với việc xuất hiện các thiết bị hiện đại trong công nghiệp nói chung thiết bị 

gia công ngành Dệt May nói riêng trên toàn thế giới.  

         Trong công nghiệp, ngành may mặc đòi hỏi phát triển với tốc độ cao về 

năng suất và chất lượng đáp ứng cho xuất khẩu và thị trường tiêu dùng nội địa. 

Do vậy đòi hỏi việc áp dụng công nghệ và trang thiết bị hiện đại vào trong quá 

trình sản xuất. 

          May công nghiệp với hàng loạt các trang thiết bị hiện đại cùng các thiết bị 

cơ khí hóa đến các máy móc được ứng dụng kỹ thuật điện tử, tin học đã đáp ứng 

được nhu cầu sản xuất trong nước. 

          Nhằm đáp ứng nhu cầu ngày càng cao về tài liệu học tập và giảng dạy của 

ngành may thời trang trong đào tạo trình độ cao đẳng nghề giáo trình “ Thiết bị 

may” cung cấp các kiến thức cơ sở hình thành các đường may máy cơ bản, cấu 

tạo, nguyên lý hoạt động của các cơ cấu chính trong máy may công nghiệp, một 

số máy may một kim, hai kim thắt nút, máy vắt sổ, thiết bị cắt, là và phương 

pháp vận hành, nguyên nhân cách khắc phục các dạng hỏng trong máy may 

công nghiệp.  

         Ngoài ra giáo trình còn đề cập đến một số vấn đề khác nhằm khai thác, sử 

dụng có hiệu quả các thiết bị trong công nghiệp may. 

        Giáo trình “Thiết bị may” có thể dùng làm tài liệu học tập cho học sinh  

trình độ Trung cấp nghề, làm tài liệu tham khảo cho cán bộ kỹ thuật ngành may 

và những người quan tâm đến lĩnh vực này. 

        Trong quá trình biên soạn giáo trình chắc chắn còn những vấn đề chưa 

hoàn chỉnh. Nhóm tác giả rất mong nhận được sự đóng góp ý kiến của các thầy, 

cô giáo, các bạn học sinh, sinh viên và đông đảo các bạn đọc để giáo trình ngày 

càng hoàn thiện hơn. 

 

Hà Nội, ngày     tháng    năm 2019                                                   

                                                                    Tham gia biên soạn 

                                                                         1. Chủ biên: Phùng Thị Nụ 

                                                                          2. Biên soạn:  Đào Thị Thủy 

                                                                                             Trần Thị Ngọc Huế 
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MÔN HỌC: THIẾT BỊ MAY 

Mã môn học: MHMTT12 

Vị trí, tính chất, ý nghĩa và vai trò của môn học:  

 Vị trí: 

 Môn học Thiết bị may là môn học được bố trí học trước khi học các 

mô đun công nghệ may đào tạo trình độ Trung cấp nghề May thời trang. 

 Tính chất: 

            + Môn học Thiết bị may là môn học cơ sở bắt buộc, lý thuyết kết hợp với 

thực hành trên máy nhằm bổ trợ cho các mô đun công nghệ may. 

 Ý nghĩa: 

    + Môn học Thiết bị may có ý nghĩa quan trọng với ngành May thời trang 

giúp cho người học hiểu được cấu tạo, nguyên lý hoạt động của một số thiết bị 

may, thiết bị là, đồ gá ke cữ trong sản xuất.  

 Vai trò: 

   +  Giúp cho người học phương pháp vận hành, sử dụng và vệ sinh, bảo 

quản một số thiết bị may. 

 

Mục tiêu của môn học:  

+Về kiến thức 

 Nhận biết được một số mũi may cơ bản như mũi may thắt nút, móc xích đơn, 

móc xích kép, vắt sổ; 

 Trình bày được đặc điểm, tính năng và phân loại chính xác một số máy may 

công nghiệp cơ bản; 

+Về kỹ năng 

 Phân loại được các thiết bị cắt, thiết bị là và các loại đồ gá, ke cữ; 

 Vận hành được một số máy may công nghiệp cơ bản như máy 1 kim, 2kim 

đúng yêu cầu kỹ thuật; 

+ Về năng lực tự chủ và trách nhiệm. 

 Rèn luyện tính cẩn thận, có ý thức bảo đảm an toàn cho người sử dụng và thiết 

bị. 
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Nội dung của môn học: 

1. Nội dung tổng quát và phân phối thời gian: 

 

Số 

TT 
Tên chương/mục 

Thời gian 

Tổng 

số 

Lý 

thuyết 

Thực 

hành 

Bài tập 

Kiểm tra* 

(LT hoặc 

TH) 

 
Bài mở đầu: Giới thiệu khái quát về máy 

may công nghiệp 
1 1   

I Các loại mũi may máy cơ bản 2 2   

 Mũi may thắt nút  0,5 0,5   

 Mũi may móc xích đơn 0,5 0,5   

 Mũi may móc xích kép 0,5 0,5   

 Mũi may vắt sổ 0,5 0,5   

II Thiết bị may cơ bản 16,5 15,5 0 1 

 Máy may 1 kim mũi may thắt nút 9 9 0  

      

 Máy may 2 kim mũi may thắt nút 6,5 6,5 0  

 

 

Kiểm tra 

 

1   1 

III Thiết bị chuyên dùng, thiết bị phụ trợ 

Máy vắt sổ 

Máy cắt phá 

Máy cắt gọt 

Thiết bị là hơi 

Các loại đồ gá, ke cữ 

Kiểm tra 

9,5 

3 

2,25 

1,25 

1 

1 

1 

8,5 

3 

2,25 

1,25 

1 

1 

 1 

 Thi kết thúc môn học 1   1 

 Cộng 30 17  3 
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Bài mở đầu 

GIỚI THIỆU KHÁI QUÁT VỀ MÁY MAY CÔNG NGHIỆP 

Lịch sử phát triển thiết bị may công nghiệp gắn liền với việc phát triển 

máy may. Ngay từ khi cuộc cách mạng khoa học kỹ thuật lần thứ nhất diễn ra ở 

châu Âu, các nhu cầu sinh hoạt của con người ngày càng tăng đòi hỏi nghành 

may phảy có nhiều máy móc, thiết bị được chuyên môn hóa cao để rút ngắn thời 

gian, vưa thực hiện được các yêu cầu kỹ thuật phức tạp trên sản phẩm. 

Vào khoảng cuối thế kỷ thứ 18 người ta đã tìm ra cách cơ giới hóa công 

việc may khi sản suất quần áo. Nhưng những thử nghiện cơ giới hóa phỏng theo 

may tay đã không đem lại kết quả vì kim loại may cùng chỉ phải xuyên qua vải, 

và để tạo nên mũi may mới thì kim và chỉ phải được kéo trở lại. chỉ đến lúc có 

hai phát kiến quan trọng chuyển lỗ kim từ đốc kim lên sát mũi kim và bắt lấy 

vòng chỉ xuyên qua vải từ phía dưới, sau đó thắt lại (hoặc móc lại) với nhau, dẫn 

đến những kết cấu máy may có thể dùng được. Từ đó ngành may công nghiệp 

bắt đầu phát triển mạnh mẽ với các phát minh trình tự dưới đây. 

Năm 1790 Thomas Saint (Người Anh) phát minh ra máy may móc xích 

một chỉ. 

Năm 1830 Barthelemy Thiemonier (Người Pháp) đã sản xuất được máy 

may móc xích  1 chỉ 

Năm 1845 Elias Howe (Người Mỹ) đã được cấp bằng sáng chế cho máy 

may thắt nút 2 chỉ dùng dạng thoi thuyền. 

Năm 1830 Balthasar Krems (Người Đức) phts minh ra máy may móc xích 

1 chỉ với cơ cấu kim có lỗ gần mũi và bộ phận tạo múi có dạng chảo hình cung. 

Tất cả các phát minh riền lẻ kể trên có ít giá trị và chỉ cơ khí hóa một phần 

nhỏ của công việc may. Mãi đến năm 1850 Merrit Singer (Người Mỹ) mới đưa 

vào sản xuất hàng loạt những máy may hoàn chỉnh và có giá trị thực tiễn cao, 

dựa vào phát minh của Howe (Singer đã không chia phần lợi nhuận cho Howe). 

Năm 1876 Muler phát minh ra thoi nửa chu kỳ tạo nền tảng cho việc chế tạo 

thành công chiếc máy may gia đình hiện nay. 

Năm 1882 Banos Kayser phát minh ra máy may zic zắc … 

Ngày nay người ta đã thiết kế ra được các loại máy may được chuyên 

môn hóa theo một loại hình công việc đặc biệt, có năng suất cao như máy may 

nhiều kim, máy đính, máy thùa, máy vắt sổ và các loại máy chuyên dụng khác 

được tự động hóa một phần hoặc toàn bộ. Từ đó nhất là ngành may công nghiệp 

phát triển ngày càng mạnh mẽ, thực hiện được đủ loại trang phục có yêu cầu kỹ 
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thuật phức tạp với sản lượng hành loạt lớn có chất lượng đáp ừng được nhu cầu 

may mặc hiện nay. 

1.  Thiết bị công nghệ may 

a. Định nghĩa máy may: 

Máy may là loại máy dùng để may 2 hay nhiều lớp nguyên liệu lại với nhau 

bằng 2 hệ thống chỉ trên và chỉ dưới. 

b. Phân loại: 

+ Phân loại theo dạng mũi may 

- Máy may mũi may móc xích đơn 

- Máy may mũi thắt nút 

- Máy may mũi may vắt sổ 

- Máy may mũi may trần diễu 

+ Phân loại theo hình dáng máy 

- Máy may bằng dùng để may tất cả các chi tiết có dạng mặt phẳng 

- Máy may đòn dọc: may các chi tiết có dạng ống mà đường may song song dọc 

theo ống thường gặp ở các máy cuốn ống. 

- Máy may đòn ngang: may các chi tiết có dạng ống nhưng đường may ngang 

với đường dọc trục ống 

- Máy may trụ: May các chi tiết có dạng ống, nhưng đường may được thực hiện 

ở ở đáy ống. 

+  Phân loại theo độ phức tạp của kỹ thuật 

Máy may gia đình: Tốc độ may có n < 1000 vòng/phút 

Máy may động cơ: tốc độ may có n > 1000 vòng/phút 

Chia làm 2 loại:  + Máy may có tốc độ thấp n < 3500 đến 4000 vòng/phút 

        + Máy có tốc độ cao n > 4000 vòng/phút 

Máy may tự động: Các mũi may được sắp xếp theo 1 chương trình cho trước và 

làm việc theo đúng chương trình đã sắp xếp. Loại máy này gồm có  các máy 

chuyên dùng như máy thùa khuy, đính cúc, máy đính bọ . . . 

- Máy tự động: toàn bộ quá trình gia công sản phẩm may được tự động hóa hòan 

toàn, tất cả các khâu chức nang của máy đều được tự động hóa. Người ta chia ra 

6 nhóm chức năng ở các loại máy bao gồm các nhóm: 

  Công tác 

 Động lực 

Chuyển động 

Điều khiển 

Thao tác chi tiết gia công 

Đo lường kiểm tra 

- Máy bán tự động: Hai nhóm cuối cùng không được tự động hóa đó là thao tác 

chi tiết gia công và đo lường kiểm tra 
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+ Phân loại  theo nguyên liệu may 

- Máy may vải dệt thoi 

- Máy may vải dày và rất dày 

- Máy may vải mỏng 

- Máy may vải trung bình 

- Máy may vải dệt kim 

- Máy may da và giả da 

- Máy may cao su 

2. Thiết bị gia công nhiệt hơi 

Trong quá trình sản xuất, sản phẩm gia công nhiệt hơi đóng vai trò quan 

trọng, nó sảnh hưởng đến chất lượng sản phẩm. Nhờ gia công nhiệt hơi sản 

phẩm tạo ra có được hình dạng cần thiết làm phẳng vải và đường may. 

Gia công nhiệt hơi được dùng trong các nguyên công dán các chi tiết (ép mex), 

cắt, cắt nóng chảy 1 số chi tiết làm bằng vật liệu hóa học. Gia công nhiệt hơi cho 

khả năng làm giảm ứng suất trong các sợi vải, xuất hiện trong chúng khi chế tạo 

sản phẩm. 

Chọn chế độ gia công nhiệt hơi phụ thuộc vào tính chất của vải và quy luật thay 

đổi của nó dưới ảnh hưởng của độ ẩm, nhiệt độ và tác dụng cơ học. 

Trong công nghiệp may thường dùng 3 dạng gia công nhiệt hơi sau: hấp, là 

phẳng, ép 

Hấp: Khi hấp làm giảm đáng kể ứng suất trong sợi sinh ra trong quá trình gia 

công ở các nguyên công trước. 

Mục đích của nguyên công này là làm giảm sự co của sợi là phẳng: bề mặt 

nguyên liệu dưới áp lực nào đó được làm phẳng 

ép: Khi ép các chi tiết gia công được làm ẩm sơ bộ hoặc phần sản phẩm được ép 

với áp lực lớn. 

Dạng gia công này cho nanưg suất cao hơn, chất lượng tốt hơn so với nguyên 

công là phẳng. Nhiều nguyên công là phẳng có thể thay thế bằng nguyên công 

ép. 

Để thực hiện các dạng gia công nhiệt hơi, có thể dùng các thiết bị sau: 

- Thiết bị hấp 

- Thiết bị là phẳng: bàn là điện, bàn là điện có bình phun hơi nước, là hơi 

theo hình dáng sản phẩm may. 

-  Thiết bị ép: Máy cắt khí nén áp lực trung bình và áp lực lớn, máy ép thủy 

lực. 

3. Thiết bị vận chuyển và cữ cuốn gá lắp 

a. Thiết bị vận chuyển cơ khí hóa, bán tự động hoặc tự động hóa 

- Các xe đẩy nguyên phụ liệu may 
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- Các băng chuyền vận chuyển bán thành phẩm gia công giữa các nguyên 

công 

- Các loại máy nâng chuyển 

- Các loại thang di động 

b. Cữ cuốn gá lắp 

Cữ cuốn gá lắp là 1 bộ phận cần thiết đối với các thiết bị may. Nhiều thiết bị 

may có sử dụng cữ cuốn gá lắp làm tăng nanưg suất và chất lượng gia công 

- Gá lộn cổ kim 

- Gá cuốn gấu 

- Gá cuốn nẹp 

- Gá cuốn thép tay 

- Cữ viền mép 

- Cữ thùa, cữ đính cúc 

- Gá cuốn phải, gá cuốn trái 
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CHƯƠNG I: CÁC LOẠI MŨI MAY CƠ BẢN 

Mã chương: MHMTT 12-01 

Giới thiệu: 

Sản phẩm may mặc đóng vai trò hết sức quan trọng trong cuộc sống, 

ngoài việc bảo vệ cơ thể tránh thời tiết khắc nghiệt còn khắc phục được các 

khuyết điểm trên cơ thể người. Giúp chúng ta tự tin hơn với các công việc hàng 

ngày, Để cấu thành nên một sản phẩm may đẹp đảm bảo yêu cầu kỹ thuật và mỹ 

thuật phải trải qua nhiều công đoạn may trên nhiều thiết bị may và các dạng mũi 

may khác nhau, Các loại mũi may khác nhau tạo nên sản phẩm có ve đẹp khác 

nhau. 

Mục tiêu: 

 Trình bày được định nghĩa, đặc tính và phạm vi ứng dụng của các loại mũi 

may cơ bản; 

 Vẽ được mũi may thắt nút, móc xích đơn, móc xích kép, vắt sổ đảm bảo các 

yêu cầu kỹ thuật; 

 Rèn luyện tính cẩn thận, tỉ mỉ, chính xác trong quá trình học tập. 

Nội dung chính: 

1.  Mũi may thắt nút  

Mục tiêu:  

 Trình bày được định nghĩa, đặc tính và phạm vi ứng dụng của mũi may thắt 

nút; 

 Vẽ được mũi may thắt nút đảm bảo các yêu cầu kỹ thuật; 

 Rèn luyện tính cẩn thận, tỉ mỉ, chính xác trong quá trình học tập. 

1.1.  Định nghĩa  

 Là dạng mũi may được thực hiện bởi một chỉ của kim cùng một chỉ của ổ 

tạo thành các nút thắt liên kết với nhau ở giữa hai lớp nguyên liệu. 

1.2. Đặc tính  

  - Rất bền chặt. 

  - Hình dạng hai mặt giống nhau thuận tiện cho việc thao tác công nghệ. 

- Hướng tạo mũi thực hiện cả 2 chiều. 

  - Bộ tạo mũi may phức tạp chiếm nhiều không gian. 

- Chỉ dưới bị giới hạn (phải đánh suốt). 

  - Đường may kém đàn hồi, dễ bị đứt chỉ khi kéo dãn đường may. 

1.3. Vẽ hình  

 a. Kết cấu đường may 
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Hình I.1: Kết cấu mũi may thắt nút 

b. Quy trình tạo mũi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình I.2: Quy trình tạo mũi may thắt nút 

 

Giai đoạn 1 

Khi kim đến điểm thấp nhất,  tạo vòng chỉ ở lỗ kim. Mỏ ổ quay tới bắt lấy 

vòng chỉ kim.. 

Giai đoạn 2 

Kim rút lên khỏi mặt nguyên liệu. Ổ mang vòng chỉ kim quay làm rộng 

vòng chỉ ra.  

Giai đoạn 3 

Vòng chỉ kim choàng qua ruột ổ.  

Giai đoạn 4 

Kim tiếp tục đi lên. Mỏ ổ nhả vòng chỉ ra. 

Giai đoạn 5 
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Răng cưa đẩy vải đi. Cần giật chỉ kéo chỉ trên lên thu hồi lượng chỉ thừa 

đồng thời thắt chặt mũi may vừa tạo ra. 

1.4.  Phạm vi ứng dụng  

       - Dùng cho tất cả những loại máy may bằng đường thẳng, dùng cho các 

loại nguyên liệu dệt thoi, da và bạt.   

- Dùng cho các loại máy may chuyên dùng và máy may đường thẳng mà 

không hạn chế không gian. Hiện nay mới chỉ có máy may 2 kim, 2 ổ tạo hai 

đường may thắt nút song song. 

2. Mũi may móc xích đơn. 

Mục tiêu:  

 Trình bày được định nghĩa, đặc tính và phạm vi ứng dụng của mũi may móc 

xích đơn; 

 Vẽ được mũi may móc xích đơn đảm bảo yêu cầu kỹ thuật; 

 Rèn luyện tính cẩn thận, tỉ mỉ, chính xác trong quá trình học tập. 

2.1.  Định nghĩa 

 Là dạng mũi may được thực hiện bởi một chỉ của kim, tự tạo thành 

những mắc xích khóa với nhau ở mặt dưới của nguyên liệu may. 

2.2. Đặc tính : 

 - Có độ đàn hồi lớn, dùng rất thích hợp cho các nguyên liệu có tính co 

giãn lớn. 

 - Bộ tạo mũi đơn giản ít chiếm không gian, do đó máy có kết cấu rất gọn 

nhẹ. 

 - Độ bền kém, dễ bị tuột chỉ, khắc phục bằng cách dùng thêm cụm đồng 

tiền phụ. 

 - Hướng tạo mũi bị phụ thuộc vào móc nên không thực hiện được mũi 

may lùi. 

2.3. Vẽ hình 

 a. Kết cấu đường may 

 

 

 

 

 

 

 

Hình I.3: Kết cấu mũi may móc xích đơn 
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b. Quy trình tạo mũi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình I.4: Quy trình tạo mũi may móc xích đơn 

Giai đoạn 1 

Kim mang chỉ xuyên qua lớp nguyên liệu xuống điểm thấp nhất, sau đó đi 

lên khoảng 2 – 2,5cm  tạo vòng chỉ ở rãnh vát trên lỗ kim. Mỏ ổ quay tới bắt lấy 

vòng chỉ kim.. 

Giai đoạn 2 

Kim đi lên khỏi mặt nguyên liệu. Móc chỉ quay đi một góc 900, giữ vòng 

chỉ kim ở trên thân móc. Răng cưa ở phía sau ép sát nguyên liệu và bàn ép để 

chuẩn bị đẩy nguyên liệu.  

Giai đoạn 3 

Kim đi lên khỏi nguyên liệu, răng cưa đẩy nguyên liệu đi bằng chiều dài 

mũi may, móc chỉ tiếp túc lồng rộng vòng chỉ và quay đi 1800. 

 Giai đoạn 4 

Kim tiếp tục đi xuống, mỏ móc quay 2700 đồng thời giữ vòng chỉ ở dưới, 

răng cưa sau khi đẩy tạo được chiều dài mũi may hạ xuống thấp để chuẩn bị lùi 

về.  

Giai đoạn 5 

Kim đi xuống vị trí thấp nhất của hành trình rồi lại đi lên tạo ra vòng chỉ 

mới. Móc chỉ quay hết một vòng tiếp tục bắt vòng chỉ mới.  

Giai đoạn 6 

Kim đi lên, móc tiếp tục bắt lấy vòng chỉ thứ 2 của kim để kéo chỉ kim 

lồng qua vòng chỉ móc đang giữ vòng chỉ thứ nhất và từ từ nhả chỉ móc đang 

giữ. Dưới tác dụng của việc kéo chỉ kim của vòng chỉ thứ nhất thu ngắn lại tạo 

vòng xích ép sát mặt dưới nguyên liệu may.  Cứ như vậy quá trình tiếp theo 

được lặp lại khi kim tạo vòng chỉ thứ 3 móc lại lấy vòng chỉ thứ 3 lồng vào vòng 

chỉ thứ 2. 
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2.4.  Phạm vi ứng dụng  

 - Dùng để may đường thẳng   

 - Dùng nhiều trong các loại máy may dấu mũi  

 - Dùng cho một số máy chuyên dùng như máy thùa, máy đính cúc. 

 - Dùng cho các loại khâu miệng bao. 

 

3. Mũi may móc xích kép. 

Mục tiêu:  

 Trình bày được định nghĩa, đặc tính và phạm vi ứng dụng của mũi may móc 

xích kép; 

 Vẽ được mũi may móc xích kép đảm bảo yêu cầu kỹ thuật; 

 Rèn luyện tính cẩn thận, tỉ mỉ, chính xác trong quá trình học tập. 

3.1.  Định nghĩa 

Là dạng mũi may do một chỉ của kim cùng với một chỉ của móc khoá với 

nhau thành những móc xích nằm giữa hai lớp nguyên liệu . 

3.2.  Đặc tính 

   - Mũi may có độ đàn hồi lớn . 

   - Bộ tạo mũi đơn giản, ít chiếm không gian . 

    - Chỉ không bị giới hạn. 

   - Mũi may có độ bền ổn định. 

   - Bị phụ thuộc vào hướng may do đó chỉ thực hiện được một chiều. 

    -Tiêu hao nhiều chỉ. 

3.3. Vẽ hình 

 a. Kết cấu đường may  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình I.5: Kết cấu mũi may móc xích kép 

 b. Quy trình tạo mũi 
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Hình I.6: Quy trình tạo mũi may móc xích kép 

Giai đoạn1 

Kim mang chỉ xuyên qua nguyên liệu đi xuống đến vị trí thấp nhất. Khi 

kim rút lên tạo vòng chỉ ở lỗ kim. Móc mang chỉ dưới bắt lấy vòng chỉ kim. Ở 

thời điểm này kim may nằm trước móc may.  

Giai đoạn 2 

Móc tiếp tục tiến lên, đồng thời vẫn giữ vòng chỉ kim. Khi kim rút đến tận 

cùng trên thì răng cưa đẩy nguyên liệu, vòng chỉ móc và vòng chỉ kim tạo thành 

một tam giác. 

Giai đoạn 3 

Kim lại xuyên qua nguyên liệu vào tam giác chỉ. Ở thời điểm này móc 

nằm trước kim. 

Giai đoạn 4 

Móc lùi lại, vòng chỉ kim tuột ra khỏi móc đồng thời ôm lấy vòng chỉ móc 

lúc này đang bị kim giữ. Kim tiếp tục đi xuống, chỉ kim xiết lấy chỉ móc tạo 

thành mũi móc xích hai chỉ.  

Giai đoạn 5 

Khi kim đi từ dưới lên tạo thành vòng chỉ thứ hai, móc đi từ phải sang trái 

lấy vòng chỉ kim. Kết thúc quá trình tạo thành một mũi may. Quá trình tạo thành 

mũi may tiếp theo được lặp lại theo chu kỳ. 
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3.4.  Phạm vi ứng dụng  

Ứng dụng cho tất các loại máy may đường thẳng, cho tất cả các loại 

nguyên liệu.  Đặc biệt ứng dụng cho các loại máy có nhiều đường may thẳng 

song song (các dạng mũi may khác không thực hiện được). 

Dùng trong các loại máy chuyên dùng không có yêu cầu bước may quá 

nhỏ. 

4. Mũi may vắt sổ: 

Mục tiêu:  

 Trình bày được định nghĩa, đặc tính và phạm vi ứng dụng của mũi may vắt sổ; 

 Vẽ được mũi may vắt sổ đảm bảo yêu cầu kỹ thuật; 

 Rèn luyện tính cẩn thận, tỉ mỉ, chính xác trong quá trình học tập. 

  4.1.  Định nghĩa  

 Là loại mũi may được phát triển từ dạng mũi may mắc xích dùng một 

hoặc hai chỉ kim với không hoặc một hoặc hai chỉ móc tạo những mắt xích liên 

kết với nhau ở mắt trên, mặt dưới và mép nguyên liệu may. 

4.2.  Đặc tính  

-  Độ đàn hồi mũi may lớn. 

-  Bộ tạo mũi đơn giản, ít chiếm không gian. 

-  Chỉ không bị giới hạn. 

-  Có thể bọc gữi mép cắt của sản phẩm. 

-  Đòi hỏi cơ cấu xén mép. 

-  Chỉ thực hiện được một chiều ở mép chi tiết sản phẩm. 

4.3. Vẽ hình 

 a. Kết cấu đường may 

 

 

 

 

 

 

 

 

Hình I.7: Kết cấu mũi may vắt sổ 

 

b. Quy trình tạo mũi 
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Hình I.8: Quy trình tạo mũi may 

 

Giai đoạn 1 

Kim mang chỉ xuyên qua nguyên liệu đi xuống đến vị trí thấp nhất. Khi 

kim rút lên tạo vòng chỉ ở rãnh vát trên lỗ kim. Móc chỉ trên (móc chỉ phải) ở 

tận cùng phải, móc chỉ dưới (móc chỉ trái) ở tận cùng trái mang chỉ chuyển động 

sang phải đi vào vòng chỉ kim.  

Giai đoạn 2 


