Gido trinh Han TIG, MIG/MAG Trinh do CDN

LOI NOI PAU

Giao trinh “Han TIG, MIG/MAG” dugc bién soan dua trén co s¢ chuong trinh dao
tao thuc hanh thugc B6 moén Cong ngh¢ Han, Khoa Co khi - Truong Pai hoc Su pham
K¥ thuat Nam Pinh do B Gido duc & DPao tao quy dinh.

Gi4o trinh Han trong mdi trudng khi bao vé duoc thiét ké theo phuong phap day
hoc thuc hanh tiép can nang luc thuc hién (4D). Do doé, viéc bién soan gido trinh Han
trong mdi trudng khi bao vé TIG, MIG/MAG la mot trong sd cac cong nghé tién tién
da va dang duoc ap dung rong rai trong nganh cong nghiép 6t6; cong nghi€p dong tau
va ché tao két cau thép.

Gido trinh Han trong moi truong khi bao vé TIG, MIG/MAG phuc vu cho cong tac
day hoc thuc hanh cta gido vién day nghé va hoc tip ciia HSSV, gdp phan vao viéc
dao tao doi ngili cong nhan k¥ thuat Han & trinh d6 cao, dap ung nhu cau ngay cang
phat trién cta xa hoi.

Pé gido trinh duoc hoan thién, chiing t6i mong dugc su gop ¥ kién rong rai cia cac
ddc gia.

Céc ¥ kién dong gop xin dugc giri vé Email: nguyenngochung456@yahoo.com

Xin tran trong cam on!

T/M cac tac gia

TS. Nguyén Ngoc Hung
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MODULE Han TIG, MIG/MAG Trinh do: CDN

MD 06-01. VAN HANH THIET BI HAN MAG, MIG VA PIEU CHINH
CHE PQ HAN
I. Muc tiéu.

Sau khi hoc xong bai hoc nay nguoi hoc s€ c6 kha nang:

- Nam duoc khai niém, vu nhugc diém cia phuong phap han MIG/MAG

- Trinh bay dugc nguyén ly va mo ta dugc cac bd phan cia may han MAG, MIG.

- Thao tac cac nat diéu chinh dong dién han, dién 4p han, téc do diy diy han, qua
trinh han lién tuc va khong lién tuc.

- Két nbi cac phu kién trén may véi 100% do chinh xac va dap tng yéu cau vé dic
diém k¥ thuat.

- Kiém tra miéng phun, voi phun, dng tiép dién khong bi bam xi.

- Khi lap réap bd diéu chinh luu lugng khi CO,, thao lip van giam ap véi chai khi
dang quy trinh, ng din khi CO,, diéu chinh ap suét khi tir (1+-3kG/cm?).

I1. N¢1 dung.
2.1. Khai niém va dic diém
2.1.1. Khai niém

Day 1a loai qua trinh han c6 dd tin cdy cao khi sir dung dién cuc noéng chay dudi
dang day han trong moi truong khi tro trén co s khi argon. Ra doi trong thap ky 50,
qua trinh nay duoc biét dén véi tén goi ban dau 1a qua trinh han MIG va cho dén nay
van la mot trong nhitng qua trinh han duoc sir dung rong rai vi c6 mot loat nhitng wu
diém nbi bat. Ta c6 thé sir dung phuong phap han nay & ché d6 han tu dong hodc ban
tu dong ddi v6i nhiéu loai vat lidu, chiéu day va vi tri han. Py 1a loai qua trinh han c6
nang suét dép cao & hai ché do han tu dong va ban tu dong.

Mot trong nhitng (ng dung ban dau cla phwong phop han hd quang bang dién
cic ning chdy trong mui trird'ng khé bao vé€ 1a han nhum trong mui trirdng khé
argon. D6i v&i thop, khé bdo vé dwoc st dung rdng réi 18 CO, va hén hop khé
Ar/CO,. Thanh phan khé bdo vé& ci anh hwéng dong k& dén déc trwng cla qud
trdnh han, hdnh dang mdi han, m&c dd ban tde va co ténh cla kim loai mbi han
(d3c biét 1a d6 dai va dap). Khé bao vé CO, thwdng dwoc st dung cho han két ciu
thung dung t thop cac bon thap dui khi diii hdi cao v& honh dang bé mat mdi han,

pham vi bién thion twong déi rong ché d6 han va d6 dai va dap. Mac du ci gid
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MODULE Han TIG, MIG/MAG Trinh do: CON

thanh cao, coc hén hop khé Ar/CO, hodc Ar/CO,/O, cho phop cai thién dong ké
hdnh dang bé ngoai mdi han.

2.1.2. Uu nhwoc diém ciia qua trinh hain GMAW

1. Uu diém:

- C6 thé han & ca hai ché do: tu dong va ban tu dong.

- Mirc d6 linh hoat cao d6i véi céc loai vat liéu khac nhau va vi tri han khac nhau.

- Ning suat dép cao (co6 thé dung dy 15i bot).

- Mat d¢ dong han cao bao dam vung anh hudéng hep;

- Ché d6 han xung cho phép kiém soét tot hon qua trinh han so v&i han khong c6
xung.

2. Nhuge diém:

- D& hinh thanh khuyét tat, ban toe va rd khi.

- Gi4 thanh thiét bi han cao hon so véi phuwong phép han hd quang tay. Bén canh
d6 néu yéu cau toi wu hoa cac thong sé han dé kiém soat qua trinh han t6t hon thi gia
thanh thiét bi s& ting rat cao.

- Str dung day han 15i bot tw bao vé s& it nhiéu giy anh huong t6i sitc khoe cua
ngudi tho. Do vay phai yéu cau c6 su thong thoang va diéu kién thong gio tot (dic biét
trong vung khong gian lam vi¢c chat hep).

- Chi phi str dung s& rat cao néu sir dung khi bao vé trén co s¢ argon so véi khi
CO..

- Khi bao vé (CO,) khong cho phép dat téi trang thai dich chuyén tia doc truc, chat
luong bé mat mdi han kém hon, hod quang kém 6n dinh va mirc d6 bin tde cao hon.

2.1.3. Céc dang dich chuyén trong han MIG/MAG

Khi han trong mdi trudng khi bao vé bang dién cuc ndng chay hd quang giita dau
dién cuc va vat han lién tuc nung chay mép han va dién cuc. DAy han duogc cip vao
vung hd quang thong qua co cau cip day véi toc do bang toc do nong chay cua dién
cuc (day han).

Phan dién cuc nung chay chuyén dich vao viing han theo cac co ché sau:

- Dich chuyén ngan mach — Py la dang dich chuyén lién quan dén tri s6 dién ap
han, dong dién han thap (khoang dudi 200A) va ning suat dap thap. Cac giot kim loai

nong chay hinh thanh tai dau dién cuc lién tuc ¢ ti€p xuc doan mach voi viing han va
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dich chuyén hinh thanh dudi anh huong cua stc cing bé mit va lyc dién tir. Pay la
dang dich chuyén twong d6i 6n dinh khi c6 cac thong s6 han t6i wu.

- Dich chuyén giot 16n — Khi ting ning suit ddp thong qua ting mat d6 dong dién
han (thudng trong khoang 200 — 250A) va khi ting tbc do cip ddy, dich chuyén cua
kim loai néng chay vao viing han s& c¢6 dang dich chuyén giot 16n. Luc d6 dau dién
cuc khong con tiép xuc doan mach véi viing han. Céac giot kim loai ¢6 kich thudc 16n
dich chuyén khong ddng déu theo thoi gian vao viing han duéi tac dung cta trong luc
va lyc dién tir. & dai cudong d6 dong dién néi trén, dich chuyén ndy mang dic tinh xung
tia (v6i khoang tan s6 50Hz) va duoc kiém soat bang dang song ctia dong dién han. Do
d6 co thé giam thiéu dugc ban tde va cai thién chat luong bé mit mdi han. Mic du
mirc d6 ban tée giam trong trudng hop ndy, nhung né dé bi chju anh hudng cua céc
thay doi trong ga lap két cau han (nhu d6 chinh xac) va cac thong s6 cua ché do han
xung. Dang dich chuyén nay can mot loat céc thong s6 bd sung, do do can duoc tdi vu
hoa dé co dugc chiéu dai ho quang on dinh.

- Dich chuyén tia doc truc: Néu ting cuong d6 dong dién han Ién trén khoang tir
220 — 250A kim loai dién cuc s& dich chuyén vao viing han dudi dang tia doc truc, lic
nay cac giot kim loai c¢6 kich thudc nho hon rat nhiéu so véi duong kinh dién cuc,
chung duoc phun qua hd quang tir dau dién cuc vao viing han voi van toc 16m. Dé co
duogc dang dich chuyén nay, dong dién han can phai dat trén 250A va khi stir dung la
hdn hop Ar/CO2. Véi dang dich chuyén nay cho ta pham vi st dung dong dién hep,
chinh vi vay can phai ddm bao dd 6n dinh ctia hd quang. Sy dich chuyén 6n dinh cta
kim loai cho phép dat dugc mbi han c6 hinh dang déu khi cudng d6 dong han cao
(ning luong dudng cao) tao nén mdi han cd bé rong 16n. Do tinh chay lodng cao cia
viing han nén chi 4p dung dang dich chuyén nay ¢ cac tu thé han bing va han ngang.

2.2. Nguyén Iy hoat dong va cau tao ciia may han MIG/MAG.
2.2.1. Nguyén Iy va dic diém ciia qua trinh haAn GMAW

Khi han trong mdi trudng khi bao vé bang dién cuc nong chay hd quang giita dau
dién cuc va vat han lién tuc nung chay mép han va dién cuc. Day han duoc cip vao
ving hd quang théng qua co cau cip day véi toc do bang toc do nong chay cua dién

cuc (day han).
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Lama ligmg k# .
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- Chai khi CO3

Van dida tifc

My han Kep mat
¥
Hinh 1. 1 Hé thong may han MAG
Sfo-) onme
Chyp khi bio v
Sng kep diy han C)
Ngudn dign han
Kim toai co bin mwuﬁﬂ

Hinh 1. 2 So d6 nguyén ly cia han MAG

2.2.2. Nguyén ly cau tao.

1. Mdy bién thé han

" A - Dac tinh dau ra: Déi v6i phuong phap
han MAG dac tinh dau ra thuong c6 dién
4p han khong déi (CV)

- Dong dién han 1a dong mot chiéu

- Dién 4p han c6 thé diéu chinh phu
hop v6i qué trinh han

- D€ dam bao an toan cho ngudi tho,
dién ap han phai ha thdp xuéng; thuong
dién dp khong tai t6i da 1a 113 V, dién ap
hanla 15 dén 30V

Hinh 1. 3. May han MAG
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Nguén han dic tinh
ngoai CC

A W .
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- R Diém lam viée
M isiaianie 4
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AV 1
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Dong dién, A

Nguén han dac tinh
ngoai CV

bié¢m lam viéc

Dién dp, V

Dong dién, A

Hinh 1. 4. Budng dac tinh V-A

Hinh 1. 5. Panel diéu khién

2. Sting han

1. Cong tac ngudn

2. Diéu chinh dién dp

3. DBong ho hién thi dong va dp

4. Nim di€u chinh t6c do ra day
(dong han)

5. beén bao qua nhiét

6. Bén bdo nguon

1.

2. Khop tay cim

3. Cong tac mo han

4. Ong mém

S. Chyp khi

6. Ong tiép dién

7. Ong chia khi

8. Lop cach nhigt

9. Ong diln rimg diy han
10. Day din hwong

11. Diy han (dién eye)

Hinh 1. 6. Sing han
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3. Co céu ddy day han.
Chi y: Ranh hinh thang st dung trong truong hop day han thép den; ranh hinh tron
dung trong trudong hop day han réng hoac day han 16i thuéc hoac day nhom.

1
N
77 Y0 o
Cosrmay e

1. Cudn day N
2. Co cdu din hudng

3. Con lan

4. B0 phén ép diy
5. Bo phén dan ddy ramé han

N,

Hinh 1. 7. Co céu day day
1 - ranh hinh thang; 2 - ranh hinh tron
4. Van giam ap va bo phan sdy khi

1. Bén gho do ép sudt khi

2. Bong hd do luu luong khi ra

3. Van diéu chinh luu luong khi ra
4. Van diéu chinh ap sudt

5. Bo phan say khi

6. Khdp nd1 vdi chai khi

7. Khira

Hinh 1. 8. Van giam ap dung trong han MAG
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MODULE Han TIG, MIG/MAG Trinh do: CDN
2.3. biéu chinh ché do han

2.3.1. Chuan bi truée khi han
- Diéu chinh phan nhu cla dién cwe (khodng coch t dng tiép dién): Lwa chon
theo dang dich chuyén kim loai 16ng xubng bé han. Thwdng tlr 6 + 13 mm cho dich
chuyén ngén mach va ttr 13 + 25 mm cho céc dang dich chuyén khoc. Hoac PBuorc
x6c dinh theo cung thirc thwe nghiém 1=5+d.d (d 1a dwdng kénh doy dié€n cure).
- Giit khoang céach tir ddu day han xudng vat han khoang 3 + 6 mm (chinh 1a chiéu
dai ho quang)

- Liic ndy mo han tao v&i mit phang tim phoi mot goc 90°,

s

ong phun khi____
Béu tiépxidc.__
Khodang céch tir \‘_M
mleng voi phun [ l D¢ nhé dién cuc Khodng céch tir ddu
.  Chidud tiép xic t6i vat h2

| Chiudaihé quang §P i 1Givachin

I &7 ]

Hinh 1. 9. D¢ nho cua day dién cuc
2.3.2. Diéu chinh ché d¢ han

Dbi voi may han Maxi Compact 322, cong tic s6 1 vira ¢6 nhiém vu 13 cong tic
ngudn dong thoi dong vai tro 1a cong tac diéu chinh dién ap mic dinh ctia may han.

Num sé 2 diéu chinh dién 4p & mirc tinh hon (khoang 2+5 V twong tng v6i 1 mirc)

DPdng hd dong va 4p sd 3 bao cho ngudi dung biét 13 ban vira han v6i dong va dién
ap la bao nhiéu.

Num s6 4 12 nim diéu chinh téc d6 ra day (diéu chinh dong han)

Hoic ta ¢6 thé chon ché d6 han tuong d6i theo Error! Not a valid bookmark self-
reference.. Sau do tinh ra dién ap han theo cong thirc thuc nghiém sau:

Véi kiéu dich chuyén ngin mach (d = 0,6 + 1,2 mm, d 1a dudng kinh diy han) ta
c¢6 dién 4p hd quang U = 15+0,04.1 (V)

TS. Nguyen Ngoc Hung 7 Truong BPHSPKT Nam DPinh
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Luu luwong khi bao vé: Thong thudng nguoi ta chon theo bang thong sé quy trinh

han. Tuy nhién ciing c6 thé tinh theo cong thic thuc nghiém dua vao duong kinh day
han.
Luu lugng khi bao vé = 10 x duong kinh day han

Vi du: duong kinh day han d=0,9 ta c6 luu luong khi bao v¢ 1a 10x0,9=9 lit/phut.

& ché d6 2T nguoi tho khi thao tac gdy hd quang can phai giti cong tic trong sudt
qua trinh han. Khi két thiic qua trinh han, ngoi tho chi viéc nha cong tic, hd quang sé
tat.

Con dbi voi ché do 4T, nguoi tho bam cong tac roi sau d6 nha ra, khi két thic qua
trinh han nguoi tho lai phai bAm va nha cong tac mot lan nira.

Bang 1. 1. Bang thong s6 ch€ do han, Han gidp mai - dich chuyén ngan mach

(E;il;: lllla(:? ’ Dgg;l %;iinh Khe hé ghépDgng han Ch:);‘é?ll;?)n I Téc @b han
(mm) (mm) (mm) @A) W) (cry/phuit)
0.4 0.4 0 20 15 40
0.6 04~06 | 0 25 15 | 30
0.8 0.6 ~ 0.8 0 30 ~ 40 15 40 ~ 55
1.2 08~09 | 0 60~70 | 15~16 | 30~50
16 0.8 ~0.9 0 100~110 | 16~17 | 40 ~60
3.2 08~12 | 10~15 | 120~140 | 16~17 | 25~30
4.0 10~12 | 1.5~20 | 150~160 | 17~18 [ 20~30

2.3.3. Moi ho quang:

Truéc khi mdi hd quang, can phai 1am sach nhitng hat kim loai & xung quanh
miéng phun, nguoi thao tac cAm moé han nghiéng mot goc 10° + 25° so voi phuong
théng ding. an cong tidc mo han, khi bao vé duge phun ra trudc bao v¢ vung han, sau
d6 hd quang han hinh thanh. Khi hé quang hinh thanh do day dién cuc duoc dua vao
viing han ty dong nén can di chuyén mé han doc theo truc duong han tranh trudng hop
kim loai 16ng (do kim loai dién ddy tao thanh) cao dan dinh vao bép han va chup khi.

2.3.4. Kiém tra ho quang bang nghe va nhin
1. Trudong hop 1: Dong dién va dién dp ho quang thich hop

- Nhin: H6 quang chdy 6n dinh, viéc cAm mo han thay t6t, xuat hién it kim loai ban

tée,...

- Nghe: Tiéng h6 quang chdy kéu nhe déu, lién tuc “ri, ri”” 1a dugc

TS. Nguyeén Ngoc Hung 8 Truong PHSPKT Nam Dinh
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2. Truong hgp 2: Dong dién han cao va dién ap ho quang thap

- Nhin: Khong quan sat duge dau day han néng chdy, day han cdm vao kim loai co
ban, xuat hién nhiéu hat kim loai ban tée.

- Nghe: Tiéng h6 quang kéu manh, khong déu “pan, pan”

3. Truong hop 3: Dong dién han thap va dién dp ho quang cao

- Nhin: Pau day han c¢6 dang hinh c4u, xuat hién cdc hat kim loai ban tée c6 kich
thuée 16m,...

- Nghe: Tiéng ho quang kéu khong déu “Shuru-Shuru” va day han c6 thé bi dinh
vao ong ti€p dién

2.4. Cac 16i thuong gap khi van hanh may va diéu chinh ché do han
2.4.1. Cac 16i thuong gap trong qua trinh van hanh may

- M4y han khong hoat dong: Kiém tra a4p t6 mat, cong tac nguon,...

- Khong c6 khi bao vé: Kiém tra xem khi trong chai c6 con khong, van diéu tiét c6
& ch€ do hoat dong khong,...

- H6 quang khong hinh thanh: Kiém tra kep mat, phoi han da duoc 1am sach chua,
da diéu chinh téc do ra day chua (chua c6 dong han).

2.4.2. Cac 16i thuong gap trong qua trinh diéu chinh ché d¢ han

- Khé méi ho quang: P4u sai cuc tinh, hét khi bao vé, bang diéu khién bi hong.

- Kim loai ban tée: Dién ap 16n; diéu chinh lai ché€ do han

- H6 quang n6: Toc do ddy day (dong han) 16n; diéu chinh lai ch€ do han cho phu
hop

- Dau day han c6 dang giot 16n sau khi ngat h6 quang: dién dp qué 16n; diéu chinh
dién 4p han cho phu hop

2.5. An toan lao dong va vé sinh cong nghiép.

- Do dac thu 1a han trong moi truong khi bao vé nén an toan trong lao dong ciling
nhu an toan vé nd phai dugc dat 1én hang ddu nhu: quy trinh van hanh may, md& chai,
dong chai khi, tit mdy han sau khi két thic ca lam viéc.

- Kiém tra do do khi & cac chd noi.

- An toan vé dién

- V¢ sinh cong nghiép.

TS. Nguyén Ngoc Hung 9 Truong DPHSPKT Nam Dinh
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2.6. Phan thuc hanh
2.6.1. Phiéu so6 2.1. Van hanh thiét bi han MIG/MAG
Khoéa hoc Cao dding nghé: Cong nghé Han
Cong viéc Van hanh thiét bi han MIGIMAG
TT Cac budc Co | Khong
| Chuén bi m4y han: M4y han Maxi - Compact 322; mé han
MIG/MAG
) Chuén bi dung cu: Kim dién, kim cat day, mo 1ét, tuoc lo
vit,..
Chuén bi: Day han MIG/MAG & 1,0; Chai khi Ar/CO,
3 Kiém tra day din vao mdy, hé thong day han, kim kep mat
4 K&t n6i mo han véi may han
5 Kiém tra mo han
6 Kiém tra, lam sach miéng chai khi: m& nhe (1/2 vong)
7 Lap dong hoé vao chai khi Ar/CO,: dung mo 16t
N6i 16ng van diéu chinh dp suat
8 Vin chit van diéu chinh luu lugng khi bao vé
M4 van chai khi bao vé
9 Lap cudn day vao mdy han
10 | Diéu chinh stc cang puli ép day cua co cdu day day
11 | Bong dp to mat nguon, bat cong tic mady
Chinh chi€u dai phan nho ra cta dau day han: 5+5d mm
12 | Van nim diéu chinh t6¢c do ra day hodac ndm di€u chinh
13 dong han (theo chiéu duong)
Bam cong tac mo han
14 | Chuyén sang ch€ do 2T/4T
s Van van di€u chinh 4p suét theo chiéu kim déng ho
Mo van di€u chinh luu Iuong khi bao vé
Kiém tra su luu thong clia khi bao vé: bam cong tic mo han
Dong van chai khi bao vé
16 Bim cong tac mo han: xa hét khi con du trong mo han
N6i 16ng van di€u chinh dp suat
Vin chit van diéu chinh luu lugng khi bao vé
17 | Tat cong tic ngudn clia may, 4p t6 mat téng
18 K&t thic ca lam viéc
TS. Nguyén Ngoc Hung 10 Truong PHSPKT Nam Pinh
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Trinh do:

CbN

2.6.2. Phiéu so 2.2: Piéu chinh ché dé han

Khoa hoc Cao ddng nghé: Cong nghé Han
Cong viéc Diéu chinh ché do han
TT Cac budc Co | Khong
| Chuén bi mdy han: M4y han Maxi - Compact 322; m6 han
MIG/MAG
5 Chuén bi dung cu: Kim dién, kim cat day, mo 1ét, tuoe lo
vit,..
3 Chuan bi: Day han MIG/MAG @ 1,0; Chai khi Ar/CO,
4 Chuén bi phoi han KT: 200x40x4
5 Kiém tra day din vao mdy, hé thong day han, kim kep mat
6 Ché d6 han: Theo bang thong s6 han
7 K&t n6i mo han véi may han
8 Kiém tra mo han
9 Kiém tra, Jam sach miéng chai khi: md nhe (1/2 vong)
10 | Lap dong ho vao chai khi Ar/CO,: dung mo 1ét
11 | NGi long van diéu chinh dp suat
12 | Van chat van diéu chinh luu lugng khi bao vé
13 M6 van chai khi bao vé
14 | Lap cuodn day vao may han
15 Diéu chinh stic cang puli ép day clia co cau ddy day
16 Déng dp t6 mat ngudn, bat cong tic may
Chinh chiéu dai phan nho ra ctia dau day han: 5+5d mm
17 Vian nim diéu chinh t6¢c do ra day hodc ndm diéu chinh
18 dong han (theo chiéu duong) tham khao muc 1.3.2
Bam cong tac mo han
19 | Van van diéu chinh dp suét theo chiéu kim dong ho
20 | M6 van diéu chinh luu luong khi bao vé
21 Kiém tra su luu thong cua khi bao vé: bAm cong tic mo han
9 Diéu ch\inh ché do han: van nim diéu chinh t6c do ra day hoac
nim diéu chinh dong han trén panel diéu khién
23 Diéu chinh ché do 2T/4T
Goc nghiéng clia mo han:
24 a. = 10+25° (So véi phuong thing diing)
B=90"
25 | Méi ho quang: BAm cong tic mo han
26 Thuc hién chuyén dong mé han doc theo truc dudng han
27 | Két thiic quéa trinh han: Nha hodc bam cong tac mo han (tiy
TS. Nguyen Ngoc Hung 11 Truong BPHSPKT Nam DPinh
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MODULE Han TIG, MIG/MAG

Trinh do: CDN

theo chon ché do 2T hay 4T)

28 Poéng van chai khi bao vé

Bim cong tac mo han: xa hét khi con du trong mo han

29

N6i 16ng van diéu chinh dp suat nguoc chiéu kim déng ho

Vin chit van diéu chinh luu lugng khi bao vé

Tat 4p tO mat

30 K&t thic ca lam viéc

2.6.3. Phiéu so6 2.3: Géc do mo han

| Ban vé phoi, goc 46 mo han

| Thoi gian du kién: | Seé:

- Tai liéu phét tay:
phi€u huéng dan
thuc hién.

- Méy vi tinh.

- Ban v€ phoi, goc
dd mo han...

- M4y Projector

- Phong may chiéu

200

40

Goc lam vige—. o

Go6c do mo han:
- o= 10+25°
- PB=90°

Dao dong mo han: rang cua

TS. Nguyén Ngoc Hung 12
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MODULE Han TIG, MIG/MAG

Trinh do: CODN

2.6.4. Phié¢u so 3A: Giao bai tap nhém

K¢ nang: Van hanh thiét bi han MAG va diéu chinh ché d¢ han

1. Kiéu hoat

dong nhom:

Thuc hanh k§ nang

2. Muc tiéu hoat dong:

- SV thuyc hanh k§ nang

- Thuc hanh doc 1ap ky nang theo hai nhém c¢6 su huéng dan cia GV
- SV thanh thao k¥ nang: Van hanh thiét bi han MAG va diéu chinh ch& do han.

- Trinh tu thuc hién k§ nang Van hanh thiét bi han MAG va di¢u chinh ch€ d¢ han.
3. Hinh thic nhom
- S6 nhém: 02

- S6 SV/ 1 nhém: 7

4. Thoi gian

Chuian bi | Lam viéc thuc su clia Bdo cdo | Rut kinh nghiém Téng cong

nhom nhém

10 15 7hv = 105’ 20 135

5. Noi dung:

Cong viéc Nhoém 1: (Lam & may s6 1) Thuc hanh k§ nang Van hanh thiét

bi han MAG va di€u chinh ch&€ d6 han. Méi SV thuc hién toan
bo quy trinh theo phi€u huéng dan thuc hién. Cac SV con lai
trong nhdm ngoi quan sat va dua ra nhan xét ca nhan. GV s€
tham gia huéng dan.
Nhoém 2: (Lam & mdy s6 2) Thuc hanh k§ nang Van hanh thiét
bi han MAG va diéu chinh ché do han. Méi SV thuc hién toan
bo quy trinh theo phi€u huéng dan thuc hién. Cac SV con lai
trong nhdm ngoi quan sat va dua ra nhan xét ca nhan. GV s€
tham gia huéng dan.

Thoi gian

TS. Nguyén Ngoc Hung
ThS. Nguyén Hong Thanh
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MODULE Han TIG, MIG/MAG Trinh do: CON

2.6.5. Phiéu so 3B: Giao bai tap nhom

KY¥ nang:

Van hanh thiét bi han MAG va diéu chinh ché do han.

1. Kiéu hoat dong nhom:

- Thuc hanh k§ nang

2. Muc tiéu hoat dong:

- SV thuyc hanh ky nang

- Thuc hanh doc 1ap k¥ nang theo hai nhém ¢6 su huéng dan ciia GV

- SV thanh thao k¥ nang: Van hanh thiét bi han MAG va diéu chinh ch&€ do han.

- Trinh tu thuc hién k§ nang Van hanh thiét bi han MAG va di€u chinh ch€ d¢ han.
3. Hinh thirc nhom

- S6 nhém: 02

- S6 SV/ 1 nhém: 7

4. Thoi gian

Chudn bi | Lam viéc thuc su clia Bdo cdo | Rut kinh nghiém Téng cong

nhém nhém ’ ’

10 15'x 7hv = 105 20 135

5. Noi dung

Cong viéc Nhém 1: (Lam & mdy s6 1) Thuc hanh k§ nang Van hanh thiét
bi han MAG va diéu chinh ché do han. Méi SV thuc hién toan
bo quy trinh theo phi€u hudng dan thuc hién. Cic SV con lai
trong nhdm ngoi quan sat va dua ra nhan xét ca nhan. GV s€
khong tham gia huéng dan.
Nhém 2: (Lam & may s6 2) Thuc hanh k¥ nang Van hanh thiét
bi han MAG va diéu chinh ché do han. Méi SV thuc hién toan
bd quy trinh theo phi€u hudng dan thuc hién. Cac SV con lai
trong nhdm ngoi quan sat va dua ra nhan xét cd nhan. GV sg
khong tham gia huéng dan.

Thoi gian

2.7. Cau hoi tu kiém tra:

1. Néu khai niém va dac diém cta phuong phap han MIG/MAG

2. Trinh bay céc dang dich chuyén trong han MIG/MAG

3. Trinh bay nguyén ly hoat dong va nguyén 1y cau tao cua may han MIG/MAG
4. Trinh bay quy trinh van hanh may han MIG/MAG

TS. Nguyén Ngoc Hung 14 Truong PHSPKT Nam Pinh
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5. Trinh bay cach diéu chinh ch& do han
6. Cach gy va duy tri h6 quang han
7. Mot s6 chi y khi van hanh may han TIG

TS. Nguyen Ngoc Hung 15 Truong BPHSPKT Nam DPinh
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MODULE Han TIG, MIG/MAG Trinh do: CON

MD 06- 02. HAN CHOT

I. Muc tiéu.

Hoc xong bai nay nguoi hoc ¢6 kha nang:

- Chon dugc s6 lugng mai han

- Chon day han, ch€ do han hop 1y khi biét kich thudc cua 16 khoan.

- Trinh bay duoc cac khuyét tat thuong xay ra trong qua trinh han chét.

- Kiém tra kich thudc, hinh ddng, tinh trang bé mat ctia phoi trude khi han.

- G4 lap phoi han chinh xdc ,dam béo vi tri tuong quan gitta cc chi ti€t, dam bao
do cing viing sai léch vi tri (£ 1).

- M6i han dam bao chiéu cao, chiéu sau ngau, lién két tot gitta kim loai han va kim
loai co ban, it rd xi, thi€u hut.

- bam bao an toan lao dong va vé€ sinh moi truong.
II. Noi dung

2.1. Ché do han.

2.1.1. Kich thuéc moi han

]

NEINNEINN

NN

AL

o o
o o
[e}e:

=
F = F
i
Hinh 2. 1 M6i han chét
2.1.2. Ché do han
TS. Nguyén Ngoc Hung 16 Truong PHSPKT Nam Pinh
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Bang 2. 1. Bang ché do han ban tu dong trong moi truong khi bao vé - GMAW

WELDING WIRE DIAMETERS

025 030 1517 S50~ 50 1520 15-20
031 030 1517 40~ 60 15-20 | 18-22
037 035 15 - 17 65~ B5 15 - 20 35-40
050 035 17-19 80 - 100 15-20 | 35-40
062 035 17-10 | 90-110 | 20-25 | 350-36
078 __035 __18-20 | 110-130 20 - 25 2530
2125 035 19-21 | 140-160 | 2025 | 20-25
A% 045 | 20-23 | 180-200 | 20-25 27 - 32
187 035 __19-21 | 140-160 | 25-30 14-19,
[ 187 045 20-23 180 - 200 25 ~ 30 18 -22
250 045 18- 21 140 - 160 30 -35 10-15
250 052 20—-23 180 —200 30 -35 12-18
Ghi chu: * Don vi tinh la inch; 1 in = 25,4 mm
2.2, Ky thuat han.
2.2.1. Chuan bi.
1. Phoi han
- Vat liéu: Thép CT31
- Kich thudc: 200x125x4
- S6 luong: 02 phoi
L - S
“ws
&
L - S
— f—-—
3
& oW 5
wm
& o @ £
Hinh 2. 2 Chuén bi phoi
2. Thiét bi dung cu.
- Méay han, kinh han,...
- Méy khoan ban
- Miii khoan & 8
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2.2.2. Tién hanh han

- M6i h6 quang: Tham khao bai hoc trudc
Chu y: Gay ho quang tir giita sau khi hé quang hinh thanh, di chuyén hé quang va
phia trong. Muc dich dé h6é quang lam néng chdy géc trong va dién day bé han

- Dao dong mo han: Vong tron xody tron oc

Hinh 2. 3. Kiéu dao dong

- G6c do mo han: o =10° ~ 25°% B =90°
2.3. Cac khuyét tat, kiém tra kich thuéc, hinh dang.

+ M6i han chdy canh do kim loai b6 xung khong du.
+ Mo6i han chay tran do kim loai bo xung qud nhiéu.
+ M6i han bi x6p, r6 khi do khi bao vé khong sach, mé han céach xa vat han cac khi

moi trudng xam nhap vao, luu lugng khi bao vé qué 16n, phoi han ban, dinh dau, ma,...

Chay canh Mo1 han bi lom %ﬁ

Hinh 2. 4 Khuyét tat han

2.4. An toan lao dong va vé sinh cong nghiép
- Chi dugc han khi c6 day du trang bi bao ho lao dong danh cho tho han.
- Thuc hién diy du cac bién phap an toan khi han ho quang tay.
- Dimg thuc tap khi nén xudng bi 4m udt hoac bi dot do mua.
- Khi phét hién su c6 phai ngat dién va bdo cho nguoi c6 trach nhiém st 1y.

- Thuc hién day da cdc bién phap phong chdy chita chay.
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2.5. Phan thuc hanh

2.5.1. Phiéu so 1: Yéu cau ky thuat cia moi ghép han

Ban vé va cac yéu cau ciia méi han Thoi gian du Kkién: So:
- Mdy tinh. o
- Ban vé va cac AT7 N NSNS >I NE!
yéu cau ky thuat
ctia moi han. AN A

< - S A
- May Projector — -

A . .. F /-I-\ m m m F
- Phong may chiéu o O ©

Yéu cau ky thuat:

- Moi han dam bao kich thuéc, dién day
- Bé mat méi han phang

- Moi han khong r6 khi, chdy canh, m6i han bi x6p.
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