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Hà N i, năm 2017ộ

TUYÊN B  B N QUY NỐ Ả Ề

Tài li u này thu c lo i sách giáo trình nên các ngu n thông tin có th  đ cệ ộ ạ ồ ể ượ  
phép dùng nguyên b n ho c trích dùng cho các m c đích v  đào t o và thamả ặ ụ ề ạ  
kh o.ả

M i m c đích khác mang tính l ch l c ho c s  d ng v i m c đích kinhọ ụ ệ ạ ặ ử ụ ớ ụ  
doanh thi u lành m nh s  b  nghiêm c m.ế ạ ẽ ị ấ
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L I GI I THI UỜ Ớ Ệ

Đ  đáp  ng nhu c u v  tài li u h c t p cho h c sinh ­ sinh viên và tài li uể ứ ầ ề ệ ọ ậ ọ ệ  
cho giáo viên khi gi ng d y. Khoa C  khí Tr ng cao đ ng C  đi n Hà N i đãả ạ ơ ườ ẳ ơ ệ ộ  
biên so n b  giáo trình “Máy c t và đi u khi n s ”. Đây là môn h c k  thu tạ ộ ắ ề ể ố ọ ỹ ậ  
chuyên môn trong ch ng trình đào t o c a b c Cao đ ng ngh  C t g t kimươ ạ ủ ậ ẳ ề ắ ọ  
lo i.ạ

 Nhóm biên so n đã tham kh o các tài li u : “ ạ ả ệ công ngh  ch  t o máyệ ế ạ  “ dùng cho 
sinh viên các tr ng cao đ ng: ườ ẳ  Ph m Đ p. Máy c t kim lo i. NXBGD – 1978,ạ ắ ắ ạ  
Nguy n văn Tínhễ . K  thu t màiỹ ậ . NXB Công nhân k  thu t,  1978, PGS.TS. Tr nỹ ậ ầ  
văn Đ ch. ị Công ngh  CNCệ . NXB Khoa h c k  thu t,  2009, Nguy n Ng c C n.ọ ỹ ậ ễ ọ ẩ  
Thi t k  máy c t kim lo iế ế ắ ạ . NXBĐH QG TPHCM, 2000 cùng nhi u tài li u khác.ề ệ

M c dù nhóm biên so n đã có nhi u c  g ng nh ng không tránh đ cặ ạ ề ố ắ ư ượ  
nh ng thi u sót. R t mong đ ng nghi p và đ c gi  góp ý ki n đ  giáo trình ngàyữ ế ấ ồ ệ ộ ả ế ể  
càng hoàn thi n h n.ệ ơ

Xin trân thành c m  n!ả ơ

Hà N iộ , ngày    tháng 05 năm 2017
Tham gia biên so nạ

1. Ch  biên:ủ  Nguy n Vi t Thanhễ ế

2. Ngô Văn Chuy nể
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M C L CỤ Ụ
Trang

L i gi i thi uờ ớ ệ 3
M c l cụ ụ 4
N i dungộ
Ch ng 1. Khái ni m chungươ ệ  Ch ng 1: Nh ng đ nh nghĩa và khái ni mươ ữ ị ệ  
c  b n.ơ ả
1. Quá trình s n xu t và quá trình công ngh .ả ấ ệ
1.1. Quá trình s n xu t.ả ấ
1.2. Quá trình công ngh .ệ
2. Các d ng s n xu t.ạ ả ấ
2.1. S n xu t đ n chi c.ả ấ ơ ế
2.2. S n xu t hàng lo t.ả ấ ạ
2.3. S n xu t hàng kh i.ả ấ ố 9
Ch ng 2: Gá đ t chi ti t gia côngươ ặ ế
1. Khái ni m.ệ
1.1. Quá trình gá đ tặ .  
1.2. Chu n và các l ai chu n.ẩ ọ ẩ
1.2.1. Khái ni m.ệ
1.2.2. Phân lo i.ạ
2. Nguyên t c đ nh v  và k p ch t chi ti t gia công.ắ ị ị ẹ ặ ế
2.1. Nguyên t c 6 đi m khi đ nh v .ắ ể ị ị
2.2. Nguyên t c k p ch t.ắ ẹ ặ
2.2.1. Yêu c u k p ch t. ầ ẹ ặ
2.2.2. L c k p ch t.ự ẹ ặ
3. Ph ng pháp gá đ t chi ti t khi gia công.ươ ặ ế
3.1. Ph ng pháp rà gá.ươ
3.1.1. Rà gá theo m t chi ti t gia công.ặ ế
3.1.2. Ph ng pháp rà theo d u v ch.ươ ấ ạ
3.2. Ph ng pháp dùng đ  gá chuyên dùng.ươ ồ
4. Nguyên t c ch n chu n gia công.ắ ọ ẩ
4.1. Ch n chu n thô.ọ ẩ
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4.2. Ch n chu n tinh.ọ ẩ
5. Ki m traể
Ch ng 3: Đ  chính xác gia côngươ ộ
1. Khái ni m.ệ
1.1. Đ  chính xác v  kích th c.ộ ề ướ
1.2. Đ  chính xác v  hình d ng hình h c.ộ ề ạ ọ
1.3. Đ  chính xác v  v  trí t ng quan.ộ ề ị ươ
1.4. Đ  chính xác v  ch t l ng b  m t.ộ ề ấ ượ ề ặ
2. Các ph ng pháp đ t đ  chính xác gia công.ươ ạ ộ
2.1. Ph ng pháp c t th . ươ ắ ử
2.2. Ph ng pháp t  đ ng đ t kích th c.ươ ự ộ ạ ướ
3. Các nguyên nhân gây ra sai s  gia công.ố
3.1. Sai s  c a máy.ố ủ
3.2.  nhẢ  h ng do bi n d ng đàn h i c a h  th ng công ngh .ưở ế ạ ồ ủ ệ ố ệ
3.3. Sai s  dao c t.ố ắ
3.4.  nh h ng do bi n d ng nhi t c a h  th ng công ngh  đ n đẢ ưở ế ạ ệ ủ ệ ố ệ ế ộ 
chính xác gia công.
3.5.  nh h ng do rung đ ng c a h  th ng công ngh  đ n đ  chính xácẢ ưở ộ ủ ệ ố ệ ế ộ  
gia công.
3.6.  nh h ng do ph ng pháp đo và d ng c  đó đ n đ  chính xác gia Ả ưở ươ ụ ụ ế ộ
công.
4. Các ph ng pháp nghiên c u đ  chính xác gia côngươ ứ ộ .
4.1. Ph ng pháp th ng kê th c nghi m.ươ ố ự ệ
4.2. Ph ng pháp tính toán phân tích.ươ
4.3. Đ  chính xác kinh t .ộ ế

28
Ch ng 4: Phôi và l ng d  gia công ươ ượ ư
1. Các lo i phôi.ạ
1.1. Phôi cán.
1.2. Ph ng pháp rèn.ươ
1.2.1. Rèn t  do.ự
1.2.2. Rèn khuôn.
1.3. Ph ng pháp đúc.ươ
1.3.1. Đúc trong khuôn cát.

38
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1.3.2. Đúc trong khuôn kim lo i.ạ
1.3.3. Đúc ly tâm.
1.3.4. Đúc áp l c.ự
1.3.5. Đúc trong khuôn m u ch y.ẫ ả
2. Nguyên t c ch n phôi.ắ ọ
3. L ng d  gia công.ượ ư
3.1. Đ nh nghĩa.ị
3.2. Phân lo i.ạ
3.2.1. L ng d  trung gian Zượ ư i.

3.2.2. L ng d  t ng c ng Zượ ư ổ ộ 0.

4. Ph ng pháp xác đ nh l ng d .ươ ị ượ ư
4.1. Ph ng pháp th ng kê kinh nghi m.ươ ố ệ
4.2. Ph ng pháp tính toán phân tích.  ươ
5. Gia công chu n b  phôi.ẩ ị
5.1. Làm s ch phôi.ạ
5.2. N n th ng phôiắ ẳ
5.3. C t đ t phôi.ắ ứ
5.4. Gia công phá.
5.5. Gia công l  tâm làm chu n ph .ỗ ẩ ụ

Ch ng 5: Nguyên t c thi t k  quy trình công ngh  ươ ắ ế ế ệ
1. Các thành ph n c a quá trình công ngh .ầ ủ ệ
1.1. Nguyên công.
1.2. Gá. 
1.3. V  trí. ị
1.4. B c.ướ
1.5. Đ ng chuy n dao.ườ ể
1.6. Đ ng tácộ  
2. Ph ng pháp thi t k  quá trình công ngh .ươ ế ế ệ
2.1. Ý nghĩa c a vi c thi t k  quá trình công ngh .ủ ệ ế ế ệ
2.2. Các tài li u c n thi t.ệ ầ ế
2.3. Trình t  thi t k .ự ế ế
2.3.1. Các b c th c hi n.ướ ự ệ
2.3.2. So sánh ph ng án công ngh .ươ ệ

47
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2.4. Các văn b n công ngh . ả ệ
3. Ki m traể
Ch ng 6: Gia công m t ph ng ươ ặ ẳ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i.ạ
1.3. Yêu c u k  thu t. ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công m t ph ng.ươ ặ ẳ
2.1. Bào và x c m t ph ng.ọ ặ ẳ
2.2. Phay m t ph ng.ặ ẳ
2.3. Gia công tinh nh n.ẵ
2.3.2. Mài m t ph ng.ặ ẳ
2.3.2. C o rà m t ph ngạ ặ ẳ 51
Ch ng 7: Gia công m t ngoài tròn xoay ươ ặ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ
1.1. Khái ni m. ệ
1.2. Phân lo i tr c.ạ ụ
1.3. Yêu c u k  thu t.ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công m t ngoài tròn xoay.ươ ặ
2.1. Ti n.ệ
2.1.1. Khái ni m. ệ
2.1.2. Cách gá đ t. ặ
2.1.3. Đ  chính xác gia công. ộ
2.1.4. Ch  đ  c t. ế ộ ắ
2.1.5. Bi n pháp nâng cao năng su t khi ti n.ệ ấ ệ
2.2. Mài.
2.2.1. Khái ni m. ệ
2.2.2. Các Ph ng pháp mài.ươ
2.3. Gia công tinh nh n.ẵ
2.3.1. Đánh bóng.  
2.3.2. Công ngh  mài siêu tinh xác.ệ

58
Ch ng 8: Gia công m t trong tròn xoayươ ặ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ
1.1. Khái ni m.ệ

67
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1.2. Phân lo i l .ạ ỗ
1.3. Các yêu c u k  thu t khi gia công l .ầ ỹ ậ ỗ
2. Các ph ng pháp gia công m t trong tròn xoay.ươ ặ
2.1. Khoan l .ỗ
2.2. Khoét.        
2.3. Doa l . ỗ
2.4. Ti n trong. ệ
2.5. Mài lỗ
Ch ng 9: Gia công renươ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i.ạ
1.3. Yêu c u k  thu t.ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công m i ghép ren.ươ ố
2.1. Gia công ren trên máy ti n. ệ
2.2. Gia công ren b ng bàn ren, tarô. ằ
2.3. Gia công ren b ng đ u c t ren. ằ ầ ắ
2.4. Ti n cao t c. ệ ố
2.5. Phay ren. 
2.6. Cán ren.
2.7. Mài ren. 
3. Ki m traể 81
Ch ng 10: Gia công then và then hoaươ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i.ạ
1.3. Yêu c u k  thu t. ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công.ươ
2.1. Ph ng pháp gia công then b ng.ươ ằ
2.1.1. Phay rãnh then trên máy phay chuyên dùng.
2.1.2. Phay rãnh then b ng máy phay v n năng.ằ ạ
2.2. Phay rãnh then bán nguy t.ệ
2.3. Gia công m i ghép then hoa.ố
2.3.1. Ph ng pháp đ nh tâm m i ghép then hoa. ươ ị ố

94
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2.3.2. Đ ng l i công ngh  gia công m i ghép then hoa.ườ ố ệ ố
2.3.3. Các ph ng pháp gia công tr c then hoa.ươ ụ
Ch ng 11: Gia công m t đ nh hìnhươ ặ ị
1. Khái ni mệ
2. Ph ng pháp gia côngươ
2.1. Ti n. ệ
2.2. Phay.
2.3. Mài. 96
Ch ng 12: Gia công bánh răngươ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i.ạ
1.3. Yêu c u k  thu t. ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công.ươ
2.1. Các ph ng pháp gia công bánh răng tr c.ươ ụ
2.2. Gia công bánh răng côn.
2.3. C t răng bánh vít.ắ
3. Ki m traể 98
Tài li u tham kh oệ ả 99
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GIÁO CH NG TRÌNH MÔN H C ƯƠ Ọ

I. V  trí, tính ch t c a môn h c:ị ấ ủ ọ

­ V  trí: Môn h c Công Ngh  Ch  T o Máy là môn h c chuyên môn ngànhị ọ ệ ế ạ ọ  
C t g t kim lo i trong ch ng trình đào t o. Môn h c đ c b  trí gi ng d y sauắ ọ ạ ươ ạ ọ ượ ố ả ạ  
các môn h c k  thu t c  s , tr c các mô đun chuyên môn.ọ ỹ ậ ơ ở ướ

­ Tính ch t: Môn h c chuyên môn thu c v a măng tính lý thuy t v a măngấ ọ ộ ừ ế ừ  
tính th c ti n liên quan đ n ngành, giúp cho sinh viên có kh  năng v n d ng cácự ễ ế ả ậ ụ  
công ngh  gia công phù h p trong thi t k  quy trình công ngh  gia công c .ệ ợ ế ế ệ ơ
II. M c tiêu môn h c:ụ ọ

­ V  ki n th c:ề ế ứ
+ Trình bày đ c quá trình s n xu t và quá trình công ngh , các d ng s n ượ ả ấ ệ ạ ả

xu t trong gia công c  khí.ấ ơ
+ Trình bày đ c khái ni m chu n, các d ng chu n, quá trình đ nh v  và ượ ệ ẩ ạ ẩ ị ị

quá trình k p ch t.ẹ ặ
+ Trình bày đ c khái ni m đ  chính xác gia công, ph ng pháp đ t đ  ượ ệ ộ ươ ạ ộ

chính xác gia công.
+ Trình bày đ c khái ni m đ  nhám b  m t và s   nh h ng c a nhám ượ ệ ộ ề ặ ự ả ưở ủ

b  m t đ n chi ti t máy.ề ặ ế ế
+ Trình bày đ c các ph ng pháp ch  t o phôi và các  u nh c đi m ượ ươ ế ạ ư ượ ể

c a các ph ng pháp đó.ủ ươ
+ Trình bày đ c ph ng pháp tính toán và phân ph i l ng d  gia công.ượ ươ ố ượ ư
+ Trình bày đ c ý nghĩa c a vi c thi t k  quy trình công ngh , phân tích ượ ủ ệ ế ế ệ

các ph ng án gia công h p lý.ươ ợ
+ Trình bày đ c yêu c u k  thu t, ph ng pháp ki m tra các b  m t chi ượ ầ ỹ ậ ươ ể ề ặ

ti t.ế
+ Trình bày đ c nguyên lý chuy n đ ng t o hình và ph ng pháp gia ượ ể ộ ạ ươ

công t o hìnhạ
+ Trình bày đ c các ph ng pháp gia công ren, gia công bánh răng.ượ ươ

­ V  k  năng:ề ỹ
+ Th c hi n gá đ t chi ti t đúng yêu c u k  thu t; xác đ nh v  trí đ nh v , ự ệ ặ ế ầ ỹ ậ ị ị ị ị

v  trí k p ch t và l c k p phù h p.ị ẹ ặ ự ẹ ợ
+ Th c hi n đ c các ph ng pháp đ t đ  chính xác gia công.ự ệ ượ ươ ạ ộ
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+ Xác đ nh và phân ph i đ ng d  gia công h p lý.ị ố ượ ư ợ
+ L p đ c quy trình công ngh  gia công chi ti t.ậ ượ ệ ế
+ Ki m tra đ c các d ng kích th c b  m t chi ti t đúng yêu c u k  ể ượ ạ ướ ề ặ ế ầ ỹ

thu t.ậ
­ Về năng l c t  ch  và trách nhi m: ự ự ủ ệ

+ Tuân th  các quy đ nh, quy ph m v  v  k  thu t;ủ ị ạ ề ẽ ỹ ậ
+ T  giác và ch  đ ng, tích c c trong h c t p; có tinh th n trách nhi m h pự ủ ộ ự ọ ậ ầ ệ ợ  

tác, giúp đ  l n nhau.ỡ ẫ
III. N I DUNG MÔN H C:Ộ Ọ

Ch ng 1: ươ Nh ng đ nh nghĩa và khái ni m c  b n.ữ ị ệ ơ ả    Th i gian: 3 giờ ờ

M c tiêuụ
­ Phân bi t đ c quá trình s n xu t và quá trình công ngh .ệ ượ ả ấ ệ
­ Xác đ nh đúng d ng s n xu t.ị ạ ả ấ
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Quá trình s n xu t và quá trình công ngh .ả ấ ệ Th i gian:1 giờ ờ
1.1. Quá trình s n xu t.ả ấ
1.2. Quá trình công ngh .ệ
2. Các d ng s n xu t.ạ ả ấ Th i gian: 2 giờ ờ
2.1. S n xu t đ n chi c.ả ấ ơ ế
2.2. S n xu t hàng lo t.ả ấ ạ
2.3. S n xu t hàng kh i.ả ấ ố
Ch ng 2:  ươ Gá đ t chi ti t gia công                                            ặ ế Th i gian: 12 giờ ờ 
M c tiêuụ

­ Phân bi t đ c quá trình đ nh v  và quá trình k p ch t.ệ ượ ị ị ẹ ặ
­ Phân lo i đ c chu n.ạ ượ ẩ
­ Th c hi n đ c cách gá đ t, đ nh v , k p ch t chi ti t gia công.ự ệ ượ ặ ị ị ẹ ặ ế
­ Tính đ c các lo i sai s .ượ ạ ố
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni m.ệ Th i gian: 3giờ ờ
1.1. Quá trình gá đ tặ .  
1.2. Chu n và các l ai chu n.ẩ ọ ẩ
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1.2.1. Khái ni m.ệ
1.2.2. Phân lo i.ạ
2. Nguyên t c đ nh v  và k p ch t chi ti t gia công.ắ ị ị ẹ ặ ế Th i   gian:ờ  
5giờ
2.1. Nguyên t c 6 đi m khi đ nh v .ắ ể ị ị
2.2. Nguyên t c k p ch t.ắ ẹ ặ
2.2.1. Yêu c u k p ch t. ầ ẹ ặ
2.2.2. L c k p ch t.ự ẹ ặ
3. Ph ng pháp gá đ t chi ti t khi gia công.ươ ặ ế Th i gian: 2ờ  
giờ
3.1. Ph ng pháp rà gá.ươ
3.1.1. Rà gá theo m t chi ti t gia công.ặ ế
3.1.2. Ph ng pháp rà theo d u v ch.ươ ấ ạ
3.2. Ph ng pháp dùng đ  gá chuyên dùng.ươ ồ
4. Nguyên t c ch n chu n gia công.ắ ọ ẩ Th i   gian:ờ  
1 giờ
4.1. Ch n chu n thô.ọ ẩ
4.2. Ch n chu n tinh.ọ ẩ
5. Ki m traể Th i gian: 1 giờ ờ

Ch ng 3ươ : Đ  chính xác gia công                            ộ Th i gian: 7 giờ ờ

M c tiêu:ụ
­ Trình bày đ c đ  chính xác gia công, các y u t  và m i quan h  c aượ ộ ế ố ố ệ ủ  

chúng.
­ Xác đ nh đ c các ph ng pháp đ m b o đ  chính xác.ị ượ ươ ả ả ộ
­ Nêu lên đ c các nguyên nhân gây ra sai s  gia công và bi n pháp phòngượ ố ệ  

ng a.ừ
­ Trình bày đ c đ  nhám b  m t đ n tính năng làm vi c c a chi ti t máy.ượ ộ ề ặ ế ệ ủ ế
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni m.ệ Th i gian: 2 giờ ờ
1.1. Đ  chính xác v  kích th c.ộ ề ướ
1.2. Đ  chính xác v  hình d ng hình h c.ộ ề ạ ọ
1.3. Đ  chính xác v  v  trí t ng quan.ộ ề ị ươ
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1.4. Đ  chính xác v  ch t l ng b  m t.ộ ề ấ ượ ề ặ
2. Các ph ng pháp đ t đ  chính xác gia công.ươ ạ ộ Th i gian: 2 giờ ờ
2.1. Ph ng pháp c t th . ươ ắ ử
2.2. Ph ng pháp t  đ ng đ t kích th c.ươ ự ộ ạ ướ
3. Các nguyên nhân gây ra sai s  gia công.ố Th i gian: 2 giờ ờ
3.1. Sai s  c a máy.ố ủ
3.2.  nhẢ  h ng do bi n d ng đàn h i c a h  th ng công ngh .ưở ế ạ ồ ủ ệ ố ệ
3.3. Sai s  dao c t.ố ắ
3.4.  nh h ng do bi n d ng nhi t c a h  th ng công ngh  đ n đ  chính xácẢ ưở ế ạ ệ ủ ệ ố ệ ế ộ  
gia công.
3.5.  nh h ng do rung đ ng c a h  th ng công ngh  đ n đ  chính xác gia Ả ưở ộ ủ ệ ố ệ ế ộ
công.
3.6.  nh h ng do ph ng pháp đo và d ng c  đó đ n đ  chính xác gia công.Ả ưở ươ ụ ụ ế ộ
4. Các ph ng pháp nghiên c u đ  chính xác gia công.ươ ứ ộ Th i gian: 1 giờ ờ
4.1. Ph ng pháp th ng kê th c nghi m.ươ ố ự ệ
4.2. Ph ng pháp tính toán phân tích.ươ
4.3. Đ  chính xác kinh t .ộ ế

Ch ng 4ươ : Phôi và l ng d  gia công                         ượ ư Th i gian: 11 giờ ờ

M c tiêu:ụ
­ Trình bày đ c ph ng pháp ch  t o phôi,  u khuy t và ph m vi sượ ươ ế ạ ư ế ạ ử 

d ng c a chúng.ụ ủ
­ Ch n đ c ph ng pháp ch  t o phôi và xác đ nh l ng d  theo b ngọ ượ ươ ế ạ ị ươ ư ả  

h p lý.ợ
­ Ch n đ c các ph ng pháp gia cp6ng chu n b  thích h p cho t ng lo iọ ượ ươ ẩ ị ợ ừ ạ  

phôi.
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Các lo i phôi.ạ Th i gian: 3 giờ ờ
1.1. Phôi cán.
1.2. Ph ng pháp rèn.ươ
1.2.1. Rèn t  do.ự
1.2.2. Rèn khuôn.
1.3. Ph ng pháp đúc.ươ
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1.3.1. Đúc trong khuôn cát.
1.3.2. Đúc trong khuôn kim lo i.ạ
1.3.3. Đúc ly tâm.
1.3.4. Đúc áp l c.ự
1.3.5. Đúc trong khuôn m u ch y.ẫ ả
2. Nguyên t c ch n phôi.ắ ọ Th i   gian:   1ờ  
giờ
3. L ng d  gia công.ượ ư Th i   gian:   2ờ  
giờ
3.1. Đ nh nghĩa.ị
3.2. Phân lo i.ạ
3.2.1. L ng d  trung gian Zượ ư i.

3.2.2. L ng d  t ng c ng Zượ ư ổ ộ 0.

4. Ph ng pháp xác đ nh l ng d .ươ ị ượ ư Th i   gian:   2ờ  
giờ
4.1. Ph ng pháp th ng kê kinh nghi m.ươ ố ệ
4.2. Ph ng pháp tính toán phân tích.  ươ
5. Gia công chu n b  phôi.ẩ ị Th i   gian:   2ờ  
giờ
5.1. Làm s ch phôi.ạ
5.2. N n th ng phôiắ ẳ
5.3. C t đ t phôi.ắ ứ
5.4. Gia công phá.
5.5. Gia công l  tâm làm chu n ph .ỗ ẩ ụ

Ch ng 5ươ : Nguyên t c thi t k  quy trình công nghắ ế ế ệ             Th i gian: 5 giờ ờ

M c tiêu:ụ
­ Trìmh bày đ c ý nghĩa c a vi c thi t k  quy trình công ngh .ượ ủ ệ ế ế ệ
­ Phân tích và ch n ph ng án h p lý, s  d ng d c các lo i s  tay côngọ ươ ợ ử ụ ượ ạ ổ  

ngh  khi thi t k .ệ ế ế
­ Xác đ nh đ c các bi n pháp nâng cao năng su t lao đ ng và áp d ng khiị ượ ệ ấ ộ ụ  

xây d ng quy trình.ự
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ



 

 

 

 

 

 

 

15

1. Các thành ph n c a quá trình công ngh .ầ ủ ệ Th i gian: 2 giờ ờ
1.1. Nguyên công.
1.2. Gá. 
1.3. V  trí. ị
1.4. B c.ướ
1.5. Đ ng chuy n dao.ườ ể
1.6. Đ ng tácộ  
2. Ph ng pháp thi t k  quá trình công ngh .ươ ế ế ệ Th i gian: 2 giờ ờ
2.1. Ý nghĩa c a vi c thi t k  quá trình công ngh .ủ ệ ế ế ệ
2.2. Các tài li u c n thi t.ệ ầ ế
2.3. Trình t  thi t k .ự ế ế
2.3.1. Các b c th c hi n.ướ ự ệ
2.3.2. So sánh ph ng án công ngh .ươ ệ
2.4. Các văn b n công ngh . ả ệ
3. Ki m traể Th i gian: 1 giờ ờ

Ch ng 6ươ : Gia công m t ph ng                                    ặ ẳ Th i gian: 5 giờ ờ

M c tiêu:ụ
­ Nêu lên đ c YCKT và ph ng pháp ki m tra các YCKT đ i v i m tượ ươ ể ố ớ ặ  

ph ng.ẳ
­ Trình bày  đ c các ph ng pháp gia công m t ph ng.ượ ươ ặ ẳ
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ Th i gian: 2 giờ ờ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i.ạ
1.3. Yêu c u k  thu t. ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công m t ph ng.ươ ặ ẳ Th i gian: 3 giờ ờ
2.1. Bào và x c m t ph ng.ọ ặ ẳ
2.2. Phay m t ph ng.ặ ẳ
2.3. Gia công tinh nh n.ẵ
2.3.2. Mài m t ph ng.ặ ẳ
2.3.2. C o rà m t ph ng.ạ ặ ẳ
Ch ng 7ươ : Gia công m t ngoài tròn xoayặ Th i gian: 5 giờ ờ
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M c tiêu:ụ
­ Phân bi t đ c các lo i tr c, YCKT c a tr c.ệ ượ ạ ụ ủ ụ
­ Nêu lên đ c các ph ng pháp gia công, phân tích đ c đi m,  u khuy tượ ươ ặ ể ư ế  

và ph m vi s  d ng.ạ ử ụ
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ Th i gian: 2 giờ ờ
1.1. Khái ni m. ệ
1.2. Phân lo i tr c.ạ ụ
1.3. Yêu c u k  thu t.ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công m t ngoài tròn xoay.ươ ặ Th i gian: 3 giờ ờ
2.1. Ti n.ệ
2.1.1. Khái ni m. ệ
2.1.2. Cách gá đ t. ặ
2.1.3. Đ  chính xác gia công. ộ
2.1.4. Ch  đ  c t. ế ộ ắ
2.1.5. Bi n pháp nâng cao năng su t khi ti n.ệ ấ ệ
2.2. Mài.
2.2.1. Khái ni m. ệ
2.2.2. Các Ph ng pháp mài.ươ
2.3. Gia công tinh nh n.ẵ
2.3.1. Đánh bóng.  
2.3.2. Công ngh  mài siêu tinh xác.ệ

Ch ng 8ươ : Gia công m t trong tròn xoayặ Th i gian: 5 giờ ờ

M c tiêu:ụ
­ Phân bi t đ c các lo i tr c, yêu c u k  thu t c a tr c.ệ ượ ạ ụ ầ ỹ ậ ủ ụ
­  Trình  bày  đ c  các  ph ng  pháp  gia  công,  phân   tích  đ c  đi m,   uượ ươ ặ ể ư  

khuy t và ph m vi s  d ng.ế ạ ử ụ
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ Th i gian: 2 giờ ờ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i l .ạ ỗ
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1.3. Các yêu c u k  thu t khi gia công l .ầ ỹ ậ ỗ
2. Các ph ng pháp gia công m t trong tròn xoay.ươ ặ Th i gian: 3 giờ ờ
2.1. Khoan l .ỗ
2.2. Khoét.        
2.3. Doa l . ỗ
2.4. Ti n trong. ệ
2.5. Mài l .ỗ

Ch ng 9ươ :       Gia công ren                                         Th i gian: 6 giờ ờ

M c tiêu:ụ
­ Nêu lên đ c yêu c u k  thu t  khi gia công ren.ượ ầ ỹ ậ
­ Trình bày đ c các ph ng pháp gia công ren, đ c đi m và ph m vi sượ ươ ặ ể ạ ử 

d ng t ng ph ng pháp.ụ ừ ươ
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ Th i gian: 1 giờ ờ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i.ạ
1.3. Yêu c u k  thu t.ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công m i ghép ren.ươ ố Th i gian: 4 giờ ờ
2.1. Gia công ren trên máy ti n. ệ
2.2. Gia công ren b ng bàn ren, tarô. ằ
2.3. Gia công ren b ng đ u c t ren. ằ ầ ắ
2.4. Ti n cao t c. ệ ố
2.5. Phay ren. 
2.6. Cán ren.
2.7. Mài ren. 
3. Ki m traể   Th i gian: 1 giờ ờ

Ch ng 10ươ : Gia công then và then hoa                           Th i gian: 5 giờ ờ

M c tiêu:ụ
­ Nêu lên đ c yêu c u k  thu t khi gia công then và then hoa.ượ ầ ỹ ậ
­ Trình bày đ c các ph ng pháp gia công then và then hoc, đ c đi m vàượ ươ ặ ể  

ph m vi s  d ng t ng ph ng pháp.ạ ử ụ ừ ươ
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­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  
c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.ệ ạ ầ ỹ ậ Th i gian: 1 giờ ờ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i.ạ
1.3. Yêu c u k  thu t. ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công.ươ Th i gian: 4 giờ ờ
2.1. Ph ng pháp gia công then b ng.ươ ằ
2.1.1. Phay rãnh then trên máy phay chuyên dùng.
2.1.2. Phay rãnh then b ng máy phay v n năng.ằ ạ
2.2. Phay rãnh then bán nguy t.ệ
2.3. Gia công m i ghép then hoa.ố
2.3.1. Ph ng pháp đ nh tâm m i ghép then hoa. ươ ị ố
2.3.2. Đ ng l i công ngh  gia công m i ghép then hoa.ườ ố ệ ố
2.3.3. Các ph ng pháp gia công tr c then hoa.ươ ụ

Ch ng 11ươ : Gia công m t đ nh hình                                ặ ị Th i gian: 5 giờ ờ

M c tiêu:ụ
­ Trình bày đ c lo i m t đ nh hình.ượ ạ ặ ị
­ Mô t  đ c các nguyên lý chuy n đ ng t o hình và ph ng pháp giaả ượ ể ộ ạ ươ  

công.
­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  

c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni mệ Th i gian: 1 giờ ờ
2. Ph ng pháp gia côngươ Th i gian: 4 giờ ờ
2.1. Ti n. ệ
2.2. Phay.
2.3. Mài.

Ch ng 12ươ : Gia công bánh răng                                   Th i gian: ờ 6 giờ
M c tiêu:ụ

­ Trình bày đ c yêu c u k  thu t c a bánh răng.ượ ầ ỹ ậ ủ
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­ Nêu lên  đ c các ph ng pháp gia công bánh răng,  u khuy t và ph mượ ươ ư ế ạ  
vi s  d ng c a t ng ph ng pháp.ử ụ ủ ừ ươ

­ Rèn luy n tính k  lu t, kiên trì, c n th n, nghiêm túc, ch  đ ng và tíchệ ỷ ậ ẩ ậ ủ ộ  
c c sáng t o trong h c t p.ự ạ ọ ậ
1. Khái ni m, phân lo i và yêu c u k  thu t.                     ệ ạ ầ ỹ ậ Th i gian: 1 giờ ờ
1.1. Khái ni m.ệ
1.2. Phân lo i.ạ
1.3. Yêu c u k  thu t. ầ ỹ ậ
2. Các ph ng pháp gia công.ươ Th i gian: 1 giờ ờ
2.1. Các ph ng pháp gia công bánh răng tr c.ươ ụ
2.2. Gia công bánh răng côn.
2.3. C t răng bánh vít.ắ
3. Ki m traể Th i gian: 1 giờ ờ

 
4. Tài li u c n tham kh o: ệ ầ ả
[1] PGS. TS Tr n Văn Đ ch. C  s  Công ngh  ch  t o máy.NXB­KHKT ­ 2003.ầ ị ơ ở ệ ế ạ
[2] Tr ng Đ i h c Bách khoa Hà N i Công ngh  ch  t o máy t p 1 và 2.NXB ườ ạ ọ ộ ệ ế ạ ậ
KHKT ­ 2005
[3] Nguy n Đ c L c.ễ ắ ộ  Công ngh  ch  t o máy theo h ng t  đ ng hóa s n xu tệ ế ạ ướ ự ộ ả ấ . 
NXB KHKT ­ 2005. 
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Ch ng 1: các khái ni m c  b nươ ệ ơ ả

1.1­ M  đ uở ầ

Ngành Ch  t o máy đóng vai trò quan tr ng trong vi c s n xu t ra cácế ạ ọ ệ ả ấ  
thi t b , công c  cho m i ngành trong n n kinh t  qu c dân, t o ti n đ  c nế ị ụ ọ ề ế ố ạ ề ề ầ  
thi t đ  các ngành này phát tri n m nh h n. Vì v y, vi c phát tri n KH ­ KTế ể ể ạ ơ ậ ệ ể  
trong lĩnh v c Công ngh  ch  t o máy có ý nghĩa hàng đ u nh m thi t k ,ự ệ ế ạ ầ ằ ế ế  
hoàn thi n và v n d ng các ph ng pháp ch  t o, t  ch c và đi u khi n quáệ ậ ụ ươ ế ạ ổ ứ ề ể  
trình s n xu t đ t hi u qu  kinh t  cao nh t.ả ấ ạ ệ ả ế ấ

Công ngh  ch  t o máy là m t lĩnh v c khoa h c k  thu t có nhi m vệ ế ạ ộ ự ọ ỹ ậ ệ ụ 
nghiên c u, thi t k  và t  ch c th c hi n quá trình ch  t o s n ph m c  khíứ ế ế ổ ứ ự ệ ế ạ ả ẩ ơ  
đ t các ch  tiêu kinh t  k  thu t nh t đ nh trong đi u ki n quy mô s n xu t cạ ỉ ế ỹ ậ ấ ị ề ệ ả ấ ụ 
th .ể

M t m t Công ngh  ch  t o máy là lý thuy t ph c v  cho công vi cộ ặ ệ ế ạ ế ụ ụ ệ  
chu n b  s n xu t và t  ch c s n xu t có hi u qu  nh t. M t khác, nó là mônẩ ị ả ấ ổ ứ ả ấ ệ ả ấ ặ  
h c nghiên c u các quá trình hình thành các b  m t chi ti t và l p ráp chúngọ ứ ề ặ ế ắ  
thành s n ph m.ả ẩ

Công ngh  ch  t o máy là m t môn h c liên h  ch t ch  gi a lý thuy tệ ế ạ ộ ọ ệ ặ ẽ ữ ế  
và th c ti n s n xu t. Nó đ c t ng k t t  th c t  s n xu t tr i qua nhi uự ễ ả ấ ượ ổ ế ừ ự ế ả ấ ả ề  
l n ki m nghi m đ  không ng ng nâng cao trình đ  k  thu t, r i đ c đemầ ể ệ ể ừ ộ ỹ ậ ồ ượ  

ng d ng vào s n xu t đ  gi i quy t nh ng v n đ  th c t  ph c t p h n,ứ ụ ả ấ ể ả ế ữ ấ ề ự ế ứ ạ ơ  
khó khăn h n. Vì th , ph ng pháp nghiên c u Công ngh  ch  t o máy ph iơ ế ươ ứ ệ ế ạ ả  
luôn liên h  ch t ch  v i đi u ki n s n xu t th c t .ệ ặ ẽ ớ ề ệ ả ấ ự ế

Ngày nay, khuynh h ng t t y u c a Ch  t o máy là t  đ ng hóa vàướ ấ ế ủ ế ạ ự ộ  
đi u khi n quá trình thông qua vi c đi n t  hóa và s  d ng máy tính t  khâuề ể ệ ệ ử ử ụ ừ  
chu n b  s n xu t t i khi s n ph m ra x ng.ẩ ị ả ấ ớ ả ẩ ưở


