TIEU CHUAN QUOC GIA

TCVN 12342-2:2018
ISO 16322-2:2005

VAT LIEU DET - XAC BINH BO XOAN SAU KHI GIAT PHAN 2: VAI DET THOI VA DET KIM
Textiles - Determination of spirality after laundering - Part 2: Woven and knitted fabrics
L&i néi dau
TCVN 12342-2:2018 hoan toan twong dwong véi ISO 16322-2:2005 va dinh chinh k§ thuat 1:2007.
:jSp 16322-2:2005 da duoc ra soat va phé duyét lai vao nam 2013 v&i b6 cuc va nbi dung khdng thay
0i.
TCVN 12342-2:2018 do Ban k¥ thuat Tiéu chuan qudc gia TCVN/TC 38 Vat liéu dét bién soan, Tong
cuc Tiéu chuan bo lwdng Chét lvgng dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé céng bo.

B0 tiéu chudn TCVN 12342 (ISO 16322), VAt liéu dét - Xac dinh do xodn sau khi gidt gbm céc tiéu
chuén sau:

- TCVN 12342-1:2018 (ISO 16322-1:2005), Phan 1: Ty Ié phan trdm sw thay déi do xodn cot vong trong
quan ao dét kim;

- TCVN 12342-2:2018 (ISO 16322-2:2005), Phan 2: Vai dét thoi va dét kim;
- TCVN 12342-3:2018 (ISO 16322-3:2005), Phan 3: Quan 4o dét thoi va dét kim.

VAT LIEU DET - XAC PINH PO XOAN SAU KHI GIAT PHAN 2: VAI DET THOI VA DET KIM
Textiles - Determination of spirality after laundering - Part 2: Woven and knitted fabrics
1 Pham vi ap dung
Tiéu chuan nay quy dinh ba quy trinh (danh dau theo duwong cheo, danh dau hinh ch* T nguoc va
danh dau quan 4o mod phong) dé do dd xoan hoac mé men xoan clia vai dét thoi va vai dét kim sau khi
giat.
Két qua thu duorc tlr cac quy trinh khac nhau c6 thé khong so sanh dwoc véi nhau.
Tiéu chuén nay khong dung dé do do xoan clia vai khi san xuét, nhung ding dé do dé xoan sau khi
giat.
CHU THICH M6t s6 két cau vai, nhw vai denim, c6 thé c6 do xoén duoc tao c6 cha y trong khi san
xudt. Vai duoc lam tlr may dét kim tron cé thé c6 san cot vong khéng thang ding.
2 Tai liéu vién dan
Céc tai liéu vién dan sau rét can thiét cho viéc ap dung tiéu chuén nay. DGi vai cac tai liéu vien dan ghi
nam cong b6 thi &p dung phién ban dwgc néu. B6i v&i cac tai liéu vién dan khéng ghi nam coéng b6 thi
ap dung phién ban méi nhat bao gdm ca cac stra déi, bo sung (néu co).
TCVN 1748 (1ISO 139), Vét liéu dét - Méi trirong chuén dé diéu hoa va thir

ISO 6330, Textiles - Domestic washing and drying procedures for textile testing (Vat liéu dét - Quy trinh
lam kho gia dung dé thir vat liéu dét)

3 Thuat ngi¥, dinh nghia

Trong tiéu chuan nay ap dung cac thuat ngir va dinh nghia sau:
3.1

Do xoan (spirality)

M6 men xoan (torque)

<trong vat liéu dét>, trang thai ctia vai, khi ma cac sgi ngang hoac hang vong dét kim dich chuyén léch
géc khéi dwong thang vudéng goc véi mép hoac canh bén cla vai hodc quan 4o.

4 Nguyén tic



MA&u thir dwoc cét, chuén bi, danh ddu va giat theo cac quy trinh quy dinh. Do x0&n do dugec, tinh bang
milimét, 1a ty I&é phan tram khoang cach da danh dau, hoac géc khong thang dirng.

5 Thiét bi, dung cu

5.1 May giat tw déng, nhr mé ta trong 1ISO 6330, loai may giat theo théa thuan gilra cac bén.
5.2 May say kho tw dong, nhu mo ta trong 1SO 6330, theo thda thuan gitra cac bén.

5.3 Thwére dwore hiéu chuén, chiéu dai toi thiEu 500 mm, c6 vach chia dd 1 mm.

5.4 Gia diéu hoa

5.5 May may

5.6 Thwée chiv T ngwore, chiéu dai it nhat 500 mm.

5.7 Dwdéng danh dau, kich thudc (380 x 380) mm, (680 x 380) mm hoac (580 x 510) mm.

6 Diéu hoa

biéu hoa vai hodc quan 4o trong mdi truong chuén dé thtr theo TCVN 1748 (ISO 139), trong t6i thi€u 4
h trwéc khi cat, may hoac do mau thir vai.

7 Quy trinh chuan bi va danh ddu mau th
7.1 Quy trinh A - Panh dau theo dwdong chéo
7.1.1 Chuan bi mau th

Chuén bj ba mau thir dé danh déau cac vi tri phi hop ngang qua mau vai. Cét ba mau thlr vai mot 16p
c6 kich thuwéc 380 mm x 380 mm can thang v&i bién vai hoac dwdng gap 6ng vai, & cac vi tri dwoc lay
sao cho cac sgi khac nhau theo chiéu dai va chiéu rong.

7.1.2 Quy trinh danh dau mau theo dwdng chéo

Danh dau hai cép cac bd diém chuén cach nhau 250 mm song song v&i chiéu dai, va hai cap cac bd
diém chuan cach nhau 250 mm vuéng goéc v&i chiéu rong, dé tao dwoc hinh vuéng.

NGi cac diém lién ké dé tao thanh hinh vuéng

Ky hiéu céc goc A, B, C va D theo chi@u kim ddng hd, bat dau tir goc dudi bén trai (xem Hinh 1).
7.2 Quy trinh B - Panh dau hinh chi*r T ngwoc

7.2.1 Chuan bi mau thor

Quy trinh danh dau nay dac biét phu hop véi cac vai cé chiéu réng nhé.

Cat ba mau thir 680 mm x 380 mm v&i cac chiéu dai thang hang véi bién vai hoac mép gép néu cac
mau la vai dét kim dng.

7.2.2 Panh dau hinh chivr T ngwoc

Vé modt dwong thdng, YZ, & phia trén mép mau thr 75 mm va ngang qua chi@u rong ctia mau thir.
Dat diém chudn A & khoang gitra duwéng nam ngang YZ.

St dung mdt thwée chitr T dé danh ddu diém B & phia trén dwérng thang dirng, cach diém A 500 mm
(xem Hinh 4).

7.3 Quy trinh C - Banh dau quan 40 mod phéng

7.3.1 Chudn bj mau thir

Gap vai véi cac mép bién vai chong lén nhau.

bat mot dwdng 580 mm x 510 mm Ién vai v&i chiéu dai song song véi bién vai [xem Hinh 6 a)].
Cét ca doan gap doi.

CH,L'J THICH Canh dai ciia |¢p dudi c6 thé khdng song song v&i sei doc hodc cdt vong hoac 1a canh
ngan 510 mm sé khéng song song v&i soi ngang hodc hang vong. Tuy nhién, cAc manh chi tiét dé may
san pham thuwdng can song song va&i bién vai hon chir khong phai la sgi doc hoac cét vong.

7.3.2 banh dau quan 4o moé phoéng



Dat cac mat vai Up vao nhau sao cho hai canh dai 580 mm bang nhau, hai canh ngén 510 mm cling
bang nhau.

May mot duwérng may vat s rong 12 mm doc theo hai canh dai va mdt canh ngén. Lon du’(yng’may vao
phia trong, tao thanh mot tdi c6 mét ddu m& hoac mau thir dang vo gbi dé€ moé phong manh cat quan 4o
[xem Hinh 6 b)].

Gé&p va may canh chwa dugc may ctia mau thir dé tao dwoc mot canh dwgc vien cé do rong dudng
may la 12 mm xem Hinh 6 c)].

Do va ghi lai khoang cach doc theo cac dudng may AB va CD, cla tirtng mau [(xem Hinh 6 c¢)].
8 Giat
8.1 Piéu kién giat

Lwa chon cac diéu kién giat, theo 1SO 6330, twong (rng v&i cac diéu kién ma san pham sé gap phai,
hodc v&i cac diéu kién du ki€n & trén nhah bao quan clia quan ao duoc lam tir vai.

8.2 Chu ky giat

Thuwc hién sé chu ky giat lwva chon theo théa thuan gitra cac bén lién quan.

8.3 biéu hoa

Sau chu ky gi&t cubi cung, diéu hoa cac mau thir theo TCVN1748 (1S0139).

9 Panh gia

9.1 Yéu cau chung

Dt cac mau thir 18n mdt mat phdng nhén va loai bd cac vét nhan 16n.

9.2 banh gia theo quy trinh

9.2.1 Quy trinh A - Panh dau theo dwong chéo

9.2.1.1 banh gia théng thwdng

Sau khi giat, do va ghi lai khoang cach AC va BD, tinh bang milimét (xem Hinh 2).
Tinh ty 1& phan trAm do xoén (X) déi véi tirng mau thie, lam tron dén 0,1 % nhu sau:

- 10d 2 AC-HD)
ot

Trong dé

AC khoang céch theo dwdrng chéo ngang qua mau thir tir diém A dén diém C;
BD khoang céach theo dwdng chéo ngang qua mau thir tr diém B dén diém D;
Tinh va ghi lai ty 1& phan tram dd xoan trung binh d6i v&i cac mau duoc thir.

CHU THICH Céng thirc nay gia thiét 1a géc gitta hai dwong chéo van la géc vuong sau khi giat. Trén
thure t€, do sw co lai trong khi giat, goc nay khdng con la goc vudng nira. Bdi vay, cac két qua do xoan
dat dwoc theo cong thirc nay la gan bang véi dd xoan thuc té.

9.2.1.2 Lwa chon danh gia khac

Lwa chon danh gia khac la kéo dai dwdrng AD theo tirng huéng ngang qua chiéu rong mau thir (xem
Hinh 3).

bat canh ngang clia dung cu tao géc vuong doc theo doan théng AD sao cho canh th& hai vudng goc,
hudng xubng dudi tir di€ém B. Banh ddu di€ém A’. Di chuyén dung cu tao géc vudng theo phuong
ngang, doc theo doan thang AD va danh dau diém D’ hwéng xuéng dudi tlr di€ém C (xem Hinh 3).

Do va ghi lai chiéu dai cac doan AA’, DD’, AB, va CD, chinh xac dén milimét.

Tinh ty 1& phan trAm dod xoén (X), lam tron dén 0,1 %, d6i v&i titng mau thir nhuw sau:

(AADD")

X =10 D)



Tinh va ghi lai ty I& phan tram d6 xo&n trung binh d6i v&i cac mau da thi.

Khoang cach trung binh clia AA’ hodc DD, chinh xac dén milimét, ciing c6 thé ghi la khoang céach
xoan, néu muén.

9.2.2 Quy trinh B - Panh dau hinh chir T ngwoc

Sau khi giat, dat canh ngang ctia dung cu tao goc vuéng doc theo duwdng YZ va canh th hai vudng
gobc, hwdng xubng dwdi tlr di€ém B. Danh dau diém chuén A' trén duwong YZ trén Hinh 5.

Do va ghi lai chiéu dai cac doan AA' va AB, chinh xac dén milimet.

Tinh ty I&é phan tram do xoén (X), lam tron dén 0,1 % déi v&i tivng mau thir nhu sau:

AN
X=100 ==
ol %)
Tinh va ghi lai ty 1& phan tram dd xoan trung binh déi v&i cac méu, da thtr. Khoang cach trung binh cla
AA’, chinh xac dén milimét, cling cé thé ghi lai la khodng cach xoan, néu muén.
9.2.3 Quy trinh C - Panh dau quan 40 moé phéng

Sau khi giat, do va ghi lai chiéu dai cac doan AA', DD’, AB, va CD clia mau thir, chinh xac dén milimét

(xem Hinh 7).

Tinh ty I& phan tram do xoén trung binh (X), lam tron dén 0,1 %, d6i v&i tirng mau thir nhw sau:

{AADID")

X=100_—
(AB+CD)

Tinh va ghi lai ty I& phan tram dé xoan trung binh d6i v&i cac mau da thi.

Khoang cach trung binh clia AA" hoac DD', chinh xac dén milimét, cling c6 thé ghi lai 1a khoang céch
xoan, néu mudn.

10 Bao cao thtr nghiém
Bao céo thr nghiém phai bao gdém céac thdng tin sau:
a) Vién dan tiéu chuén nay;
b) Céc chi tiét clla mau da thir;
c) Ty lé phan tram do xo&n trung binh, hoac khoang cach xoén (tinh bang milimét);
d) Quy trinh danh dau str dung;
e) Quy trinh giat va loai may giat st dung;
f) S6 lwgng céac chu ky giat.
Kich thwéc tinh bang milimét
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Hinh 1 - MAu th vai cho quy trinh danh dau A trwéce khi gist

CHU DAN Huéng xodn trén hinh vé chi la minh hoa. Hwéng xodn c6 thé theo ca hai huéng.

Hinh 2 - Mau thi vai cho quy trinh danh diu A sau khi giat
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CHU DAN Hudng xodn trén hinh vé chi la minh hoa. Huéng xoén c6 thé theo ca hai hwdng.
Hinh 3 - Mau thir vai cho quy trinh danh ddu A, tuy chon cach danh gia khac sau khi giat

Kich thwéc tinh bang milimét
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Hinh 4 - Mau thir vai cho quy trinh danh dau B trwéc khi giat
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CHU DAN Huwéng xodn trén hinh v& chi la minh hoa. Huéng xoén c6 thé theo ca hai hwdng.

Hinh 5 - Mau th(r vai cho quy trinh danh dau B sau khi giat
Kich thwéc tinh bang milimét
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a) Mau thir vai mé phéng quan ao (2 16'p) cho quy trinh danh dau C trwéc khi giat

Hinh 6 - Mau thr vai mé phéng quan ao cho quy trinh danh dau C trwéc khi giat



