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May céng cu — Lap banh mai bang bich ¢6 mayo

Machine tools — Mounting of grinding wheels by means of hub flanges

1 Phamvi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cau thiét yéu, dac biét 1a kich thuéc cho bich ¢6 mayo dung cho cac
banh mai canh vudng theo TCVN 11268-1 (ISO 603-1), TCYN 11268-2 (ISO 603-2), TCVN 11268-4
(IS0 603-4), TCVN 11268-6 (ISO 603-6), TCVN 11268-7 (ISO 603-7) va TCVN 11268-8 (ISO 603-8),
voi ti 6 chia dwéng Kinh 16 va duong kinh ngoai H/D > 0,2. Tiéu chudn ndy clng &p dung dwgc cho
céc vat liéu mai siéu cirng vdi 161 bang thiy tinh hoac kim loai c6 cling cac dwing kinh gidng nhw céc
banh mai phi hop theo cac phin clia TCVN 11268 (ISO 603) da d& cap & trén, khang phy thude vao
vét liéu clia I6i. Tiéu chuan nay ap dung cho cac banh mai vdi van téc dai dén 50 m/s va cong suat dan
déng truc chinh banh mai dén 30 kW.

Tiéu chudn nay khdng ap dung cho cac bd phan 1ap banh mai cit dit.

2 Tai liéu vién dan

Cac tai lidu vién dan sau 1a can thiét cho viéc ap dung tiéu chudn nay. Béi voi cac tai liéu vién din ghi
nam cdng bd thi ap dung ban dwoc néu. DI voi cac tai liéu vién dan khéng ghi ndm cong bd thi ap
dung phién ban mai nhat, bao gdm ca cac stra ddi (néu ¢o).

TCVN 6359-1 (ISO 702-1), May céng cu - Kich thwoc 18p nbi cla dau truc chinh va mém cép -
Phén 1: Ghép nbi cén;

TCVN 11268-1 (ISO 603-1), San phdm béng vat liéu mai két dinh - Kich thudc — Phan 1: Bénh mai
dung cho mai trén ngoai gitra cac mai tam;

TCVN 11268-2 (ISO 603-2), Sdn phdm béng vét liéu mai két dinh — Kich thudc — Phan 2: Bénh mai
ding cho mai tron ngoai vo tam;

TCVN 11268-4 (1SO 603-4), S&n pham bang vét liéu mai két dinh — Kich thuéc - Phén 4: B4nh mai
dung cho mai bé mat/mai bién;

TCVN 11268-6 (ISO 603-6), San pham bang vét ligu mai két dinh — Kich thudc — Phan 6: Bénh mai
dung cho mai dung cu va mai phéng dung cu;
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TCVN 11268-7 (ISO 603-7), Sén phadm bang vét liéu mai két dinh — Kich thudc — Phan 7: Banh mai
dung dé mai dan hudng bang tay;

TCVN 11268-8 (1SO 603-8), San pham bdng vét liéu mai két dinh — Kich thuéc — Phan 8: Banh mai
dung cho mai nhn va mai phé;

ISC 1119, Geometrical product specifications (GPS) — Series of conical tapers and taper angles (Dic
tinh hinh hoc clia sén phdm (GPS) — Loat céc dd cén va géc con);

ISO 2768-1, General tolerances - Part 1: Tolerances for linear and angular dimensions without
individual tolerance indications (Dung sai chung — Phén 1: Dung sai cho céc kich thubc dai va géc
khéng chi dan dung sai riéng);

ISO 4762, Hexagon socket head cap screws (Vit dau séu canh c6 16 lap chia van);

ISO 6103, Bonded abrasive products — Permissible unbalances of grinding wheel as delivered - Static
testing (San pham bang vat liéu mai két dinh — B3 mét can bang cho phép cua banh mai khi cung cap
~ Thir tinh);

1SO 12164-1, Hollow taper interface with flange contact surface - Part 1: Shanks — Dimensions (Mat
chung cua cén réng véi méat bich tiép xiic — Phén 1: Chubi con — Kich thudc);

ISO 12164-2, Holiow taper interface with fiange contact surface - Part 2: Receivers — Dimensions (Mat
chung cta cén rbng voi mét bich tiép xiic - Phén 2: Chudi cén thu ~ Kich thuc);

1SO 13942, Bonded abrasive products — Limit deviations and run-out tolerances (San phdm béng vat
ligu mai két dinh - Sai léch gii han va dung sai dé déo).

3 Thuéat ngwr va dinh nghia

Tidu chuan nay ap dung cac thuat ng® va dinh nghia sau.

3.1

Bich c6 maye (hub flange)

Hé théng céc bich cb dinh va bich di ddng ding dé 14p bang ma sat c&c banh mai trén mét truc chinh
banh mai, & do mét hé thong kep chat cho mdi ghép ma sat hodc mbi ghép cwéng bilre véi truc chinh
bénh mai dwoc tich hop vao bich ¢b dinh va luc kep dwoc dat vao théng qua mét sé vit dwoc bb tri
trén mét dudng trdn chia.

3.2
Bich c6 dinh (fixed flange)

MGt phéan clia bich ¢6 mayo, bang bich ¢b dinh nay mdi ghép ma sat hoac mdi ghép cwdng b véi
truc chinh banh mai dwoc thiét lap.

CHU THICH: B6i véi cac may mai CNC, dién tich tiép xac ciia bich ¢b dinh véi banh mai (b& mét hinh vanh khan)
lam viéc nhwr bé mat tham chidu d& viéc xac dinh vi tri clla banh mai trén truc chinh.

6
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3.3

Bich di déng (loose flange)
Bich déi tiep (counterflange)

Bich dai dién cho phén @i tiép vai bich ¢6 dinh va phai dwoc thao ra dé Iap/thao banh mai (trén/tir truc
chinh banh mai hodc bich cé mayo).

34
Héc bich (flange socket)

M6t phan clia bich ¢ dinh, bang héc bich nay mdi ghép ma sat hodc mdi ghép cwing birc voi truc
chinh banh mai dwoc thiét lap (bé mat chung vdi truc chinh banh mai).

3.5

Héc truc chinh (spindle socket)

Mot phén clia tryc chinh banh mai, bing héc nay méi ghép ma sat hoac méi ghép cwdng birc véi bich
¢6 mayo dwoc thiét lap (bé mat chung vé&i bich ¢d mayo).

4 Yéuciu

4.1 Quy dinh chung

Cac bich ¢ mayo phi hop véi tiéu chuén nay dugc thiét ké cho cac dudng kinh ngoai, cac chidu day
va ¢4c 16 quy dinh cia cac banh mai theo Bang 1 cho co céu truyén dong ¢6 cong suit dan dong truc
chinh banh mai nhw sau:

- 3 kKW dbi voi cac dwdng kinh banh mai D = 200 mm dén D = 356 mm;

- 7 kW ddi v&i cac dwong kinh banh mai D = 400 mm dén D = 508 mm;

- 15 kW @éi véi cac dudng kinh banh mai D = 600 mm dén D = 762 mm;
- 30 kW d6i voi cac dwdng kinh banh mai B = 800 mm dén D = 1250 mm;
4.2 Kich thwoe

Céc kich thude chia cac bich ¢b mayo, xem Hinh 1 va Bang 1.

Céc kich thudre clia cac hdc bich, xem cac Hinh 2 Gén 6 va Bang 2.

Céc chi tiét khong dwoc dé c&p phai duoc chon theo du dinh str dung. Viéc nay bao gom vi tri va hinh
hoc clia ranh cho cac ddi trong c&n bang, va dwdng kinh vong chia ctia hé théng I4p vit. Dudng kinh
vong chia ctia hé thong p vit nén chon I6n nhat dén mirc cb thé.
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Kich thwoc tinh bing milimét
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* Céc dudng kinh Dyy, Dy, va D, do nha san xuat quyét dinh.
® Dus va Dy trong eng véi dwing kinh 16 danh nghia, H, clia banh mai.

© Tey, Tr < 0,03 mm dbi véi cac banh mai phu hop véi TCVN 11268-2 (ISO 603-2), TCVN 11268-4 (ISO 603-4),
TCVN 11268-6 (ISO 603-6), TCVN 11268-7 (1SO 603-7) va TCVN 11268-8 {ISO 603-8), va cho cac vat ligu mai
sidu cing véi I6i thiy tinh. Tey, Tee < 0,01 mm cho cac vat ligu mai siéu cleng véi 161 kim loai.

¢ Héc bich A, BF, BM, CF hodc CM.
® X (buére clia cac 16 ren) x 2.

Hinh 1 - Bich c6 mayo



Bang 1 - Kich thwéc clia banh mai va bich ¢ mayo
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Banh mai [ Bich c6 mayo S6 lwong va o vit?
D? gL H* | D | D; | B N S Q z Vit ddu c6 16
sau canh pho
hop véi
1SO 4762
min. | max. min. | min. | min.
200 13 | 20 | 508 | 85 | 60 | 6 5 4 M5
250 20 | 40
200 25 | 125 15| 85 | 8 5 6 M5
250 20 | 40 | 76,2
[ 300 20 | 80
350/356 | 32 | 80 125 _
250 20 | 250 165 10 6 M6
300 20 | 250 | 137
350/356 | 25 | 600 175 12 6 6 M8
400/406 | 32 | 100 | 127 T8 mim
450/457 | 32 | 80 185 | 140 | 13 e
500/508 | 50 | 80 191
600/610 | 50 | 80 210 | 145 | 14 8
250 25 | 250 180 | 162 | 10
300 40 | 250 |
350/356 | 100 | 600 | 152,4 | 190 | 162 | 12 6 6 M8
400/406 | 40 | 50 196 | 165 | 12
450/457 | 40 | 63 204 13
500/508 | 40 | 80 212 | 170
350/356 202 | 170 | 12
400/406 | b b | 160° 6 6 M8
450/457 220 | 170 | 13
| 500/508 o
400/406 | 25 | 250 240 12 8 M8
450/457 | 32 | 80 260 | 215 | 13 8
| 500/508 ] 40 | 63 ] 203,2
600/610 | 20 | 100 | 272 14 8 M10
7501762 | 63 | 100 300 | 230 | 16
500/508 | 25 | 600 365 | 315 | 15 8 M12
600/610 | 20 | 600 10
750762 | 20 | 600 | 304,8| 382 | 320 | 16
800/813 | 20 | 150 410 | 330 | 18 10 M12
| 900/914 | 20 | 152
1060/1067 | 20 | 150 435 330 | 22 |




