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MÔ ĐUN 

CH  T O BĂNG T IẾ Ạ Ả  

Mã s  môđun: MĐ 30                                              ố

Th i gian môđun 150 h;                                   (Lý thuy t:30h; Th c hành:120h)ờ ế ự

I. V  TRÍ, TÍNH CH T C A MÔĐUN: Ị Ấ Ủ

Môđun Ch  t o băng t i là môđun chuyên môn ngh  trong danh m c cácế ạ ả ề ụ  

môn  h c, môđun đào t o  ngh  Ch  t o thi t b  c  khí. ọ ạ ề ế ạ ế ị ơ

Môđun Ch  t o băng t i mang tính tích h p. ế ạ ả ợ

II. M C TIÊU MÔĐUN:    Ụ

H c xong môđun này sinh viên có kh  năng:ọ ả

+ Trình bày   đ c c u t o, nguyên lý làm vi c, ph m vi s  d ng c aượ ấ ạ ệ ạ ử ụ ủ  

băng t i.ả

+ Đ c, hi u đ c h  th ng các b n v  thi công băng t i.ọ ể ượ ệ ố ả ẽ ả

+ Trình bày đ c ph ng pháp khai tri n, tính phôi thép hình.ượ ươ ể

+ S  d ng đúng k  thu t các d ng c , thi t b  ngh .ử ụ ỹ ậ ụ ụ ế ị ề

+ Đ nh v  đ c kích th c khung băng t i.ị ị ượ ướ ả

+ L y d u, c t phôi, khoan l , gá l p chi ti t đ m b o kích th c trongấ ấ ắ ỗ ắ ế ả ả ướ  

ph m vi dung sai cho phép T= ạ � 1/ m

+ S  d ng hi u qu , đ y đ  trang b  b o h  lao đ ng và v  sinh côngử ụ ệ ả ầ ủ ị ả ộ ộ ệ  

nghi p.ệ

+ B  trí n i làm vi c khoa h c, ti t ki m nguyên v t li u.ố ơ ệ ọ ế ệ ậ ệ

III. N I DUNG MÔ ĐUN: Ộ

1. N i dung t ng quát và phân ph i th i gian: ộ ổ ố ờ

TT Tên các bài trong mô đun 
Th i gianờ  

Hình th cứ  

gi ng d yả ạ
1 Chu n b  đi u ki n ch  t o băng t iẩ ị ề ệ ế ạ ả 7 Tích h p ợ
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2 Ch  t o khung băng t iế ạ ả 10 Tích h pợ
ki m tra bài 2ể 5 Tích h pợ

3 Ch  t o giá đ  con lănế ạ ỡ 10 Tích h pợ
ki m tra bài 3ể 5 Tích h pợ

4 Ch  t o con lăn, ru lôế ạ 10 Tích h pợ
ki m tra bài 4ể 5 Tích h pợ

5 Ch  t o c  c u căng băngế ạ ơ ấ 10 Tích h pợ
ki m tra bài 5ể 5 Tích h pợ

6 Ch  t o c  c u ch n li uế ạ ơ ấ ặ ệ 10 Tích h pợ
ki m tra bài 6ể 5 Tích h pợ

7 Ch  t o c  c u g t li uế ạ ơ ấ ạ ệ 10 Tích h pợ
ki m tra bài 7ể 5 Tích h pợ

8 Ch  t o mái cheế ạ 15 Tích h pợ
ki m tra bài 8ể 5 Tích h pợ

9 Ch  t o c  c u ch ng l ch băngế ạ ơ ấ ố ệ 10 Tích h pợ
10 Ki m tra t  h pể ổ ợ 10 Tích h pợ

ki m tra bài 9,10ể 5 Tích h pợ
11 Đóng gói 4 Tích h pợ
12 Bàn giao băng t iả 4 Tích h pợ

C ngộ 150
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BÀI 1

CHU N B  ĐI U KI N CH  TAOẨ Ị Ề Ệ Ế

Gi i Thi uớ ệ

Băng t i th ng có c u t o b i các v t li u nh : thép U, I, L, thép d t,ả ườ ấ ạ ở ậ ệ ư ẹ  

cao su..vv.., trong đó: khung băng t i và giá đ  con lăn đ c c u t o b i thépả ở ượ ấ ạ ở  

hình đ  ch u l c, con lăn có th  làm b ng cao su ho c thép tu  theo ch c năngể ị ự ể ằ ặ ỳ ứ  

và nhi m v  làm vi c. Dùng đ  v n chuy n nguyên li u thành ph m, bánệ ụ ệ ể ậ ể ệ ẩ  

thành ph m ho c đ c đóng gói t  v  trí này đ n v  trí khác, có th  t  th pẩ ặ ượ ừ ị ế ị ể ừ ấ  

lên cao, t  cao xu ng th p trong m t kho ng cách nh t đ nhừ ố ấ ộ ả ấ ị

M c tiêu c a bài:ụ ủ  

 ­ Nêu đư c c u t o, nhi m v  c a băng t i;ợ ấ ạ ệ ụ ủ ả

 ­ Trình bày đư c các ký hi u v  k  thu t, dung sai l p ghép và v t li u ợ ệ ẽ ỹ ậ ắ ậ ệ

ch  t o trên b n v  chi ti t;ế ạ ả ẽ ế

 ­ Nêu đ c quy cách, tr ng lượ ọ ư ng thép cách s  d ng b o qu n d ng c  ợ ử ụ ả ả ụ ụ

thi t b  ngh ;ế ị ề

 ­ Đ c đọ ư c các b n v  chi ti t;ợ ả ẽ ế

­ L a ch n đ c các d ng c  thi t b  đ , phù h p v i ch  t o theo tự ọ ượ ụ ụ ế ị ủ ợ ớ ế ạ ổ 

nhóm;

­ S  d ng thành th o các d ng c , thi t b  c n thi t cho thi công băng t i;ử ụ ạ ụ ụ ế ị ầ ế ả

­ X  lý đử c các l i c a v t li u do quá trình v n chuy n.ượ ỗ ủ ậ ệ ậ ể

N i dung                                                   ộ

1. C u t o, nhi m v  c a băng t i:ấ ạ ệ ụ ủ ả                                                          

1.1. C u t o:ấ ạ

Băng t i th ng có c u t o b i các v t li u nh : thép U, I, L, thép d t,ả ườ ấ ạ ở ậ ệ ư ẹ  

cao su..vv.., trong đó: khung băng t i và giá đ  con lăn đ c c u t o b i thépả ở ượ ấ ạ ở  

hình đ  ch u l c, con lăn có th  làm b ng cao su ho c thép tu  theo ch c năngể ị ự ể ằ ặ ỳ ứ  

8



 

 

 

 

 

 

 

và nhi m v  làm vi c, h  th ng băng chuy n có th  làm b ng cao su, tônệ ụ ệ ệ ố ề ể ằ  

m ng ho c g  n i ghép b ng b n l .ỏ ặ ổ ố ằ ả ề

                             Hình 1.1 Băng t i chuy n thanả ể
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Hình 1.2 Băng t i con lănả

Hình 1.3 Băng t i c u c ngả ầ ả

1.2. Nhi m vệ ụ

Dùng đ  v n chuy n nguyên li u thành ph m, bán thành ph m ho cể ậ ể ệ ẩ ẩ ặ  

đ c đóng gói t  v  trí này đ n v  trí khác, có th  t  th p lên cao, t  caoượ ừ ị ế ị ể ừ ấ ừ  

xu ng th p trong m t kho ng cách nh t đ nh.ố ấ ộ ả ấ ị

­ Đ i v i nhà máy xi măng, nhà máy đ ng dùng ph  bi n v i 02 d ngố ớ ườ ổ ế ớ ạ  

băng t i đó là:băng t i dùng đ  v n chuy n nguyên li u r i bà nguyên li uả ả ể ậ ể ệ ờ ệ  

bán thành ph m và lo i băng t i v n chuy n s n ph m sau khi đóng gói.ẩ ạ ả ậ ể ả ẩ

­ Đ i v i công ngh  khai khoáng nh   khai thác cát, s i, khai thác than thìố ớ ệ ư ỏ  

băng t i ch  dùng đ  v n chuy n t p k t, v n chuy n lên lên tàu, lên xe, lênả ủ ể ậ ể ậ ế ậ ể  

xà lan... đ m b o năng su t.ả ả ấ

Ngoài ra băng t i còn đ c dùng r t ph  bi n trong các nhà máy đ  v nả ượ ấ ổ ế ể ậ  

chuy n các thi t b  s n ph m trong quá trình gia công, l p ghép.....ể ế ị ả ẩ ắ
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Hình 1.4 Băng t i v n chuy n nguyên li uả ậ ể ệ

1.3: Phân  lo i:ạ

 Tu  theo tính ch t s  d ng mà ng i ta phân lo i ra m t s  lo i băngỳ ấ ử ụ ườ ạ ộ ố ạ  

t i th ng dùng nh  sau:ả ườ ư

­ Băng t i PVCả

­ Băng t i cao suả

­ Băng t i con lănả

­ Băng t i th c ph mả ự ẩ

­ Băng t i thu  h i ả ỷ ả

s nả

­ Băng t i thùng các tonả

­ Băng t i xi măng, đ ng, ả ườ

cát.....

­ Băng t i chaiả

­ Băng t i inả
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Hình 1.5 Băng t i xi măngả

2. Nghiên c u tài li u:ứ ệ  

2.1. Đ c hi u các b n v  chi ti t:ọ ể ả ẽ ế

6

7

8

9 10

123 45

11 12

Đ  th c hi n đ c công vi c gia công c n ph i đ c và hi u đ c cácể ự ệ ượ ệ ầ ả ọ ể ượ  

b n v  chi ti t thông qua b n v  t ng th , b n v  gia công và b n v  táchả ẽ ế ả ẽ ổ ể ả ẽ ả ẽ  

các b  ph n các chi ti t.ộ ậ ế

2.2. V  tách chi ti t c n ch  t o:ẽ ế ầ ế ạ

Sau khi nghiên c u các b n v  chi ti t càn ph i ti n hành v  tách các chiứ ả ẽ ế ả ế ẽ  

ti t c n ch  t o b i các hình chi u đ ng, hình chi u b ng, hình chi u c nhế ầ ế ạ ở ế ứ ế ằ ế ạ  
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đ  xác đ nh kích th c th c và các yêu c u k  thu t gia công trên t ng chiể ị ướ ự ầ ỹ ậ ừ  

ti t đó:ế

2.3. Tìm hi u tài li u hể ệ ư ng d n ch  t oớ ẫ ế ạ

* Tài li u hàn h  quang  bao g m các n i dung;ệ ồ ồ ộ

­ Công th c tính c ng đ  dòng đi n hàn.ứ ườ ộ ệ

­ L a ch n que hàn phù h p v i v t li u hàn.ự ọ ợ ớ ậ ệ

­ Các d ng  ng su t , bi n d ng trong quá trình hàn và các x  lýạ ứ ấ ế ạ ử

* Tài li u khai tri n hình gò.ệ ể

 Công th c khai tri n, trong qúa trình khai tri n c n chú ý chi u dày v tứ ể ể ầ ề ậ  

li uệ

  * Tài li i gia công c t g t: L a ch n dao, ch  đ  c t g t, b c ti nệ ắ ọ ự ọ ế ộ ắ ọ ướ ế  

dao....

* Tài li u gia công ngu i.ệ ộ

Ch n mũi khoan, máy khoan, công th c tính v n t c c t và tính s  vòngọ ứ ậ ố ắ ố  

quay tr c chính n, ph ng pháp mài mũi khoan, gá l p mũi khoan...    ụ ươ ắ

* Tài li u V  k  thu tệ ẽ ỹ ậ

 Chú ý đ n hình c t, hình trích và các ký hi u, chú thích trên b n v .ế ắ ệ ả ẽ

2.4. Tiêu chu n ch  t o: ẩ ế ạ

Theo tiêu chu n ISO 2002  Ch  t o thi t b  c  khí;ẩ ế ạ ế ị ơ

2.5. V ch ra trình t  các bạ ự ư c ti n hành công vi c:ớ ế ệ

B1: L p k  ho ch v t t :ậ ế ạ ậ ư

B2: L p k  ko ch d ng c , thi t b  gia công:ậ ế ạ ụ ụ ế ị

B3: L p k  ho ch th i gian gia công và nhu c u nhân l c:ậ ế ạ ờ ầ ự

3. Ki m tra m t b ng thi công, sàn thao tác:      ể ặ ằ

3.1. Đ  b ng ph ng, di n tích, t i tr ng tác d ng lên sàn đ m b o cho ộ ằ ẳ ệ ả ọ ụ ả ả

thi công:

 Ki m tra tình tr ng k  thu t m t b ng (N n có th  ch ng ch u ể ạ ỹ ậ ặ ằ ề ể ố ị

lún và các đi u ki n liên quan)ề ệ
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 Ki m tra đ  ph ng c  b n b ng nivo b t n c.ể ộ ẵ ơ ả ằ ọ ướ

 Ki m tra di n tích thi công đ m b o đ  thông thoáng.ể ệ ả ả ộ

 Ki m tra sàn v i t i tr ng sau khi gia công hoàn ch nh s n ph m.ể ớ ả ọ ỉ ả ẩ

  3.2. M t b ng thi công đúng thi t k :ặ ằ ế ế

Đ  đ m b o m t b ng thi công đúng th t k , c n ki m tra đ  lún c aể ả ả ặ ằ ế ế ầ ể ộ ủ  

m t b ng, tính toán t i tr ng sau khi s n ph m hoàn ch nh, tr ng l ng toànặ ằ ả ọ ả ẩ ỉ ọ ượ  

b  s n ph m và thi t b  thi công d t trên sàn đ m b o đ  an toàn:ộ ả ẩ ế ị ặ ả ả ộ

3.3. Đ ng v n chuy n v t tườ ậ ể ậ , thi t b  t i sàn thao tác:ư ế ị ớ

Đ ng v n chuy n cũng là m t y u t  r t quan tr ng, b i vì sau khi giaườ ậ ể ộ ế ố ấ ọ ở  

công xong s n ph m c ng k nh, đ ng v n chuy n ph i tính đ n y u t  xeả ẩ ồ ề ườ ậ ể ả ế ế ố  

c u vào đ  nâng chuy n, xe ch  s n ph m đi l p ráp … T t c  nh ng y u tẩ ể ể ở ả ẩ ắ ấ ả ữ ế ố 

này đ u ph i tính toán t  m , c n th n và chu n xác.ề ả ỉ ỹ ẩ ậ ẩ

3.4. Đ  xu t phề ấ ư ng án x  lý m t b ng thi công sai thi t k .ơ ử ặ ằ ế ế

N u khi m t b ng thi công không đ m b o yêu c u k  thu t, thì c nế ặ ằ ả ả ầ ỹ ậ ầ  

ph i có ph ng án đ  xu t x  lý k p th i, tr c khi đi vào gia công.ả ươ ề ấ ữ ị ờ ướ

4. L p phậ ng án thi công:ươ           

4.1. Nhi m v  thi công, ti n đ  h p đ ngệ ụ ế ộ ợ ồ :

  Xác đ nh nhi m v  thi công luôn g n v i ti n đ  h p đ ng, b i vì n uị ệ ụ ắ ớ ế ộ ợ ồ ở ế  

h p đ ng trong th i gian ng n, g p rút thì đ  ra nhi m v  c p bách h n, chợ ồ ờ ắ ấ ề ệ ụ ấ ơ ỉ 

đ o k  thu t ph i t i  u hóa nh t và đ i ngũ gia công đòi h i ph i chuyênạ ỹ ậ ả ố ư ấ ộ ỏ ả  

nghi p h n. Bên c nh đó c n ph i b  sung nh ng thi t b  t t nh t m i hoànệ ơ ạ ầ ả ổ ữ ế ị ố ấ ớ  

thành đ c ti n đ  h p đ ng.ượ ế ộ ợ ồ   

4.2. Các công vi c c  th :ệ ụ ể

 Chu n b  đ a đi m, t p k t v t tẩ ị ị ể ậ ế ậ .ư

 L p phi u báo thi t b , d ng c , v t li u ph  c n chu n bậ ế ế ị ụ ụ ậ ệ ụ ầ ẩ ị

 Chu n b  trang thi t b  b o h  lao đ ngẩ ị ế ị ả ộ ộ

5. Chu n b  d ng c  v t tẩ ị ụ ụ ậ :ư                                                            

5.1. Nghiên c u phứ ng án thi công và ti n đ  thi côngươ ế ộ
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D a vào b n v  gia công đ  nghiên c u ph ng án thi công và ti nự ả ẽ ể ứ ươ ế  

đ  thi công m i công vi c d a vào thi t b  gia công, d ng c  gia công vàộ ọ ệ ự ế ị ụ ụ  

con ng i gia công.ườ
5.2. Chu n b  đ a đi m, t p k t v t tẩ ị ị ể ậ ế ậ ;ư

Đ a đi m t p k t v t t  ph i đ m b o di n tích, có các giá đ , giáị ể ậ ế ậ ư ả ả ả ệ ở  

kê, g n nh t và thu n ti n nh t cho vi c gia công.ầ ấ ậ ệ ấ ệ
5.3. L p phi u báo thi t b , d ng c , v t li u ph  c n chu n b :ậ ế ế ị ụ ụ ậ ệ ụ ầ ẩ ị

Sau khi nghiên c u xong các b n v , nhu c u nhân l c gia công, kh iứ ả ẽ ầ ự ố  

l ng công vi c, cũng nh  ti n đ  h p đ ng gia công c n ph i l p phi uượ ệ ư ế ộ ợ ồ ầ ả ậ ế  

báo thi t b , d ng c , và các v t li u ph  c n thi t  cho công vi c giaế ị ụ ụ ậ ệ ụ ầ ế ệ  

công.
5.4. Chu n b  trang thi t b  b o h  lao đ ng:ẩ ị ế ị ả ộ ộ

Trang thi t b  b o h  lao đ ng là r t c n thi t đ  đ m b o an toànế ị ả ộ ộ ấ ầ ế ể ả ả  

khi gia công vìa th  c n ph i lên k  ho ch chu n b   b o h  lao đ ng choế ầ ả ế ạ ẩ ị ả ộ ộ  

công nhân nh : giày b o h , qu n, áo, găng tay, kín b o v ...ư ả ộ ầ ả ệ

� Yêu c u k  thu t đ  th c hi n các b c trên.ầ ỹ ậ ể ự ệ ướ

Các b cướ  
th c hi nự ệ  
công vi cệ

Tiêu chu nẩ  
th c hi nự ệ

D ng c , trang b ,ụ ụ ị  
v t li uậ ệ

Ki n th c c nế ứ ầ  

có

K  năngỹ  

c n cóầ

B c 1ướ

 Nghiên c uứ  
tài li uệ

­ Hi u và n m ể ắ
h  th ng các ệ ố
b n vả ẽ

­ Đ c hi u ọ ể
đ c b n v  ượ ả ẽ
tách chi ti tế

­ L p đ c ậ ượ
quy trình ch  ế
t o phù h p ạ ợ
v i đi u ki n ớ ề ệ
th c t  ch  ự ế ế
t oạ

­ H  th ng các b nệ ố ả  
vẽ

­ Máy tính

­ S  tay, bútổ

­ N m v ng c uắ ữ ấ  

t o, nhi m v  ạ ệ ụ

c a băng t iủ ả

­ Đ c đ c b n ọ ượ ả

v  thi côngẽ

­ Các tiêu chu n,ẩ  

ký hi u v  k  ệ ẽ ỹ

thu tậ

­ Dung sai l p ắ

ghép và v t li u ậ ệ

ch  t o ế ạ

 ­ Đ c ọ

b n v  vàả ẽ  

làm vi c ệ

v i tài ớ

li uệ

­ S  d ngử ụ  

máy tính

và ph n ầ

m m ề

chuyên 

d ng ụ
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Các b cướ  
th c hi nự ệ  
công vi cệ

Tiêu chu nẩ  
th c hi nự ệ

D ng c , trang b ,ụ ụ ị  
v t li uậ ệ

Ki n th c c nế ứ ầ  

có

K  năngỹ  

c n cóầ

­ Yêu c u k  ầ ỹ

thu t ch  t o ậ ế ạ

 ­ V  ẽ

AUTOCAD

B c 2ướ

Ki m tra ể
sàn thao tác, 
x ng s n ưở ả
xu t, m t ấ ặ
b ng s nằ ơ

­ Sàn không b  ị
lún, nghiêng 
l chệ

­ Đ  ph ng ộ ẳ
c a sàn thao ủ
tác đ m b o ả ả
tiêu chu n ẩ

­ Đ  di n tích ủ ệ
sàn, x ngưở

­ B n v  thi t k .ả ẽ ế ế

­ Ni vô, th c dàiướ

­ C u t o sàn ấ ạ

thao tác

­ Ph ng pháp ươ

ki m tra m t ể ặ

ph ngẳ

­ V t li u k t ậ ệ ế

c u sànấ

­ T i tr ng tác ả ọ

d ng cho phép ụ

lên sàn 

­ Đ c ọ

b n vả ẽ

­ S  d ngử ụ  

ni vô, 

th c dàiướ

­ Đo 

ki m traể

B c 3ướ

 L p ậ
ph ng án ươ
thi công 

­ Hi u rõ ể
nhi m v  thi ệ ụ
công

­ Phù h p v i ợ ớ
năng l c c a ự ủ
đ n vơ ị

­ Đ m b o ả ả
ti n đ  th c ế ộ ự
hi n công ệ
vi c.ệ

­ H  th ng b n v  ệ ố ả ẽ
thi công

­ S  ghi chép, bútổ

­ Ph ng án thi ươ

công kh  thiả

­ K  thu t ch  ỹ ậ ế

t o c  khíạ ơ

­ Các bi n pháp ệ

an toàn trong thi 

công

 K  ế

ho ch ạ

hoá 

ph ng ươ

án thi 

công

B c 4ướ

Chu n b  ẩ ị
d ng c , ụ ụ
thi t b  v t ế ị ậ
t , trang b  ư ị
b o h  lao ả ộ
đ ngộ

­ Hi u bi t cácể ế  
yêu c u thi ầ
công

­ L a ch n ự ọ
đúng ph ng ươ
ti n, d ng c  ­ệ ụ ụ  
V t t   đ  ậ ư ủ

­ Máy hàn, máy 
mài, máy khoan, 
máy c t,  máy u n ắ ố
đa năng.....

­ B  m  hàn c t ộ ỏ ắ
h iơ

­ Các lo i đeạ

­ Các lo i d ng ạ ụ

c  gia công tay ụ

­ S  đ  nguyên ơ ồ

lý làm vi c c a ệ ủ

các máy

­ K  thu t n n ỹ ậ ắ

­ L a ự

ch n các ọ

d ng c  ụ ụ

thi t b  ế ị

chính xác 

phù h pợ
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Các b cướ  
th c hi nự ệ  
công vi cệ

Tiêu chu nẩ  
th c hi nự ệ

D ng c , trang b ,ụ ụ ị  
v t li uậ ệ

Ki n th c c nế ứ ầ  

có

K  năngỹ  

c n cóầ

đúng quy cách

­ Đ m b o sát ả ả
v i th c tớ ự ế

­ D ng c  v ch ụ ụ ạ
d u, đo ki m tra.ấ ể

­ D ng c  gá l p.ụ ụ ắ

­ Trang b  b o h  ị ả ộ
lao đ ngộ

­ Thi t b  s nế ị ơ

­ S n, dung môiơ

­ Thép L, thép I, 
thép U, thép  ng ố
� 90 ­800  thép t m ấ
� 8­12, thép l p ậ
là50x10, thép tròn 
� 20­35 mm

­ Cao su công 
nghi p ệ � 10­30mm

kim lo iạ

­ Quy cách, 

tr ng l ng ọ ượ

thép

­ B o qu n thi tả ả ế  

b , d ng c  ị ụ ụ

nghề

­ S  d ngử ụ  

d ng cụ ụ

­ N n s aắ ử  

kim lo iạ

                                                                              

BÀI T PẬ

Câu 1: Nêu c u t o và nhi m v  c a băng t i? ấ ạ ệ ụ ủ ả

Câu 2: Nêu các lo i băng t i mà em bi t ?ạ ả ế

BÀI 2

CH  T O KHUNG BĂNG T IẾ Ạ Ả

Gi i Thi uớ ệ

Khung băng t i th ng đ c c u t o b i thép hình nh : U, I, V, L....đả ườ ượ ấ ạ ở ư ể 

ch u đ c tr ng l ng c a nguyên v t li u, s n ph m di chuy n trên nó, bênị ượ ọ ượ ủ ậ ệ ả ẩ ể  

c nh đó nó còn ph i ch u tr ng l ng c a mái che n u b ng t i ngoài tr i,ạ ả ị ọ ượ ủ ế ằ ả ờ  

sàn di chuy n và lan can tay v n. Khung băng t i là chi ti t r t quan tr ng vàể ị ả ế ấ ọ  

ph c t p trong băng t iứ ạ ả

M c tiêu c a bài:ụ ủ  

­ Nêu đư c c u t o, công d ng c a khung băng t i;ợ ấ ạ ụ ủ ả
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­ Đ c đọ ư c b n v  chi ti t khung băng t i;ợ ả ẽ ế ả

­ Trình bày đ c phượ ư ng pháp khai tri n thép hình;ơ ể

­ L y d u, c t, khoan, đ t, mài s a thép t m, thép hình thành th o;ấ ấ ắ ộ ử ấ ạ

­ Đánh d u, đ nh v , l p ghép chi ti t đúng theo yêu c u ch  t o;ấ ị ị ắ ế ầ ế ạ

­ An toàn lao đ ng trong thi công khung băng t i.ộ ả

N i dung bài:                                                          ộ

1. C u t o, công d ng c a khung băng t iấ ạ ụ ủ ả :                                           

1.1. C u t o:ấ ạ

Khung băng t i th ng đ c c u t o b i thép hình nh : U, I, V, L....đả ườ ượ ấ ạ ở ư ể 

ch u đ c tr ng l ng c a nguyên v t li u, s n ph m di chuy n trên nó, bênị ượ ọ ượ ủ ậ ệ ả ẩ ể  

c nh đó nó còn ph i ch u tr ng l ng c a mái che n u b ng t i ngoài tr i,ạ ả ị ọ ượ ủ ế ằ ả ờ  

sàn di chuy n và lan can tay v n.... do  đó khung băng t i ph i đ c tính toánể ị ả ả ượ  

t  m  đ  có th  đ m b o đ c các yêu c u nêu trên. (Hình: 2.1)ỷ ỹ ể ể ả ả ượ ầ

                                                   Hình: 2.1 Khung băng t iả

1.2. Công d ng:ụ

Dùng đ  gá l p giá đ  con lăn, c  c u khung gi ng c a mái che n uể ắ ở ơ ấ ằ ủ ế  

b ng t i ngoài tr i, sàn di chuy n và lan can tay v n, máng cáp đi n.....ằ ả ờ ể ị ệ

2. Đ c và x  lý b n v :                                                                            ọ ử ả ẽ

2.1. Đ c n i dung khung tên, b ng kê, các yêu c u k  thu t:ọ ộ ả ầ ỹ ậ
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Trên khung tên, b ng kê đ a  ra các n i dung nh : ký hi u, v t li u, s  l ng,ả ư ộ ư ệ ậ ệ ố ượ  

yêu c u k  thu t vì v y ph i nghiên c u k  tr c khi ti n hành các công vi cầ ỹ ậ ậ ả ứ ỹ ướ ế ệ  

ti p theo.ế

          2.2. Phân tích các hình bi u di n:ể ễ

Các hình bi u di n ph i đ c phân tích c  th , chính xác đ  xác đ nhể ễ ả ượ ụ ể ể ị  

kích th c th c t  cho công tác tính toán phôi khai tri n. ngoài ra giúp choướ ự ế ể  

ng i gia công xác đ nh đ c v  trí, kích th c l p ghép...ườ ị ượ ị ướ ắ

 ­ Đ i v i hình chi u đ ng xác đ nh chi u dài, chi u cao t ng th , v  tríố ớ ế ứ ị ề ề ổ ể ị  

l p ghép các chi ti t trên  h  th ng khung  băng t i trong quá trình gia công.ắ ế ệ ố ả

 ­ Đ i v i hình chi u c nh và hình chi u b ng giúp cho ng i gia côngố ớ ế ạ ế ằ ườ  

xác đ nh đ c đ  r ng và v  trí l p ghép các chi ti t trên đ  r ng đó.ị ượ ộ ộ ị ắ ế ộ ộ

2.3. Phân tích hình d ng kích thạ ư c các b  ph n chi ti t:ớ ộ ậ ế

Nh m m c đích  xác đ nh đ c kích th c chi u dài, b  r ng, góc vát,ằ ụ ị ượ ướ ề ề ộ  

l  khoan... đ  t  đó n m v ng đ c các yêu c u k  thu t liên quan đ a raổ ể ừ ắ ữ ượ ầ ỹ ậ ư  

ph ng án thi công phù h p cho t ng b  ph n chi ti t trên b n v  đó.ươ ợ ừ ộ ậ ế ả ẽ

2.4. T ng h p:ổ ợ

Là khâu cu i cùng đ  đ a ra s  l ng ch ng lo i cũng nh  các yêu c uố ể ư ố ượ ủ ạ ư ầ  

k  thu t liên quan các b  ph n chi ti t  trên b n v  đó, t  đó có các con s  cỹ ậ ộ ậ ế ả ẽ ừ ố ụ 

th  v  kh i l ng, tr ng l ng t  b  ph n chi ti t.ể ề ố ượ ọ ượ ừ ộ ậ ế

3. V  tách chi ti t, tính toán kích thẽ ế ư c phôi các chi ti t đ n gi n:   ớ ế ơ ả

3.1. Tính chi u dài thanh d c:ề ọ

Đ  tính toán chi u dài cho các thanh d c chúng ta ph i xem xét v  trí cácể ề ọ ả ị  

đi m đ u n i, ký hi u chi ti t, chi u dài t ng th , khe h  l p ghép, đ  dôiể ấ ố ệ ế ề ổ ể ở ắ ộ  

l p ghép trên b n v ...ắ ả ẽ

3.2. Tính chi u dài thanh đ ngề ứ

Đ  tính toán chi u dài cho các thanh đ ng chúng ta ph i xem xét v  tríể ề ứ ả ị  

l p ghép c a t ng thanh, ký hi u chi ti t trên t ng thanh đó, chi u cao t ngắ ủ ừ ệ ế ừ ề ổ  

th , khe h  l p ghép, đ  dôi l p ghép, ph ng pháp l p ghép trên b n v ...ể ở ắ ộ ắ ươ ắ ả ẽ

3.3. Tính chi u dài thanh ngangề
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Đ  tính toán chi u dài cho các thanh ngang chúng ta ph i xem xét v  tríể ề ả ị  

l p ghép c a t ng thanh, ký hi u chi ti t trên t ng thanh đó, chi u dài c aắ ủ ừ ệ ế ừ ề ủ  

t ng thanh, khe h  l p ghép, đ  dôi l p ghép, ph ng pháp l p ghép trên b nừ ở ắ ộ ắ ươ ắ ả  

v ...ẽ

3.4. Tính chi u dài thanh chéo:ề

Đ  tính toán chi u dài cho các thanh chéo chúng ta ph i xem xét v  trí l pể ề ả ị ắ  

ghép c a t ng thanh, g c đ  l p ghép, ký hi u chi ti t trên t ng thanh đó,ủ ừ ố ộ ắ ệ ế ừ  

chi u dài c a t ng thanh, khe h  l p ghép, ph ng pháp l p ghép trên b nề ủ ừ ở ắ ươ ắ ả  

v ...ẽ

3.5.Tính kích thư c b n mã:ớ ả

Đ  tính toán kích th c b n mã chúng ta ph i xem xét v  trí l p ghép c aể ướ ả ả ị ắ ủ  

b n mã, g c đ  l p ghép, ký hi u chi ti t trên t ng b n mã, chi u dài, bả ố ộ ắ ệ ế ừ ả ề ề 

r ng c a t ng b n mã, khe h  l p ghép, ph ng pháp l p ghép trên b n v ...ộ ủ ừ ả ở ắ ươ ắ ả ẽ

3.6. Tính kích thư c giá đ  ru lô.ớ ỡ

Đ i v i giá đ  ru lô chúng ta c n l u ý đ n v  trí các góc u n, v  trí khoanố ớ ở ầ ư ế ị ố ị  

l ....ổ

4. Th c hành v ch d u ­ phóng d ng:ự ạ ấ ạ     

      ­  L y d u t ng chi u dài phôi các thanhấ ấ ổ ề : ph i xác đ nh kích th c chínhả ị ướ  

xác, ki m tra nhi u l n tr c khi v ch d u, bên c nh đó c n ph i l u ý đ nể ề ầ ướ ạ ấ ạ ầ ả ư ế  

s  thi u h t sau m i đ ng c t đ i v i quá trình c t khí. ự ế ụ ỗ ườ ắ ơ ớ ắ

           ­   L y d u l  khoan: c n ph i xác đ nh v  trí l  khoan, kho ng cách lấ ấ ỗ ầ ả ị ị ổ ả ổ 

khoan.

      ­  L y d u c t góc các thanh chéo: l u ý đ n đ  dài c a thanh, góc c t vát,ấ ấ ắ ư ế ộ ủ ắ  

chi u, h ng c t vát góc...ề ướ ắ    

      ­  L y d u b n mã: xác đ nh đúng g c đ  b n mã c n d ng, tâm b n mã,ấ ấ ả ị ố ộ ả ầ ự ả  

chi u dài, b  r ng và các y u t  k  thu t liên quan.ề ề ộ ế ố ỹ ậ  

        ­  Ki m tra: sau khi th c hành v ch d u phóng d ng xong, chúng ta nênể ự ạ ấ ạ  

ki m tra l i l n cu i các n i dung mình đã th c hi n tr c khi ti n hành c t.ể ạ ầ ố ộ ự ệ ướ ế ắ  
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5. Th c hànhự  c t phôi:  ắ

­  C t phôi các thanh d c, đ ng, ngang, gi ng  ắ ọ ứ ằ

­  C t phôi b n mã    ắ ả

­  C t phôi giá đ  ru lô    ắ ỡ

­  C t góc các thanh chéo, thanh ngang  ắ

­  Ki m tra                                                      ể

6. Th c hành mài, s a phôi:  ự ử

­  Mài s a pa via c t khí: Đ i v i pa via c t khí chúng ta nên dùng máyử ắ ố ớ ắ  

mài c m tay mài l t qua các góc s c nh n đ  đ m b o tính th m m  và anầ ướ ắ ọ ể ả ả ẩ ỹ  

toàn khi làm vi c.ệ

­  Mài s a pa via khoan, đ t l : Dùng máy mài ho c dũa tròn làm s ch paử ộ ỗ ặ ạ  

via  

­  Ki m tra:  sau khi v  sinh làm s ch pa via chúng ta ki m tra chi u dài,ể ệ ạ ể ề  

b  r ng, ... trên t ng b  ph n chi ti t                                                       ề ộ ừ ộ ậ ế

7. Th c hành khoan, đ t l  theo d u:ự ộ ỗ ấ   

­ Ch m d u l  khoan ho c đ tấ ấ ỗ ặ ộ  

­ Đ nh v , k p ch t: trong quá trình khoan ho c đ t khâu đ nh v  k p ch tị ị ẹ ặ ặ ộ ị ị ẹ ặ  

gi  m t v  trí r t quan tr ng, nó quy t đ nh đ n đ    chính xác c a l  và anữ ộ ị ấ ọ ế ị ế ộ ủ ổ  

toàn lao đ ng trong quá trình th c hi n công vi c.ộ ự ệ ệ  

­ Khoan c t t o l : trong quá trình khoan c t t o l  c n chú ý dung d chắ ạ ỗ ắ ạ ổ ầ ị  

tr n ngu i đ  làm cho mũi khoan và l  khoan không b  cháy trong qúa trìnhơ ộ ể ỗ ị  

c t, nh m tăng năng su t công vi c.ắ ằ ấ ệ  

­ Tháo l p, mài s a mũi khoan: Đ i v i quá trình tháo l p mũi khoan c nắ ử ố ớ ắ ầ  

chú ý đ n công tác an toànế ,    khi l p ph i chú ý đ n đ  đ ng tâm c a mũiắ ả ế ộ ồ ủ  

khoan v i tr c chính. ớ ụ

Khi mìa mũi khoan c n chú ý đ n g c c t và s  an toàn khi mài.ầ ế ố ắ ự

­ Ki m traể  : Dùng các d ng c  đo nh  th c lá, th c c p.. ki m tra vụ ụ ư ướ ướ ặ ể ị 

trí, kho ng cách cũng nh  đ ng kính các l  khoan sau khi khoan.ả ư ườ ổ
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­ S a l i khi khoan, đ tử ỗ ộ                      

8. Th c hành đóng s , ký t  c a chi ti t:ự ố ự ủ ế                                                  

­  Nh n d ng ký hi u chi ti t trên b n vậ ạ ệ ế ả ẽ

­  Đóng s , ký tố ự

9. Th c hành l p ghép khung:ự ắ                                                                  

­  L p ghép sàn trên: tr c khi l p ghép c n ph i l a ch n đúng ch ngắ ướ ắ ầ ả ự ọ ủ  

lo i c a t ng b  ph n chi ti t, chu n b  các d ng c  thi t b  liên quan h  trạ ủ ừ ộ ậ ế ẩ ị ụ ụ ế ị ổ ợ 

trong quá trình l p ghép, bên c nh đó cũng c n ph i chú ý đ n m t b ng vàắ ạ ầ ả ế ặ ằ  

yêu c u k  thu t c a m t b ng khi l p ghép.ầ ỹ ậ ủ ặ ằ ắ

­  L p ghép sàn dắ ư i: c n l u ý v  trí l p ghép và ph ng pháp l p ghépớ ầ ư ị ắ ươ ắ  

đ  đ m b o đ  chính xác và an toàn.ể ả ả ộ

­  L p ghép thanh đ ng v i b n mã: c n ph i chu n b  các thi t b  d ngắ ứ ớ ả ầ ả ẩ ị ế ị ụ  

c  c n thi t cho công tác gá l p, v  trí và chi u h ng c a thanh đ ng và b nụ ầ ế ắ ị ề ướ ủ ứ ả  

mã.

­  L p ghép thanh đ ng b n mã v i sàn trên, sàn dắ ứ ả ớ iướ

­  L p ghép thanh chéo m t bênắ ặ

­  L p ghép giá đ  ru lô v i thanh d cắ ỡ ớ ọ

­  Ki m traể

10. Th c hành ki m tra khung sau l p ghép:ự ể ắ   

       ­  Ki m tra kích thể ư c, v  trí tớ ị ư ng quan c a khungơ ủ : ki m tra kích th cể ướ  

t ng th  sau khi l p ghép, đ  song song, vuông g c gi a các chi ti t, b  ph nổ ể ắ ộ ố ữ ế ộ ậ  

theo yêu c u k  thu t c a b n v  đ  ra.ầ ỹ ậ ủ ả ẽ ề

      ­ Ki m tra v  trí, kích thể ị c các l  khoan: ki m tra kho ng cách, ki m traướ ỗ ể ả ể  

v  trí, đ ng kính l  và đ ng chéo gi a các v  trí l  t ng  ng.ị ườ ổ ườ ữ ị ổ ươ ứ

      ­ Ki m tra v  trí l p ghép gi a các thanh, b n mã v i thanh.ể ị ắ ữ ả ớ  Đây là các vị 

trí ch u l c u n, l c xo n và t i tr ng trên khung, do đó công tác ki m tra c nị ự ố ự ắ ả ọ ể ầ  

ph i th c hi n theo đúng yêu c u k  thu t mà b n v  đã đ a ra.ả ự ệ ầ ỹ ậ ả ẽ ư   
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           ­ Ki m tra m i hàn, m i ghép bu lông: đ i v i m i hàn ph i đ m b oể ố ố ố ớ ố ả ả ả  

ng u, không r  khí, r  x ...  ấ ổ ổ ỉ

        ­ Đ i v i bu lông đúng ch ng lo i, l c xi t đ m b o.. ố ớ ủ ạ ự ế ả ả   

        * Yêu c u k  thu t đ  th c hi n các b c trên:ầ ỹ ậ ể ự ệ ướ      

       

Các b cướ  
th c hi nự ệ  
công vi cệ

Tiêu chu nẩ  
th c hi nự ệ

D ng c , trangụ ụ  
b , v t li uị ậ ệ

Ki n th c c n cóế ứ ầ
K  năngỹ  
c n cóầ

B c 1ướ

 Tính kích 
th c phôiướ

­ Nhanh chính 
xác

­ Phôi đúng 
kích th cướ

­ H  th ng các ệ ố
b n vả ẽ

­ Máy tính

­ C u t o khung ấ ạ
băng t iả

­ Đ c đ c b n ọ ượ ả
v  thi côngẽ

­ Trình bày đ c ượ
ph ng pháp khai ươ
tri n thép hìnhể

­ Đ c và ọ
s  lý b n ử ả
vẽ

­ S  d ng ử ụ
máy tính

B c 2ướ

V ch d u ạ ấ

­ D u rõ ràng, ấ
chính xác

­ Ti t ki m ế ệ
nguyên v t ậ
li uệ

­ B n v  chi ti tả ẽ ế

­ Sàn thao tác

­ D ng c  v ch ụ ụ ạ
d u, ch m d uấ ấ ấ

­ D ng, m uưỡ ẫ

­ ThépL50x50x4

­ ThépL50x50x6

­ ThépL75x75x8

­ ThépL90x90

­ Đ c đ c b n ọ ượ ả
v  phóng d ng ẽ ạ
khung

­ Nêu đ c các ượ
b c ti n hành khiướ ế  
v ch d u kh i s t ạ ấ ố ắ
ti t di n.ế ệ

­ Trình bày đ c ượ
ph ng pháp s  ươ ử
d ng b o qu n ụ ả ả
d ng c  v ch d uụ ụ ạ ấ

­ V ch ạ
d u, ấ
phóng 
d ngạ

­ S  d ng ử ụ
d ng c  ụ ụ
v ch d u, ạ ấ
ch m d uấ ấ

B c 3ướ

 C t phôiắ

­ Đ ng c t ườ ắ
liên t c đúng ụ
d u, ít pa viaấ

­ Đ  s  l ngủ ố ượ  
yêu c uầ

­ An toàn

­ B n v  pha c tả ẽ ắ

­ Máy c tắ

­ B  m  hàn c t ộ ỏ ắ
h iơ

­ Thép L, U, I

­ ThépL50x50x4

­ ThépL50x50x6

­ ThépL75x75x8

­ ThépL90x90x8

­ Đ c đ c b n ọ ượ ả
v  pha c tẽ ắ

­ Trình bày đ c ượ
ph ng pháp c t ươ ắ
thép hình, thép 
t m b ng máyấ ằ

­ Nêu đ c các ượ
bi n pháp an toàn ệ
khi s  d ng  máy ử ụ
c t kimlo iắ ạ

­ S  d ng ử ụ
máy c t ắ

­ C t ắ
đ ng ườ
th ng, vát ẳ
góc

23


