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Bà R a Vũng Tàu, năm 2016ị

TUYÊN B  B N QUY NỐ Ả Ề

Tài li u này thu c lo i sách giáo trình nên các ngu n thông tin có thệ ộ ạ ồ ể 

đ c phép dùng nguyên b n ho c trích dùng cho các m c đích v  đào t o vàượ ả ặ ụ ề ạ  

tham kh o.ả

M i m c đích khác mang tính l ch l c ho c s  d ng v i m c đích kinhọ ụ ệ ạ ặ ử ụ ớ ụ  
doanh thi u lành m nh s  b  nghiêm c mế ạ ẽ ị ấ



 

 

 

 

 

 

 

LỜI GI I THI UỚ Ệ

Trong những năm qua, dạy nghề đã có những bước tiến vượt bậc cả về 

s  ố lượng  và  chất  lượng,  nhằm  thực  hiện  nhiệm  vụ  đào  tạo  nguồn  nhân 

lực  kỹ  thuật trực  tiếp  đáp ứng nhu cầu xã hội. Cùng với sự phát  triển của 

khoa  học  công  ngh  ệ trên  thế  giới,  lĩnh  vực  cơ  khí  chế  tạo  nói  chung, 

ngành  Chê tao thiêt bi c  khi va lăp rap kêt câu thep ́ ́ ́ ̀ ́ ́ ́ ́ ̣́ ̣ ơ ở  Việt  Nam  nói riêng  đã có 

những bước phát triển đáng kể.

Chương  trình  khung  nghề  chê tao thiêt bi  c  khí ́ ̣́ ̣ ơ   đã  được  xây  dựng 

trên  cơ  sở  phân  tích  nghề,  phần  kỹ  thuật  nghề  được  kết  cấu  theo  các 

môđun.  Để  tạo  điều  kiện thuận  lợi cho các cơ sở dạy nghề trong quá trình 

thực  hiện, việc  biên soạn giáo trình k  ỹ thuật nghề  theo  theo các môđun đào 

tạo nghề  là cấp thiết  hiện nay.

Mô  đun căt trên may căt plasma­ CNC   ́ ́ ́ là  mô  đun  đào  tạo  nghề  được 

biên  soạn  theo  hình  thức  tích  hợp  lý  thuyết  và  thực  hành.  Trong  quá  trình 

thực hiện, ng i ườ  biên soạn đã tham khảo  nhiều tài liệu công nghệ căt́ , kết 

hợp với kinh  nghiệm  trong thực  tế sản xuất va vân hanh may căt compaccut̀ ̀ ́ ̣́  

2500 cua Tr ng Cao Đăng Nghê tinh Ba Ria Vung Tau đê soan tai liêù ̀ ̀ ̃ ̀ ̀̉ ươ ̉ ̉ ̣ ̉ ̣ ̣

Mặc  dầu có  rất nhiều cố  gắng,  nhưng không tránh  khỏi những khiếm 

khuyết,  rất  mong  nhận  được  sự  đóng  góp  ý  kiến  của  độc  giả  để  giáo 

trình  được  hoàn 
thiện hơn.

Xin chân thành cảm ơn!



 

 

 

 

 

 

 

                                              Vung Tau t̃ ̀ háng 1  năm 2016

                                                    Ch  biênủ

  Lê Văn Tâń

M C L CỤ Ụ

TRANG



 

 

 

 

 

 

 

CH NG TRÌNH MÔ ĐUNƯƠ
C T PHÔI TRÊN MÁY C T PLASMA ­CNCẮ Ắ

Mã môn h c: MĐ 28ọ

Th i gian môn h c:  80 h        ờ ọ

I. V  TRÍ, TÍNH CH T C A MÔ ĐUNỊ Ấ Ủ :

  ­ Tính ch t môn h c: Là module đào t o ngh  ấ ọ ạ ề

II. M C TIÊU MÔN H CỤ Ọ

H c xong môn h c này ng i h c có kh  năng:ọ ọ ườ ọ ả

Trình bày đ c đ c đi m,  ng d ng c a máy CNC trong ch  t o c  khíượ ặ ể ứ ụ ủ ế ạ ơ

Mô t  đ c ho t đ ng c a máy CNC cách cài đ t và v n hành máyả ượ ạ ộ ủ ặ ậ  

CNC.

Cài đ t s  li u, v n hành đ c máy c t CNC đ  c t phôi theo biên d ng ặ ố ệ ậ ượ ắ ể ắ ạ

Rèn luy n tính sáng t o,thao tác chính xác trong công vi c.ệ ạ ệ

III. N I DUNG MÔN H CỘ Ọ

1.N i dung t ng quát và phân ph i th i gian:ộ ổ ố ờ

TT Tên Các bài 

trong mô đun 
Th i gianờ

Hình th c gi ngứ ả  

d y ạ

1 Gi i   thi u   vớ ệ ề 

máy CNC
5 Tích h p ợ

2 Cài đ t ặ 5 Tích h pợ

3 Thao   tác  v i   cácớ  

ch c   năng   trênứ  

m  c tỏ ắ

3

Tích h pợ

Ki m   tra   bài   2ể  

đ n bài 3ế
2

4 Thao   tác  v i   cácớ  

ch c   năng   trênứ  

4 Tích h pợ

5



 

 

 

 

 

 

 

m t đi u khi nặ ề ể

Ki m tra bài 2,4ể 1

5 Thao tác trên màn 

hình   chính   và 

nh p s  li uậ ố ệ

20

Tích h pợ

6 Thao tác trên màn 

hình thông s  càiố  

đ tặ

20

Tích h pợ

7 Qu n   lý   hình,ả  

trình t  thao tácự
10

Tích h pợ

8 Thao tác d  li uữ ệ 10 Tích h pợ

Ki m   tra   bàiể  

5,6,7,8
5

C ngộ 150
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BÀI 1: GI I THI U V  MÁY C T PLASMA –CNCỚ Ệ Ề Ắ

M c tiêu:ụ  

­H c xong môn h c này ng i h c có kh  năng:ọ ọ ườ ọ ả

- Trình bày đ c đ c đi m,  ng d ng c a máy c t cnc trong ch  t o cượ ặ ể ứ ụ ủ ắ ế ạ ơ 

khí

- Mô t  đ c ho t đ ng c a máy cncả ượ ạ ộ ủ

- Có ý th c trong vi c tuân th  n i quy an toàn ,b o qu n và s  d ngứ ệ ủ ộ ả ả ử ụ  

máy CNC

1. Gi i thi u 1 s  lo i máy c t CNC dùng đ  c t thép t mớ ệ ố ạ ắ ể ắ ấ
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Máy c t CNC gi ng nh  máy c t dây, có th  l p trình c t th ng ho c c tắ ố ư ắ ể ậ ắ ẳ ặ ắ  

nghiêng, côn … đa d ng theo hình d ng s n ph m.ạ ạ ả ẩ

­ Tính năng máy  n đ nh, đ c bi t  u th  v i các lo i phôi thép có đ  dày tổ ị ặ ệ ư ế ớ ạ ộ ừ 

30mm tr  xu ngở ố

­   Máy   có   th   ch n   c t   b ng   hai   ch   đ   :   H i   l a   và   plasmaể ọ ắ ằ ế ộ ơ ử

­ Nét hình rõ ràng , ph n m m d  s  d ng , có th  l p trình trên máy tínhầ ề ễ ử ụ ể ậ  

b ng file CAD sau đó chuy n sang máy đ  gia công. Ho c l p trình tr c ti pằ ể ể ặ ậ ự ế  

trên máy và gia công.

­ Tr c vít me thi t k  và l p đ t đ c bi t, khi gia công đ m b o đáp  ngụ ế ế ắ ặ ặ ệ ả ả ứ  

đ c đ  tinh c a s n ph m . ượ ộ ủ ả ẩ

­ Ph n m m b ng song ng  : FASTCAM , ti ng Trung và Anh.ầ ề ằ ữ ế

­ Có đ u đ c USB , ti n l i đ  sao chép fileầ ọ ệ ợ ể

Máy c t t  đ ng CNC PURIS Helper­4000ắ ự ộ

Máy c t nhi t t  đ ng CNC DAMA DMF­4000ắ ệ ự ộ
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Máy c t CNC GS­4000ắ

Máy c t CNC/Plasma ZLQ 12ắ
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2.Đ c đi m,  ngặ ể ứ  d ng máy CNC đ i v i các xí nghi p ụ ố ớ ệ
­  u đi mƯ ể

� Đ  chính xác khi c t chi ti t r t cao, s n ph m ít b  ba via,răng c a nhộ ắ ế ấ ả ẩ ị ư ờ 

duy chuy n m  c t v i t c đ  đ u.ể ỏ ắ ớ ố ộ ề

� Ch t l ng gia công  n đ nh, đ  chính xác l p l i  r t cao.ấ ượ ổ ị ộ ặ ạ ấ

� T c đ  c t cao nh  c u trúc đi u khi n d ch chuy n ch c ch n  n đ nhố ộ ắ ờ ấ ề ể ị ể ắ ắ ổ ị  

và chính xác.

� Rút ng n th i gian gia công nh t là gia công hàng lo t.ắ ờ ấ ạ

� Tính kinh t  cao ngay c  khi gia công lo t nh  nh  các d  li u nh  chế ả ạ ỏ ờ ữ ệ ư ế 

đ  c t đã đ c cài đ t s n trên máy.ộ ắ ượ ạ ẵ

� Ít  ph i d ng máy vì k   thu t,tiêu phí khi d ng máy nh ,đ  an toànả ừ ỹ ậ ừ ỏ ộ  

phòng tránh cháy n  cao.ổ

� Tiêu hao ki m tra ít,giá thành đo ki m gi m.ể ể ả

� Th i gian đi u ch nh máy l p l i công vi c nh , thu n l i gia côngờ ề ỉ ặ ạ ệ ỏ ậ ợ  

hàng lo t.ạ

� S n ph m c t ít b  cong vênh bi n d ng h n nhi u so v i c t tay.ả ẩ ắ ị ế ạ ơ ề ớ ắ

­Nh c đi mượ ể
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� Giá thành ch  t o máy cao.ế ạ

� Giá mua máy đ t h n.ắ ơ

� Giá thành s a ch a máy cao h n so v i c t rùa hay c t tay.ử ữ ơ ớ ắ ắ

� V n hành máy ph c t p h n do đó thay đ i ng i đ ng máy khó khănậ ứ ạ ơ ổ ườ ứ  

h n. Khi thay đ i công nhân v n hành thì   công nhân m i ph i đ c qua 1ơ ổ ậ ớ ả ượ  

khóa hu n luy n đào t o m i s  d ng hi u qu  đ c.ấ ệ ạ ớ ử ụ ệ ả ượ

­ Yêu c u đ t ra đôi v i s  dung maý ́ ́ầ ặ ơ ử ̣

C n có s  ph i h p ch t ch  gi a các khâu v  thi t k , chu n b  s nầ ự ố ợ ặ ẽ ữ ẽ ế ế ẩ ị ả  

xu t và gia công ch  t oấ ế ạ

C n đào t o nâng cao cho th  chuyên môn. 1 khóa đào t o v  k  thu tầ ạ ợ ạ ề ỹ ậ  

CNC là ph i có vì máy móc ch  ho t đ ng t t  n u ng i s  d ng nó có ki nả ỉ ạ ộ ố ề ườ ử ụ ế  

th c thành th c. ứ ụ

V i 1 công nhân ch a v n hành  thành th c có th  s  đ  x y ra các saiớ ư ậ ụ ể ẽ ể ả  

ph m có nguy c  h ng máy ví d . cho máy ch y nhanh v t gi i h n vùngạ ơ ỏ ụ ạ ượ ớ ạ  

làm vi c d n đ n va ch m m nh, không nh c m  lên cao khi ch y nhanh làmệ ẫ ế ạ ạ ấ ỏ ạ  

m  va ch m v i ch ng ng i v t trên bàn c t,làm m  cong vênh, gãy ..ỏ ạ ớ ứ ạ ậ ắ ỏ

 Đ c đi m ho t đ ng c a  máy CNCặ ể ạ ộ ủ

­ Đ  đi t i đích mong mu n , các máy CNC đ c trang b  1 h  th ng đoể ớ ố ượ ị ệ ố  

l ng d ch chuy n làm vi c chính xác, các đ ng c  đi u khi n bàn máy vàườ ị ể ệ ộ ơ ề ể  

m  c t đi u khi n vô c p t c đ  ( nhi u c p t c đ ) các tr c bánh răng vàỏ ắ ề ể ấ ố ộ ề ấ ố ộ ụ  

thanh răng ti p xúc không có khe h  ( đ  r  ) và h  th ng đi u h ng ma sátế ở ộ ơ ệ ố ề ướ  

nh .ỏ

­ Các máy CNC ph i th c hi n t  đ ng các quá trình chuy n đ ng theoả ự ệ ư ộ ể ộ  

các l nh đi u khi n đ a ra và   đây d ch chuy n máy ph i đi theo 1 cáchệ ề ể ư ở ị ể ả  

chính xác nh t có thấ ể

­ Các d ng đi u khi n: ạ ề ể

+ Đi u khi n đi mề ể ể
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Đi u khi n đi m dùng cho nhi m v  đ n   gi n. Đ a m  c t t i đi mề ể ể ệ ụ ơ ả ư ỏ ắ ớ ể  

xu t phát quá trình gia công c t. Sau khi m  c t đ n đi m đích m i x y raấ ắ ỏ ắ ế ể ớ ả  

quá trình m  khí m i l a ( m  c t oxy­gas) plasma m i ( m  c t plasma) vàở ồ ử ỏ ắ ồ ỏ ắ  

ch  đ  c t  đ c ch n. Tùy theo d ng đi u khi n, t ng tr c chuy n đ ng cóế ộ ắ ượ ọ ạ ề ể ừ ụ ể ộ  

th  có chuy n đ ng k  ti p nhau ho c t t c  các tr c đ u chuy n đ ng đ ngể ể ộ ế ế ặ ấ ả ụ ề ể ộ ồ  

th i nh ng gi a chúng không có quan h  hàm s  ràng bu c.ờ ư ữ ệ ố ộ

Đi u khi n đi m dùng đ  c t đ c l , hàn đi m hàn.ề ể ể ể ắ ụ ỗ ể

+ Đi u khi n đo n, đ ng th ng.ề ể ạ ườ ẳ

Đi u khi n đo n th ng bao g m c  kh  năng d ch chuy n c a đi uề ể ạ ẳ ồ ả ả ị ể ủ ề  

khi n đi m, nghĩa là nó đi t i m t đi m b t k  nào trên m t ph ng gia côngể ể ớ ộ ể ấ ỳ ặ ẳ  

b ng chuy n đ ng ch y nhanh 1 tr c đ n l  ox, oyằ ể ộ ạ ụ ơ ẻ

+ Đi u khi n biên d ng cong ( đi u khi n phi tuy n)ề ể ạ ề ể ế

Đi u khi n biên d ng cong bao hàm c  kh  năng c a đi u khi n đi mề ể ạ ả ả ủ ề ể ể  

và đi u khi n đo n th ng. Có th  sinh ra đo n th ng hay 1 biên d ng congề ể ạ ẳ ể ạ ẳ ạ  

trên 1 m t ph ng hay trong không gian đi u này x y ra trong chuy n đ ngặ ẳ ề ả ể ộ  

đ ng th i c a các tr c ồ ờ ủ ụ

3. Đ c đi m x  lý thông tinặ ể ử
Đ  th c hi n Nh ng ch ng trình th c hi n chuy n đ ng và ch n chể ự ệ ữ ươ ự ệ ể ộ ọ ế 

đ  c t ta ph i chuy n cho máy 1 s  li u mã hóa. Các s  li u này đ c ghi l iộ ắ ả ể ố ệ ố ệ ượ ạ  

trên 1 v t mang tin đ  phân bi t v i nh ng b  nh  n i t i trong h  đi uậ ể ệ ớ ữ ộ ớ ộ ạ ệ ề  

khi n ch ng trình gia công ng i ta g i các v t mang tin này là b  nhể ươ ườ ọ ậ ộ ớ 

ngo i vi.ạ

v t mang tin trong k  thu t đi u khi n s  có th  dùng băng đ c l  ( v tậ ỹ ậ ề ể ố ể ụ ỗ ậ  

mang tin c  h c t c đ  đ c kho ng 120 ký t / giây),băng t  ( t c đ  đ c 400­ơ ọ ố ộ ọ ả ự ừ ố ộ ọ

3000 ký t /1 giây)ho c đĩa t  ( t c đ  đ c 4000­300000/ký t / giây) băng tự ặ ừ ố ộ ọ ự ừ 

và đĩa t  là v t mang tin t  hóa. Trong đó băng đ c l  ngày càng it dùng h n,ừ ậ ừ ụ ỗ ơ  

các băng t  ch  còn dùng trong phòng thí ngi m c n ghi l i l ng thông tinừ ỉ ệ ầ ạ ượ  

l n.ớ

So sánh c t h i và c t plasmaắ ơ ắ
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+V  kim lo i v t c t:ề ạ ậ ắ

­ C t h i ch  có th  làm vi c v i các kim lo i có nhi t đ  nóng ch y c aắ ơ ỉ ể ệ ớ ạ ệ ộ ả ủ  

ôxít kim lo i ph i th p h n nhi t đ  nóng ch y c a kim lo i đó nên ch  y uạ ả ấ ơ ệ ộ ả ủ ạ ủ ế  

dùng trong vi c c t s t thép.ệ ắ ắ

­ C t plasma có th  c t h u h t các kim lo iắ ể ắ ầ ế ạ

+V  đ  dày v t c tề ộ ậ ắ

­ C t h i th ng không gi i h n v  đ  dày t m c t, nó có th  c t cácắ ơ ườ ớ ạ ề ọ ầ ắ ể ắ  

t m có đ  dày đ n 200mmấ ọ ế

­ C t plasma v i công ngh  c t hi n này th ng ch  gi i h n đ  dày c tắ ớ ệ ắ ệ ườ ỉ ớ ạ ọ ắ  

kho ng 80­100mm tr  l iả ở ạ

+V  v t li u tiêu haoề ậ ệ

­ C t h i t n khí gas, oxy, bép c tắ ơ ố ắ

­ C t plasma t n năng l ng đi n đ  ch y bình khí nén, năng l ngắ ố ượ ệ ể ạ ượ  

ch y máy, bép c tạ ắ

Ch t l ng đ ng c t  plasma th ng t t  h n c t  h i,   trong m t sấ ượ ườ ắ ườ ố ơ ắ ơ ộ ố 

tr ng h p c t plasma có s  d ng bàn c t n c và khí b o v  thì ch t l ngườ ợ ắ ử ụ ắ ướ ả ệ ấ ượ  

đ ng c t là h n h n c t h i.ườ ắ ơ ẳ ắ ơ

V i thep t m càng m ng t c đ  c t plasma càng nhanh h n nhi u so v íớ ấ ỏ ố ộ ắ ơ ề ớ  

c t h i do đó theo tính toán thì c t v iắ ơ ắ ớ  các t m d i 20mm thì hi u qu  kinhấ ướ ệ ả  

t  c a c t plasma là cao h n h n so v i c t h i.ế ủ ắ ơ ẳ ớ ắ ơ

Đ  an toàn c t plasma không s  d ng khí gây cháy do đó s  d ng an toànộ ắ ử ụ ử ụ  

h n so v i c t h i, tuy nhiên nó yêu c u tay ngh  ng i th  là cao h n so v iơ ớ ắ ơ ầ ề ườ ợ ơ ớ  

c t h i.ắ ơ

Các máy c t h i, plasma không s  d ng đĩa c t.ắ ơ ử ụ ắ

Các thi t b  GS 4000, GS 7000ế ị  là các h  th ng c t t  đ ng đi u khi nệ ố ắ ự ộ ể ể  

b ng l p trình máy tính, trên các h  th ng đó anh có th  g n các m  c t h iằ ậ ệ ố ể ắ ỏ ắ ơ  

ho c m  c t plasma, tùy theo yêu c u công vi cặ ỏ ắ ầ ệ

13



 

 

 

 

 

 

 

Ngày nay các máy c t plasma s  d ng công ngh  inverter do đó ngàyắ ử ụ ệ  

càng nh  nh , giá thành h p lý và chi m đ c lòng tin c a ng i s  d ng.ỏ ẹ ợ ế ượ ủ ườ ử ụ  

4. An toàn lao đ ngộ
Các y u t   nh h ng đ n s c kh e c a con ng i khi làm vi c v iế ố ả ưở ế ứ ỏ ủ ườ ệ ớ  

máy c t plasma bao g m c  b n nh  sau:ắ ồ ơ ả ư

­ L a gây ra b i x  nóng ch y kim lo i, có th  gây h a ho n, b ng cử ở ỉ ả ạ ể ỏ ạ ỏ ơ 

th  do đó c n ph i trang b  b  qu n áo không b t l a khi làm vi c nh  qu nể ầ ả ị ộ ầ ắ ử ệ ư ầ  

áo da, áo bò...

­ Nguy hi m gây ra do ti p xúc v i dòng đi n. Máy c t plasma khác v iể ế ớ ệ ắ ớ  

c t oxy/Gas là do vi c s  d ng đi n đ  sinh ra h  quang c t, do đó c n ph iắ ệ ử ụ ệ ể ồ ắ ầ ả  

ki m tra thi t b  tr c khi c m đi n, đ m b o các thi t b  đ c n i đ t, cácể ế ị ướ ắ ệ ả ả ế ị ượ ố ấ  

dây d n, dây n i đ u kín và cách đi n.ẫ ố ề ệ

­ Nguy hi m gây ra do tia c c tím. H  quang plasma có nhi t đ  r t caoể ự ồ ệ ộ ấ  

nên nó sinh ra nhi u tia c c tím. Tia c c tím gây ra các  nh h ng nghiêmề ự ự ả ưở  

tr ng đ n da, gây cháy, b ng da và ung th  da n u ti p xúc nhi u, do đó c nọ ế ỏ ư ế ế ề ầ  

ph i luôn m c qu n áo b o h , găng tay, mũ che m t, c  khi làm vi c. M tả ặ ầ ả ộ ặ ổ ệ ắ  

cũng b   nh h ng n u ti p xúc v i tia c c tím, do đó mũ che m t c n ph iị ả ưở ế ế ớ ự ặ ầ ả  

trang b  lo i kính b o v  phù h p theo dòng c t plasma.ị ạ ả ệ ợ ắ

­ Khói c t plasma:ắ  Khói sinh ra do c t, nóng ch y kim lo i, do đó c nắ ả ạ ầ  

tránh hít ph i các khí này, x ng làm vi c c n ph i có h  th ng hút khí, khiả ưở ệ ầ ả ệ ố  

làm vi c c n tránh đ  m t ti p xúc tr c ti p v i ph n khí sinh ra n u đ cệ ầ ể ặ ế ự ế ớ ầ ế ượ  

thì có th  trang b  h  th ng th  riêng.ể ị ệ ố ở

­ H  th ng cung c p khí.ệ ố ấ  C t plasma yêu c u khí nén v i áp xu t cao doắ ầ ớ ấ  

đó có th  gây ra các t n th ng, do rò khí ho c n  bình áp xu t cao khi b oể ổ ươ ặ ổ ấ ả  

qu n sai cách do đó c n ph i tuân th  các yêu c u an toàn khi s  d ng cácả ầ ả ủ ầ ử ụ  

bình khí, van, dây c p khí...C t plasma s  d ng khí nén, khí nito, ho c cácấ ắ ử ụ ặ  

lo i khí hi m đ u không gây nguy hi m đ n s c kh e. tuy nhiên nhà x ngạ ế ề ể ế ứ ỏ ưở  
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ph i đ c l u thông không khí, tránh đ ng khí s  gây ra hi n t ng khó thả ượ ư ọ ẽ ệ ượ ở 

n ng h n là ng t vì thi u oxy.ặ ơ ấ ế

H u h t các yêu t  kia b t c  th  hàn nào cũng g p ph i, không riêng gìầ ế ố ấ ứ ợ ặ ả  

c t plasma. Ngh  hàn là m t ngh  ph  bi n trên th  gi i và Vi t Nam n u nóắ ề ộ ề ổ ế ế ớ ệ ế  

gây ra hi n t ng vô sinh thì ngh  đó đã không th  ph  bi n đ n v y. Do đóệ ượ ề ể ổ ế ế ậ  

b n c  yên tâm  trang b  đ  b o h  đ y đ , ki m tra thi t b  an toàn, s  d ngạ ứ ị ồ ả ộ ầ ủ ể ế ị ử ụ  

bình khí đúng cách thì s  b o v  t t đ c s c kh e c a mình.ẽ ả ệ ố ượ ứ ỏ ủ

BÀI 2

CÀI Đ T Ặ

M c tiêu: ụ

­Trình bày đ c  ph ng pháp cài đ t h  th ng.ượ ươ ặ ệ ố

­Cài đ t đ c phân mêm  h  th ng D500̀ ̀ặ ượ ệ ố
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- Có ý th c trong vi c b o qu n s  d ng ph n m m.ứ ệ ả ả ử ụ ầ ề

1.Cài đ t phân mêm điêu khiênD500.̀ ̀ ̀ặ ̉
Trong tr ng h p h  th ng ngôn ng  đã cài đ t b  thay đ i, bi lôi trong̃ườ ợ ệ ố ữ ặ ị ổ ̣  

khi s  dung hoăc khi may m i mua s  dung lân đâu, may ch a cai phân mêḿ ́ ̀ ̀ ́ ̀ ̀ ̀ử ̣ ̣ ơ ử ̣ ư  

hoăc phân mêm đa bi g  bo thì c n ph i cài phân mêm cho may. phân mêm̀ ̀ ̃ ̃ ̀ ̀ ́ ̀ ̣̀ ̣ ơ ̉ ầ ả  

điêu khiên cua may căt plasma­ CNC la phân mêm h  th ng D500 goi tăt là ́ ́ ̀ ̀ ̀ ́ ̀̉ ̉ ệ ố ̣  

phân mêm D500. Ngoai ra đê hô tr  chuyên d  liêu t  dang hinh hoc sang dang̀ ̀ ̀ ̃ ̃ ̀ ̀̉ ợ ̉ ư ̣ ư ̣ ̣ ̣  

ma hoa băng ky t  ( con goi la cac câu lênh ) thi may tinh cua ban cân cai thêm̃ ́ ̀ ́ ̀ ̀ ́ ̀ ́ ́ ̀ ̀ự ̣ ̣ ̉ ̣  

ch ng trinh hô tr  chuyên đôi đo la phân mêm TURBONEST̀ ̃ ́ ̀ ̀ ̀ươ ợ ̉ ̉

1.1. Ph ng pháp cài đ t phân mêm t  đĩa h  th ng D500̀ ̀ ̀ươ ặ ư ệ ố

Chu n b : Đĩa phân mêm h  th ng HYBRID­D500̀ ̀ẩ ị ệ ố

B1. Kh i đ ng file Setup.exe trong đĩa #1 t  Explore,… trong windows.ở ộ ừ

B2. Khi màn hình d i ch  đ  cài đ t đ c hi n th , ch n toàn b  làướ ế ộ ặ ượ ể ị ọ ộ  

“Next” r i sau đó k t thúc quá trình cài đ t đĩa #1.ồ ế ặ

B3. Khi l nh thay th  đĩa #2 hi n th , đ a đĩa #2 vào   đĩa r i b m”Ok”ệ ế ể ị ư ổ ồ ấ

B4. Sau khi k t thúc quá trình cài đ t đĩa #2 ch n “Finish”.ế ặ ọ

B5. Quá trình cài đ t đã hoàn t tặ ấ

1­2. Ph ng pháp t i phân mêm h  th ng qua Email(Th  đi n t ,̀ ̀ươ ả ệ ố ư ệ ử

….)

TH­1. Tr ng h p đĩa #1 đ c chuy n qua Emailườ ợ ượ ể

B1.  Ch n   đĩa A b ng cách click chu t, ch n “Property”, “whole”, nh pọ ổ ằ ộ ọ ậ  

“DISK1: vào nhãn đĩa r i b m “Ok”ồ ấ

B2. Sau toàn b  d  li u c a file đính kèm v i đĩa m m m i. Ghi “ NXộ ữ ệ ủ ớ ề ớ  

Install DISK 1” vào nhãn c a đĩa này.ủ

TH­2. Tr ng h p đĩa #2 đ c chuy n qua Emailườ ợ ượ ể

B1. Ch n   đĩa A b ng cách click chu t, ch n “Property”,”whole”, nh pọ ổ ằ ộ ọ ậ  

“DISK 2” vào nhãn đĩa r i b m “Ok”ồ ấ

B2. Sao toàn b  d  li u c a file đính kèm v i đĩa m m m i. Ghi “NXộ ữ ệ ủ ớ ề ớ  

Install DISK #2” vào nhãn c a đĩa nàyủ
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B3. Sau khi g  bõ đĩa thì quá trình cài đ t theo trình t  nh  trên.ỡ ặ ự ư

1­3.  Cài đ t trình đi u khi n và thông s  b ng đi u khi n ki uặ ề ể ố ả ề ể ể  

ch mạ

Trong tr ng h p cài đ t h  th ng và   đĩa c ng r ng c n kích ho t nhườ ợ ặ ệ ố ổ ứ ỗ ầ ạ ư 

sau:

Cài đ t trình đi u khi n, b ng đi u khi n ch m DMC­9000ặ ề ể ả ề ể ạ

B 1.  M   thu  m c Touch?DMC9000  trong     đĩa  m m c a   trình  đi uở ụ ổ ề ủ ề  

khi n, b ng đi u khi n ch m đi kèm ể ả ề ể ạ

B 2. Click đôi vào bi u t ng “Setup” r i th c hi n trình t  cài đ t ể ượ ồ ự ệ ự ặ

B 3. Kích “Next” đ  th c hi n các b c ti p theo ể ự ệ ướ ế

B 4. Ch n “ I  accept   the  terms in  the license agreement” và nh n nútọ ấ  

“Next” 

B 5. Ch n “Install” đ  ti p t c quá trình cài đ t ọ ể ế ụ ặ

B 6. Ch  và theo dõi quá trình cài đ t ờ ặ

B 7. Trong quá trình cài đ t theo b c 6   trên, khi c a s  d i đây hi nặ ướ ở ử ổ ướ ể  

th . Khi thông báo xác nh n yêu c u có b n quy n c a Microsoft đ c hi nị ậ ầ ả ề ủ ượ ể  

th , Nh n “Cancel” ị ấ

B 8. Ch n “Finish” quá trình cài đ t đã hoàn t t tăt may kh i đông lai.́ ́ọ ặ ấ ở ̣ ̣

Sau khi kh i đ ng l i h  th ng, th c hi n b c 9ở ộ ạ ệ ố ự ệ ướ

B 9. Ki m tra xem có bi u t ng “PM”   góc d i bên ph i màn hìnhể ể ượ ở ướ ả  

không.

B 10. Kích vào bi u t ng “PM” và ch n con tr  “Control Panel”.ể ượ ọ ỏ

2. Cai đăt phân mêm TURBONEST̀ ̀ ̣̀
2.1. Cai đăt t  đia ̀ ̀ ̣̃ ư

B1. Đ a đia vao ngăn đoc DVD cua may tinh̃ ̀ ́ ́ư ̣ ̉
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B2.   Ch   cho   may   kh i   đông   xong   chon   muc   Run   hypertherm   –̀ ́ơ ở ̣ ̣ ̣

turbonest.exe

Chon  ngôn   ng   tiêng  Anh  hoăc   tiêng  Trung   kich   vao  chon   tiêng  anh̃ ́ ́ ́ ̀ ̣́ ư ̣ ̣  

ENGLISH xuât hiên bang d i chon TURBONEST INSTALLATION sau đó ́ ̣́ ̉ ươ ̣  

bâm biêu t ng insttall now ( châm tron đo co mui tên quay xuông hinh d i )́ ́ ̀ ́ ̃ ́ ̀ ́̉ ượ ̉ ươ  

đê cai đăt̀̉ ̣

B3 Cac b c sau đo chon NEXT cho t i khi kêt thuc chon finish. Tăt vá ́ ́ ́ ́ ́ ́ ̀ươ ̣ ơ ̣  

khoi đông lai may tinh.́ ́̉ ̣ ̣

 L u y đia ban quyên phai co chia khoa ban kem may plasma­CNC m í ̃ ̀ ́ ̀ ́ ́ ̀ ́ ́ư ̉ ̉ ơ  

dung đ c̀ ượ
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BÀI 3 :
THAO TÁC V I CÁC CH C NĂNG TRÊN M  C TỚ Ứ Ỏ Ắ

M c tiêu:ụ

­ H c xong môn h c này ng i h c có kh  năng:ọ ọ ườ ọ ả

- Trình bày đ c tác d ng c a các núm trên mượ ụ ủ ỏ

- S  d ng đ c núm trên m  đ  v n hành c t.ử ụ ượ ỏ ể ậ ắ

- Có ý th c thao tác c n th n và b o v  thi t bứ ẩ ậ ả ệ ế ị

1.  C u t o máy c t  COMPACTCUT 2500ấ ạ ắ

­H  th ng đi uệ ố ề  

khi n b ng viể ằ  

tính

­H  th ng d chệ ố ị  

chuy nể

­M  c t oxy­gasỏ ắ  

và m  c t plasmaỏ ắ

­Bàn ghá phôi

­ Núm đi u ch nhề ỉ  

áp su t khí vàoấ

­ B  máyệ

Máy có c u t o g m: ấ ạ ồ

­ H  th ng vi tính ệ ố
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­ C  c u chuy n đ ngơ ấ ể ộ

­ Nguôn c t plasmà ắ

­ Bàn ghá phôi.

1.1. H  th ng vi tính.ệ ố  Có ch c năng đ  nh n d  li u,thông tin. x  lý dứ ể ậ ữ ệ ử ữ 

li u  thông tin và phát l nh đi u khi n ( phát tín hi u) đ n các đ ng c .ệ ệ ề ể ệ ế ộ ơ

1.2. C  c u chuy n đ ngơ ấ ể ộ .

Các đ ng c  chuy n đ ng d ch chuy n m  c t theo ph ng ngang vàộ ơ ể ộ ị ể ỏ ắ ươ  

d c trên b  máy nh  c  c u truy n đ ng bánh răng ăn kh p thanh răngọ ệ ờ ơ ấ ề ộ ớ

Ngoài   đ ng   c     chuy n   đ ng   d ch   chuy n   theo   2   ph ng   chínhộ ơ ể ộ ị ể ươ  

(ngang,d c) theo tr c ox,oy thì máy còn có đ ng c  ( nâng h  m  c t ) d chọ ụ ộ ơ ạ ỏ ắ ị  

chuy n m  theo tr c ozể ỏ ụ

1.3. Bàn ghá phôi.

Bàn ghá phôi c n ph i đ m b o đ  ph ng, ch c ch n, các bàn ghá phôiầ ả ả ả ộ ẳ ắ ắ  

th ng đ c trang b  thêm b  n c đ  gi m b i b n trong khi c t. khi c tườ ượ ị ể ướ ể ả ụ ẩ ắ ắ  

plasma phôi có th  ng p 1 ph n trong n c. vi c đ t  phôi ng p trong n cể ậ ầ ướ ệ ặ ậ ướ  

còn giúp gi m bi n d ng và  nh h ng nhi t cho ch t l ng s n ph m t tả ế ạ ả ưở ệ ấ ượ ả ẩ ố  

h n.ơ

1.4. Ngu n plasmaồ

ngu n plasma có tác d ng t o h  quang palsma đ t cháy kim lo i. tùyồ ụ ạ ồ ố ạ  

vào công su t c a ngu n mà chi u dày phôi c t s  khác nhau. Ngu n  plasmaấ ủ ồ ề ắ ẽ ồ  

ph i đi kèm máy nén khí m i có tác d ng c t phôi. Trong tr ng h p máy c tả ớ ụ ắ ườ ợ ắ  

b ng m  oxy­gas thì ph i có chai oxy và chai gas. Chúng đ c k t n i v iằ ỏ ả ượ ế ố ớ  

máy thông qua  ng d n khí.ố ẫ

* máy c t compactcut 2500 có các thông s  làm vi c chính nh  sau:ắ ố ệ ư

­ vùng c t : r ng cutting width : 2000mm: dài cutting length 3300mmắ ộ

­   Ngu n   plasma   hypertherm   power   max   45   A   (   chi u   dày   cut   thôngồ ề  

th ng d i 10mm)ườ ướ

­ M  c t oxy­ gas  cho phép cút phôi dày r t l n hàng ch c mmỏ ắ ấ ớ ụ
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