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Tuyªn bè b¶n quyÒn: 

Tµi liÖu nµy thuéc lo¹i s¸ch gi¸o tr×nh, 

cho nªn c¸c nguån th«ng tin cã thÓ ®−îc 

phÐp dïng nguyªn b¶n hoÆc trÝch dïng cho 

c¸c môc ®Ých vÒ ®µo t¹o vµ tham kh¶o. Mäi 

môc ®Ých kh¸c cã ý ®å lÖch l¹c hoÆc sö 

dông víi môc ®Ých kinh doanh thiÕu lµnh 

m¹nh sÏ bÞ nghiªm cÊm. 

Tæng côc D¹y nghÒ sÏ lµm mäi c¸ch 

®Ó b¶o vÖ b¶n quyÒn cña m×nh. 

Tæng côc D¹y nghÒ c¸m ¬n vµ hoan 

nghªnh c¸c th«ng tin gióp cho viÖc tu söa 

vµ hoµn thiÖn tèt h¬n tµi liÖu nµy. 

§Þa chØ liªn hÖ: 

Tæng côc D¹y nghÒ 

37 B NguyÔn BØnh Khiªm - Hµ Néi  

 114 - 2008/CXB/03 - 12/L§XH             M· sè: 
03 12

22 01
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Lêi nãi ®Çu 
 

Gi¸o tr×nh TÝnh to¸n truyÒn ®éng vµ kiÓm nghiÖm ®é bÒn cña mét sè côm truyÒn 
®éng ®−îc x©y dùng vµ biªn so¹n trªn c¬ së ch−¬ng tr×nh khung ®µo t¹o nghÒ C¾t 
gät kim lo¹i ®. ®−îc Gi¸m ®èc Dù ¸n Gi¸o dôc kü thuËt vµ D¹y nghÒ quèc gia phª 
duyÖt dùa vµo n¨ng lùc thùc hiÖn cña ng−êi kü thuËt viªn tr×nh ®é lµnh nghÒ. 

Trªn c¬ së ph©n tÝch nghÒ vµ ph©n tÝch c«ng viÖc (theo ph−¬ng ph¸p DACUM) 
cña c¸c c¸n bé, kü thuËt viªn cã nhiÒu kinh nghiÖm, ®ang trùc tiÕp s¶n xuÊt cïng víi 
c¸c chuyªn gia ®. tæ chøc nhiÒu ho¹t ®éng héi th¶o, lÊy ý kiÕn v.v…, ®ång thêi c¨n 
cø vµo tiªu chuÈn kiÕn thøc, kü n¨ng cña nghÒ ®Ó biªn so¹n. Ban gi¸o tr×nh TÝnh 
to¸n truyÒn ®éng vµ kiÓm nghiÖm ®é bÒn cña mét sè côm truyÒn ®éng do tËp thÓ c¸n 
bé, gi¶ng viªn, kü s− cña Tr−êng Cao ®¼ng C«ng nghiÖp HuÕ vµ c¸c kü thuËt viªn 
giµu kinh nghiÖm biªn so¹n. Ngoµi ra cã sù ®ãng gãp tÝch cùc cña c¸c gi¶ng viªn 
Tr−êng §¹i häc B¸ch khoa Hµ Néi vµ c¸n bé kü thuËt thuéc C«ng ty C¬ khÝ Phó 
Xu©n, C«ng ty ¤t« Thèng NhÊt, C«ng ty s¶n xuÊt vËt liÖu x©y dùng Long Thä. 

Ban biªn so¹n xin ch©n thµnh c¶m ¬n Tr−êng §¹i häc B¸ch khoa Hµ Néi, C«ng 
ty C¬ khÝ Phó Xu©n, C«ng ty ¤t« Thèng NhÊt, C«ng ty S¶n xuÊt vËt liÖu x©y dùng 
Long Thä, Ban qu¶n lý Dù ¸n GDKT&DN vµ c¸c chuyªn gia cña Dù ¸n ®. céng t¸c, 
t¹o ®iÒu kiÖn gióp ®ì trong viÖc biªn so¹n gi¸o tr×nh. Trong qu¸ tr×nh thùc hiÖn, ban 
biªn so¹n ®. nhËn ®−îc nhiÒu ý kiÕn ®ãng gãp th¼ng th¾n, khoa häc vµ tr¸ch nhiÖm 
cña nhiÒu chuyªn gia, c«ng nh©n bËc cao trong lÜnh vùc nghÒ C¾t gät kim lo¹i. Song 
do ®iÒu kiÖn vÒ thêi gian, mÆt kh¸c ®©y lµ lÇn ®Çu tiªn biªn so¹n gi¸o tr×nh dùa trªn 
n¨ng lùc thùc hiÖn, nªn kh«ng tr¸nh khái nh÷ng thiÕu sãt nhÊt ®Þnh. RÊt mong nhËn 
®−îc nh÷ng ý kiÕn ®ãng gãp ®Ó gi¸o tr×nh TÝnh to¸n truyÒn ®éng vµ kiÓm nghiÖm ®é 
bÒn cña mét sè côm truyÒn ®éng ®−îc hoµn thiÖn h¬n, ®¸p øng ®−îc yªu cÇu cña 
thùc tÕ s¶n xuÊt cña c¸c doanh nghiÖp hiÖn t¹i vµ trong t−¬ng lai. 

Gi¸o tr×nh TÝnh to¸n truyÒn ®éng vµ kiÓm nghiÖm ®é bÒn cña mét sè côm truyÒn 
®éng ®−îc biªn so¹n theo c¸c nguyªn t¾c: TÝnh ®Þnh h−íng thÞ tr−êng lao ®éng; TÝnh 
hÖ thèng vµ khoa häc; TÝnh æn ®Þnh vµ linh ho¹t; H−íng tíi liªn th«ng, chuÈn ®µo 
t¹o nghÒ khu vùc vµ thÕ giíi; TÝnh hiÖn ®¹i vµ s¸t thùc víi s¶n xuÊt. 

Gi¸o tr×nh TÝnh to¸n truyÒn ®éng vµ kiÓm nghiÖm ®é bÒn cña mét sè côm truyÒn 
®éng nghÒ C¾t gät kim lo¹i cÊp tr×nh ®é Cao ®. ®−îc Héi ®ång thÈm ®Þnh Quèc gia 
nghiÖm thu vµ nhÊt trÝ ®−a vµo sö dông vµ ®−îc dïng lµm gi¸o tr×nh cho häc viªn 
trong c¸c kho¸ ®µo t¹o ng¾n h¹n hoÆc cho c«ng nh©n kü thuËt, c¸c nhµ qu¶n lý vµ 
ng−êi sö dông nh©n lùc tham kh¶o. 

§©y lµ tµi liÖu thö nghiÖm sÏ ®−îc hoµn chØnh ®Ó trë thµnh gi¸o tr×nh chÝnh thøc 
trong hÖ thèng d¹y nghÒ. 

HiÖu tr−ëng 
 

Bïi Quang ChuyÖn 
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Giíi thiÖu vÒ m« ®un 
 

VÞ trÝ, ý nghÜa, vai trß m« ®un: 

M« ®un thiÕt kÕ truyÒn ®éng lµ mét m« ®un chuyªn ngµnh, mét phÇn kiÕn thøc 
kh«ng thÓ thiÕu ®−îc trong viÖc ®µo t¹o, h×nh thµnh tay nghÒ 1 thî c¾t gät kim lo¹i, 
mét ng−êi chñ, mét ng−êi thiÕt kÕ. Nã gióp ng−êi thiÕt kÕ, chÕ t¹o, lùa chän lo¹i bé 
truyÒn, c¸c lo¹i c¬ cÊu truyÒn ®éng vµ c¸c øng dông cña nã mét c¸ch hîp lý trong 
thùc tÕ. 

Tr−íc khi häc m« ®un thiÕt kÕ truyÒn ®éng häc sinh ph¶i ®−îc häc qua c¸c m«n 
häc: vÏ kü thuËt, c¬ kü thuËt, chi tiÕt m¸y. 

II. Môc tiªu cña m« ®un: 

Häc xong m« ®un nµy häc viªn sÏ: 

- TÝnh to¸n  ®−îc c¸c c¬ cÊu 
- ThiÕt kÕ ®−îc c¸c c¬ cÊu truyÒn ®éng. 

- KiÓm nghiÖm ®−îc c¸c bé truyÒn ®éng. 

III. Môc tiªu thùc hiÖn cña m« ®un: 

Häc xong m« ®un nµy häc viªn cã kh¶ n¨ng: 

- X¸c ®Þnh ®−îc c¸c ®Æc tÝnh cña tõng bé truyÒn. 

- Lùa chän ®−îc lo¹i bé truyÒn phï hîp víi ®iÒu kiÖn lµm viÖc. 

- ThiÕt kÕ ®−îc c¸c bé truyÒn ®éng th«ng th−êng nh−: Bé truyÒn ®ai, bé truyÒn 
b¸nh r¨ng, bé truyÒn xÝch, bé truyÒn b¸nh vÝt- trôc vÝt.  

IV. Néi dung chÝnh cña m« ®un: 

KiÕn thøc: 

Bµi 1.  ThiÕt kÕ truyÒn ®éng ®ai. 

1.1. C¸c th«ng sè chñ yÕu cña bé truyÒn ®ai 

1.2. ThiÕt kÕ bé truyÒn ®éng ®ai dÑt 

1.3. ThiÕt kÕ bé truyÒn ®ai h×nh thang 

1.4. ThiÕt kÕ bé truyÒn ®ai h×nh thang truyÒn dÉn tõ ®éng c¬ ®iÖn kh«ng ®ång bé 
®Õn hép gi¶m tèc 



 

 

 

 

 

 

 

 

 6 

Bµi 2.  ThiÕt kÕ bé truyÒn ®éng xÝch.  

2.1. C¸c th«ng sè chñ yÕu cña bé truyÒn xÝch    

2.2. ThiÕt kÕ vµ kiÓm nghiÖm truyÒn ®éng xÝch 

2.3. ThiÕt kÕ vµ kiÓm nghiÖm bé truyÒn dÉn tõ ®éng c¬ ®iÖn ®Õn xÝch t¶i 

Bµi 3. ThiÕt kÕ truyÒn ®éng b¸nh r¨ng. 

3.1. C¸c th«ng sè chñ yÕu cña bé truyÒn b¸nh r¨ng trô r¨ng th¼ng, nghiªng 

3.2. Quan hÖ chñ yÕu cña bé truyÒn b¸nh r¨ng 

3.3. ThiÕt kÕ vµ kiÓm nghiÖm bé truyÒn b¸nh r¨ng 

Bµi 4. ThiÕt kÕ truyÒn ®éng b¸nh vÝt 

4.1. C¸c th«ng sè chñ yÕu cña bé truyÒn b¸nh vÝt -trôc vÝt 

4.2. ThiÕt kÕ vµ kiÓm nghiÖm bé truyÒn b¸nh vÝt - trôc vÝt 

4.3. ThiÕt kÕ vµ kiÓm nghiÖm bé truyÒn b¸nh vÝt - trôc vÝt trong hép gi¶m tèc 
mét cÊp. 

Bµi 5. ThiÕt kÕ trôc vµ tÝnh then 

5.1. C¸c th«ng sè chñ yÕu cña trôc vµ then 

5.2. ThiÕt kÕ trôc 

5.3. KÕt cÊu trôc 

5.4. TÝnh to¸n mèi ghÐp then vµ then hoa 

5.5. TÝnh søc bÒn cña trôc vµ then  

Bµi 6. ThiÕt kÕ gèi ®ì trôc 

6.1. C¸c th«ng sè chñ yÕu cña gèi ®ì trôc 

6.2. ThiÕt kÕ, tÝnh to¸n vµ kiÓm nghiÖm gèi ®ì trôc dïng æ l¨n 

6.3. ThiÕt kÕ, tÝnh to¸n vµ kiÓm nghiÖm gèi ®ì trôc dïng æ tr−ît 



 

 

 

 

 

 

 

 

 7 

C¸c ho¹t ®éng häc tËp chÝnh trong m« ®un 
 

Ho¹t ®éng 1: Häc tËp trªn líp vÒ 

- C¸c th«ng sè c¬ b¶n cña bé truyÒn, c¸c c«ng thøc tÝnh to¸n x¸c ®Þng c¸c th«ng 
sè cña bé truyÒn.  

- C¸ch tÝnh to¸n, kiÓm tra, lùa chän lo¹i bé truyÒn. 

- Ph©n tÝch, lùa chän lo¹i truyÒn ®éng hîp lý, hiÖu qu¶. 

- Ph−¬ng ph¸p tra c¸c th«ng sè cña bé truyÒn, trôc, then, æ bi, b¹c … 

Ho¹t ®éng 2: Tù nghiªn cøu c¸c tµi liÖu liªn quan ®Õn tÝnh to¸n lùa chän bé 
truyÒn. 

Ho¹t ®éng 3: TÝnh to¸n, thiÕt kÕ mét hÖ truyÒn ®éng. 
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Yªu cÇu vÒ ®¸nh gi¸ hoµn thµnh m« ®un  
 

1. KiÕn thøc:  

- C¸c th«ng sè c¬ b¶n cña bé truyÒn, c¸c c«ng thøc tÝnh to¸n x¸c ®Þnh c¸c th«ng 
sè cña bé truyÒn.  

- C¸ch tÝnh to¸n, kiÓm tra, lùa chän lo¹i bé truyÒn. 

- Ph©n tÝch, lùa chän lo¹i truyÒn ®éng hîp lý, hiÖu qu¶. 

- Ph−¬ng ph¸p tra c¸c th«ng sè cña bé truyÒn, trôc, then, æ bi, b¹c … 

2. Kü n¨ng: 

- Ghi nhí c¸c c«ng thøc cña bé truyÒn 

- X¸c ®Þnh ®Æc tÝnh cña tõng bé truyÒn ®Ó ¸p dông bé truyÒn cho tõng tr−êng 
hîp cô thÓ. 

- TÝnh to¸n c¸c th«ng sè liªn quan cña bé truyÒn, chän c¸c th«ng sè cña bé 
truyÒn ®Ó thiÕt kÕ. 

- Tra c¸c th«ng sè cña bé truyÒn 

3. C«ng cô ®¸nh gi¸: 

- HÖ thèng 100 c©u hái tr¾c nghiÖm vÒ c¸c ®Æc ®iÓm, tÝnh chÊt, −u nh−îc ®iÓm 
cña tõng lo¹i bé truyÒn, lùa Chän lo¹i æ bi, gèi ®ì… 

- HÖ thèng c¸c bµi tËp tÝnh to¸n lùa chän cña tõng bé truyÒn, gèi ®ì, trôc. 

- ThiÕt kÕ hÖ thèng truyÒn ®éng cña mét hÖ thèng truyÒn ®éng kÕt hîp c¸c bé 
truyÒn ®éng víi nhau, t¹o thµnh mét hÖ truyÒn ®éng hoµn chØnh (cã ®éng c¬ truyÒn 
®éng, cã t¶i).   

4. Ph−¬ng ph¸p ®¸nh gi¸: 

- Tr¾c nghiÖm 

- Lµm bµi tËp nhá (thiÕt kÕ mét bé truyÒn) 

- TÝnh to¸n chän trôc 

- TÝnh to¸n x¸c ®Þnh kÝch th−íc hép sè 

- TÝnh to¸n chän lo¹i gèi ®ì 

- Lµm bµi tËp lín (thiÕt kÕ hÖ thèng truyÒn ®éng cã t¶i) 
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Bµi 1 

ThiÕt kÕ truyÒn ®éng ®ai 

 

M· bµi: M§ CG1 27 01 

i. Giíi thiÖu: 

- TruyÒn ®éng ®ai cã c¸c ®Æc ®iÓm sau: 

¦u ®iÓm: 

 + TruyÒn ®éng ªm, tèc ®é cao. 

 + Cã kh¶ n¨ng tr−ît ®ai khi qu¸ t¶i, ®¶m b¶o c¬ cÊu an toµn. 

 + Gi¸ thµnh rÏ, dÔ chÕ t¹o, mua trªn thÞ tr−êng.    

Nh−îc ®iÓm: 

- Tû sè truyÒn ®éng thÊp, ®ai dÔ tr−ît nªn g©y ma s¸t lµm nãng ®ai, v× vËy d©y 

®ai dµi, lµm kÕt cÊu truyÒn ®éng ®ai cã kÝch th−íc lín. 

ii. Môc tiªu thùc hiÖn: 

-  TÝnh to¸n, lùa chän c¸c th«ng sè cña bé truyÒn 

-  TÝnh to¸n, lùa chän c¸c th«ng sè cña ®ai dÑt, ®ai thang  

-  §Ó tÝnh to¸n, lùa chän c¸c th«ng sè cña b¸nh ®ai, b¸nh c¨n ®ai 

iii. Néi dung chÝnh: 

1.1. C¸c th«ng sè chñ yÕu cña bé truyÒn ®ai 

1.2. ThiÕt kÕ bé truyÒn ®éng ®ai dÑt 

1.3. ThiÕt kÕ bé truyÒn ®ai h×nh thang 

1.4. ThiÕt kÕ bé truyÒn ®ai h×nh thang truyÒn dÉn tõ ®éng c¬ ®iÖn kh«ng ®ång bé 
®Õn hép gi¶m tèc 

iv.  C¸c h×nh thøc häc tËp: 

- Häc trªn líp vÒ c¸c th«ng sè ®Æc tr−ng cña bé truyÒn, c¸ch tÝnh to¸n, lùa chän 
®ai, b¸nh ®ai, b¸nh c¨ng ®ai.  

- Häc theo nhãm c¸ch lùa chän c¸c th«ng sè trong c¸c b¶ng th«ng sè.  
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1.1. C¸c th«ng sè chñ yÕu cña bé truyÒn ®ai 
 
Bé truyÒn ®ai ®−îc ®Æc tr−ng bëi c¸c th«ng sè h×nh häc ®Æc tr−ng sau: 

D1 vµ D2 - §−êng kÝnh b¸nh dÉn vµ b¸nh bÞ dÉn; 

A - Kho¶ng c¸ch trôc 

α 1 vµ α2 - Gãc «m cña ®ai trªn b¸nh nhá vµ b¸nh lín 

L ChiÒu dµi ®ai 

δ vµ b bÒ dµy vµ chiÒu réng cña tiÕt diÖn ®ai dÑt 

B chiÒu réng b¸nh ®ai 

Khi ®· biÕt kho¶ng c¸ch trôc A vµ ®−êng kÝnh D1, D2 cña c¸c b¸nh ®ai cã thÓ 
tÝnh ®−îc chiÒu dµi ®ai. 

  
A.4

)DD(
)DD(

2
A2L

2
12

12

−
+

π
+=      (1-1) 

NÕu cã chiÒu dµi ®ai L vµ ®−êng kÝnh D1, D2 sÏ tÝnh ®−îc kho¶ng c¸ch trôc A 
 

  
[ ]

8

)DD(8)DD(L2)DD(L2
A

2
12

2

1212 −−+π−++π−
=  (1-2) 

Gãc «m:  0120
1 57.

A

DD
180

−
−=α      (1-3) 

   0120
2 57.

A

DD
180

−
+=α  

§−êng kÝnh D1 cña bé truyÒn ®ai dÑt cã thÓ ®−îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc 

   3

1

1
1

n

N
)13001100(D ÷=      (1-4) 

§−êng kÝnh D2 cña b¸nh lín ®−îc tÝnh theo c«ng thøc  

     D2 = i.D1.(1 – ξ) 

NÕu bá qua hiÖn t−îng tr−ît D2 = i.D1 

HÖ sè tr−ît ξ cña  

§ai v¶i cao su hoÆc ®ai v¶i  ξ = 0,01 

§ai da    ξ = 0,015 

§ai h×nh thang   ξ = 0,02 
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1.2. ThiÕt kÕ bé truyÒn ®éng ®ai dÑt 

1.2.1. Chän lo¹i ®ai 

Tuú theo ®iÒu kiÖn lµm viÖc cña bé truyÒn ®Ó chän lo¹i ®ai thÝch hîp. ®ai da cã 
®é bÒn mßn cao, chÞu va ®Ëp tèt nh−ng gi¸ cao, kh«ng dïng ë nh÷ng chç cã axÝt 
hoÆc Èm −ít. ®ai v¶i cao su cã ba lo¹i: Lo¹i A (xÕp tõng líp), lo¹i Б (cuén tõng vßng 
kÝn) vµ lo¹i B (cuén xo¾n èc). §ai v¶i cao su ®−îc dïng nhiÒu v× cã ®é bÒn vµ tÝnh 
®µn håi cao, Ýt chÞu ¶nh h−ëng cña nhiÖt ®é µ ®é Èm. §ai v¶i dïng thÝch hîp ë c¸c 
truyÒn ®éng cã vËn tèc cao, c«ng suÊt nhá. 

1.2.2. X¸c ®Þnh ®−êng kÝnh b¸nh ®ai 

§−êng kÝnh b¸nh ®ai nhá ®−îc x¸c ®Þnh theo c«ng thøc Xavªrin 

    3

1

1
1

n

N
)13001100(D ÷=    

Trong ®ã: 

N1 : C«ng suÊt trªn trôc dÉn (Kw) 

n1  :  Sè vßng quay cña trôc dÉn trong 1 phót (Vßng/phót) 

KiÓm nghiÖm vËn tèc ®ai theo ®iÒu kiÖn. 

    )3025(
1000.60

n.D.
V 11 ÷≤

π
=   m/s   (1-5) 

NÕu vËn tèc ®ai qu¸ lín th× ph¶i gi¶m ®−êng kÝnh b¸nh ®ai 

§−êng kÝnh b¸nh ®ai lín  

   D2 = i.D1.(1 – ξ) = 
2

1

n

n
.D1.(1- ξ)   (1-6) 

HoÆc cã thÓ dïng c«ng thøc gÇn ®óng  

   D2 = i.D1 = 
2

1

n

n
.D1     (1-7) 

C¸c ®−êng kÝnh D1 vµ D2 nªn quy trßn theo quy chuÈn (b¶ng 1-1) th−êng lÊy D1 

vÒ phÝa t¨ng, D2 vÒ phÝa gi¶m. 

C¸c trÞ sè ®−êng kÝnh tiªu chuÈn cña b¸nh ®ai dÑt 

B¶ng (1-1) 

§−êng 
kÝnh 

D 

Sai lÖch cho 
phÐp (mm) 

§−êng 
kÝnh 

D 

Sai lÖch cho 
phÐp (mm) 

§−êng kÝnh 

D 

Sai lÖch 
cho phÐp 
(mm) 

 

 

 

 

220 

250 

 

 

1000 

1120 
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50 

55 

60 

70 

80 

 

 

± 1 

280 

320 

360 

400 

450 

500 

 

± 3 

1250 

1400 

1600 

1800 

2000 

2250 

 

± 6 

90 

100 

110 

125 

140 

160 

180 

200 

 

 

 

± 2 

 

 

560 

630 

710 

800 

900 

 

 

 

± 4 

 

 

2500 

2800 

3150 

3550 

4000 

 

 

 

 

± 8 

 

Sau khi quy trßn D1 vµ D2 ph¶i tÝnh l¹i sè vßng quay thùc n2 cña b¸nh bÞ dÉn 

1

2

1'
2 n

D

D
)1(n ξ−=      (1-8) 

Vµ so s¸nh víi sè vßng quay n2 yªu cÇu. NÕu n’2 chªnh lÖch t−¬ng ®èi nhiÒu so 
víi n2 (trªn 3 ÷ 5%) cÇn chän l¹i ®−êng kÝnh ®Ó n’2 bít kh¸c n2. 

 

1.2.3. §Þnh kho¶ng c¸ch trôc A vµ chiÒu dµi L 

Tõ ®iÒu kiÖn h¹n chÕ sè vßng ch¹y u cña ®ai trong 1 gi©y (®Ó ®ai cã thÓ lµm viÖc 
t−¬ng ®èi l©u), tõ ®ã ta cã thÓ t×m ®−îc chiÒu dµi tèi thiÓu cña ®ai. 

    
max

min
u

V
L =       (1-9) 

Trong ®ã umax = 3 ÷ 5 

TÝnh kho¶ng c¸ch A theo Lmin D1 vµ D2 (c«ng thøc 1-2). §Ó gãc «m α ®ñ lín, 
kho¶ng c¸ch trôc A cña bé truyÒn cÇn tho¶ m·n ®iÒu kiÖn 

   A ≥ 2(D1 + D2)      (1-10) 

NÕu A tÝnh theo Lmin kh«ng tho¶ m·n ®iÒu kiÖn (1-10) cÇn t¨ng A ®Ó  

    A = 2(D1 + D2)     (1-11) 

TÝnh l¹i L theo c«ng thøc (1-1), sau khi tÝnh xong cÇn t¨ng thªm chiÒu dµi ®ai 
trong kho¶ng 100 ÷ 400mm, tuú theo c¸ch nèi. 
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1.2.4. KiÓm nghiÖm gãc «m trªn b¸nh nhá 

TÝnh gãc «m α1 trªn b¸nh nhá theo c«ng thøc (1-3) vµ kiÓm nghiÖm ®iÒu kiÖn  

    α1 ≥ 150°     (1-12) 

NÕu α1< 150° cÇn t¨ng kho¶ng c¸ch trôc A hoÆc dïng b¸nh c¨ng 

1.2.5. X¸c ®Þnh tiÕt diÖn ®ai 

§Ó h¹n chÕ øng suÊt uèn vµ t¨ng øng suÊt cho phÐp cña ®ai, chiÒu dµy ®ai δ 

®−îc chän theo tû sè 
1D

δ
sao cho 

   
1D

δ
≤ 

max1D 






 δ
     (1-13) 

TrÞ sè D1 vµ 
max1D 






 δ
theo b¶ng (1-2) ta ®−îc chiÒu dµy ®ai δ 

TrÞ sè 
max1D 






 δ
cña c¸c lo¹i ®ai dÑt 

     B¶ng (1-2) 
 

Lo¹i ®ai §ai da §ai v¶i cao su §ai v¶i §ai len 

max1D 






 δ
 

35

1
; 









25

1
 

40

1
; 









30

1
 

30

1
; 









25

1
 

30

1
; 









25

1
 

Chó thÝch: C¸c trÞ sè trong ngoÆc chØ dïng khi bé truyÒn lµm viÖc trong thêi gian 
ng¾n (sè chu kú lµm viÖc cña ®ai kh«ng qu¸ 710  

 

Ph¶i quy trßn δ theo trÞ sè tiªu chuÈn cho trong b¶ng (1-3) 

Sau khi x¸c ®Þnh ®−îc chiÒu dµy δ cã thÓ tÝnh ®−îc chiÒu réng ®ai ®Ó tr¸nh x¶y 
ra sù tr−ît gi÷a ®ai vµ b¸nh ®ai. 

 

  
bv10p CCCC][

P
b

αδ σ
≥  

 

  
bv10p CCCC][.V.

1000.N
b

αδ σ
≥  

 
ChiÒu réng b ®−îc lÊy theo b¶ng (1-4) 

(1-14) 
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ChiÒu réng tiªu chuÈn c¸c lo¹i ®ai dÑt 

                                                                                                 B¶ng 1-4 

V¶i cao su Da DÖt 

Lo¹i A Lo¹i Б Lo¹i B §¬n  KÐp Sîi v¶i Sîi len 

20 

25 
30 

- 

40 
45 

50 

60 
(65) 

70 

75 
80 

85 
90 

- 

100 
(115) 

(120) 

125 
150 

(175) 

200 
(225) 

250 

(275) 
300 

- 
- 

400 

- 
450 

 

20 

25 
30 

- 

40 
45 

- 

- 
- 

- 

- 
- 

- 
- 

- 

- 
- 

- 

- 
150 

- 

200 
- 

250 

- 
300 

- 
375 

400 

425 
450 

 

20 

25 
30 

- 

40 
- 

50 

60 
(65) 

70 

75 
80 

85 
90 

- 

100 
- 

- 

125 
150 

- 

200 
- 

250 

- 
300 

- 
375 

400 

425 
450 

 

20 

25 
30 

35 

40 
45 

50 

60 
- 

70 

75 
80 

85 
90 

95 

100 
115 

- 

125 
150 

175 

200 
225 

250 

275 
300 

- 
- 

- 

- 
- 

 

- 

- 
- 

- 

- 
- 

- 

- 
- 

- 

- 
80 

85 
90 

- 

100 
115 

- 

125 
150 

175 

200 
225 

250 

275 
300 

- 
- 

- 

- 
- 

 

- 

- 
30 

- 

40 
- 

50 

60 
- 

- 

75 
- 

- 
90 

- 

100 
115 

- 

- 
150 

175 

200 
225 

250 

- 
- 

- 
- 

- 

- 
- 

 

20 

25 
30 

- 

40 
45 

50 

60 
(65) 

70 

75 
80 

85 
90 

- 

100 
(115) 

(120) 

125 
150 

(175) 

200 
(225) 

250 

(275) 
300 

- 
- 

400 

- 
450 
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Trong c«ng thøc (1-14): 

[ ]
0pσ  øng suÊt cã Ých cho phÐp cña ®ai (N/mm2) t×m ®−îc trong ®iÒu kiÖn thÝ 

nghiÖm tiªu chuÈn, gãc «m 0

21 180==αα ; v = 10 (m/s); t¶i träng kh«ng thay ®æi, bé 

truyÒn n»m ngang. trÞ sè [ ]
0pσ phô thuéc vµo lo¹i ®ai, øng suÊt c¨ng ban ®Çu 0σ vµ tû 

sè 
1D

δ
. 

Nªn chän øng suÊt c¨ng ban ®Çu 0σ  = 1,8 2 (N/mm2) råi theo b¶ng (1-5) ®Þnh 

[ ]
0pσ . 

 

TrÞ sè øng suÊt cã Ých cho phÐp [ ]
0pσ cña ®ai dÑt (víi 0σ  = 1,8 (N/mm2) 

     B¶ng 1-5 

D1/δ 
Lo¹i ®ai 

20 25 30 35 40 45 50 60 75 100 

V¶i cao su 

Da 

V¶i 

Len 

- 

(1,4) 

(1,35) 

(1,05) 

(2.1) 

1,7 

1,5 

1,2 

2,17 

1,9 

1,6 

1,3 

2,2 

2,04 

1,67 

1,37 

2,25 

2,15 

1,72 

1,47 

2,28 

2,23 

1,77 

1,47 

2,3 

2,3 

1,8 

1,5 

2,33 

2,4 

1,85 

1,55 

2,37 

2,5 

1,9 

1,6 

2,4 

2,6 

1,95 

1,65 

Chó thÝch:   

  -  Víi 0σ  = 2 (N/mm2) c¸c trÞ sè [ ]
0pσ  trong b¶ng ®−îc t¨ng thªm 10% víi 0σ  = 

1,6(N/mm2) gi¶m 10% 

- NÕu b¸nh ®ai lµm b»ng chÊt dÎo hoÆc gç [ ]
0pσ  t¨ng thªm 20% 

- NÕu lµm viÖc ë chæ cí bôi hoÆc Èm −ít chç gi¶m 10 ÷ 30%  

- C¸c trÞ sè trong ngoÆc chØ dïng khi kh«ng yªu cÇu tuæi thä cña ®ai ph¶i lín 

 

Ct – HÖ sè xÐt ®Õn ¶nh h−ëng cña chÕ ®é t¶i träng, tra theo b¶ng (1 – 6)  

Cα – HÖ sè xÐt ®Õn ¶nh h−ëng cña gãc «m, tra theo b¶ng (1-7) 

Cv – HÖ sè xÐt ®Õn ¶nh h−ëng cña vËn tèc, tra theo b¶ng (1-8) 

Cb – HÖ sè xÐt ®Õn sù bè trÝ bé truyÒn, tra theo b¶ng (1-9). §èi víi bé truyÒn cã 
bé phËn tù c¨ng  Cb = 1 
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HÖ sè t¶i träng Ct 

B¶ng 1-6 

Lo¹i ®éng c¬ trªn trôc dÉn 

Nhãm thø nhÊt Nhãm thø hai 

§éng c¬ ®iÖn mét 
chiÒu, ®éng c¬ ®iÖn 
xoay chiÒu mét pha, 
®éng c¬ ®iÖn kh«ng 
®ång bé kiÓu lång 
sãc, tua bin n−íc, 
tua bin h¬i 

§éng c¬ ®iÖn xoay 
chiÒu kh«ng ®ång 
bé, ®éng c¬ ®iÖn 
kh«ng ®ång bé kiÓu 
cuèn d©y, ®éng c¬ 
®èt trong, m¸y h¬i 
n−íc, trôc truyÒn 
chung 

TÝnh chÊt t¶i 
träng 

M¸y lµm viÖc 

1 2 3 1 2 3 

T¶i träng më 
m¸y d−íi 125% 
t¶i träng b×nh 
th−êng, t¶i 
träng lµm viÖc 
gÇn nh− æn 
®Þnh. 

M¸y ph¸t ®iÖn, 
qu¹t, m¸y nÐn, vµ 
m¸y b¬m ly t©m, 
b¨ng t¶i, m¸y 
tiÖn, m¸y khoan, 
m¸y mµi. 

+1,0 0,9 0,8 0,9 0,8 0,7 

T¶i träng më 
m¸y d−íi 200% 
t¶i träng b×nh 
th−êng, t¶i 
träng lµm viÖc 
cã dao ®éng 
nhá. 

M¸y b¬m vµ m¸y 
nÐn khÝ kiÓu 
pitt«ng cã ba 
xylanh trë lªn, 
xÝch t¶i, m¸y 
phay, m¸y tiÖn 
r¬v«nve. 

0,9 0,8 0,7 0,8 0,7 0,6 

 
B¶ng 1-6 

 

TÝnh chÊt 
t¶i träng 

M¸y lµm viÖc 1 2 3 1 2 3 

T¶i träng më 

m¸y d−íi 200% 

t¶i träng b×nh 

ThiÕt bÞ dÉn ®éng 

quay hai chiÒu, 

m¸y bµo, m¸y 

0,8 0,7 0,6 0,7 0,6 0,5 
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th−êng, t¶i träng 

lµm viÖc cã dao 

®éng lín. 

xäc, m¸y b¬m vµ 

m¸y nÐn khÝ kiÓu 

mét hoÆc hai 

pitt«ng, vÝt vËn 

chuyÓn vµ m¸ng 

cµo, m¸y Ðp kiÓu 

vÝt vµ m¸y Ðp 

lÖch t©m, cã v« 

l¨ng nÆng, m¸y 

kÐo sîi, m¸y dÖt. 

T¶i träng më 

m¸y d−íi 300% 

t¶i träng b×nh 

th−êng, t¶i träng 

lµm viÖc rÊt 

kh«ng æn ®Þnh, 

cã va ®Ëp. 

M¸y Ðp kiÓu vÝt 

vµ m¸y Ðp lÖch 

t©m cã v« l¨ng 

nhÑ, m¸y nghiÒn 

®¸, m¸y nghiÒn 

quÆng, m¸y c¾t 

tÊm, m¸y bóa, 

m¸y mµi bi, 

thang m¸y, m¸y 

xóc ®Êt 

0,7 0,6 0,5 0,6 0,5 0,4 

Chó thÝch:  Ký hiÖu ë nhãm thø nhÊt vµ nhãm thø hai: 

                  1- Lµm viÖc mét ca;   2 - Lµm viÖc hai ca;  3 - Lµm viÖc ba ca; 

 
 

HÖ sè Cα xÐt ®Õn ¶nh h−ëng cña gãc «m 

B¶ng 1-7 

0α  150 160 170 180 200 220 

αC  0,91 0,94 0,97 1,0 1,1 1,2 

 
 

HÖ sè Cv xÐt ®Õn ¶nh h−ëng cña vËn tèc 
 

V, m/s 5 10 15 20 25 30 

vC  1,03 1,0 0,95 0,88 0,79 0,68 
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HÖ sè Cb xÐt ®Õn sù bè trÝ truyÒn ®éng 
 

TrÞ sè bC khi gãc nghiªng cña ®−êng t©m bé truyÒn ®èi víi 

®−êng n»m ngang KiÓu truyÒn ®éng 

Tõ 0 ®Õn 600  Tõ 600 ®Õn 800 Tõ 800 ®Õn 900 

- TruyÒn ®éng th−êng 

(c¨ng ®Þnh kú, c¨ng 
hoÆc nèi l¹i) 

 

1,0 

 

0,9 

 
0,8 

- TruyÒn ®éng chÐo 0,9 0,8 0,7 

- TruyÒn ®éng n÷a 
chÐo vµ truyÒn ®éng 
gãc 

0,8 0,7 0,6 

 

1.2.6 §Þnh chiÒu réng B cña b¸nh ®ai 

ChiÒu réng B cña b¸nh ®ai chän theo chiÒu réng b cña ®ai, cã thÓ tra b¶ng 1-10 
hoÆc tÝnh theo c«ng thøc 

    B = 1,1b + (10 ÷ 15)mm 

Vµ quy trßn. 

TrÞ sè chiÒu réng B cña b¸nh ®ai dÑt (mm) 
 

ChiÒu 
réng 
®ai b 

ChiÒu 
réng 
b¸nh 
®ai B 

Sai 
lÖch 
cho 
phÐp 

ChiÒu 
réng 
®ai b 

ChiÒu 
réng 
b¸nh 
®ai B 

Sai 
lÖch 
cho 
phÐp 

ChiÒu 
réng 
®ai b 

ChiÒu 
réng 
b¸nh 
®ai B 

Sai 
lÖch 

cho 
phÐp 

30 40 -2 100 125 -4 250 vµ 
275 

300 -8 

40 50 -2 125 150 -4 300 350 -8 

50 60 -2 150 175 -6 350 400 -10 

60 70 -2 175 200 -6 400 450 -10 

70 vµ 
75 

85 -2 200 225 -6 450 500 -10 

80, 85 vµ 
90 

100 -4 225 250 -8 500 vµ 
550 

600 -10 


