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Đ NH H NG S  D NGỊ ƯỚ Ử Ụ

Tiêu chu n k  năng ngh  phân tích c  lý ­ hóa xi măng đ c xây d ng và banẩ ỹ ề ơ ượ ự  
hành giúp ng i lao đ ng đ nh h ng ph n đ u nâng cao trình đ  v  ki nườ ộ ị ướ ấ ấ ộ ề ế  
th c và  k  năng c a b n thân thông qua vi c h c t p ho c tích lũy kinhứ ỹ ủ ả ệ ọ ậ ặ  
nghi m trong quá trình làm vi c đ  có c  h i thăng ti n trong ngh  nghi p;ệ ệ ể ơ ộ ế ề ệ  
Ng i s  d ng lao đ ng có c  s  tuy n ch n lao đ ng, b  trí công vi c vàườ ử ụ ộ ơ ở ể ọ ộ ố ệ  
tr  l ng h p lý cho ng i lao đ ng; ngoài ra các c  s  d y ngh  có căn cả ươ ợ ườ ộ ơ ở ạ ề ứ 
đ  xây d ng ch ng trình d y ngh  ti p c n chu n k  năng ngh  qu c giaể ự ươ ạ ề ế ậ ẩ ỹ ề ố  
và các c  quan có th m quy n có căn c  đ  t  ch c th c hi n vi c đánh giá,ơ ẩ ề ứ ể ổ ứ ự ệ ệ  
c p ch ng ch  k  năng ngh  qu c gia cho ng i lao đ ng. ấ ứ ỉ ỹ ề ố ườ ộ

MÔ T  NGHẢ Ề

TÊN NGH : PHÂN TÍCH C  LÝ ­ HÓA XI MĂNGỀ Ơ

MÃ S  NGH : Ố Ề 40511402

Ngh  phân tích ề C  lý ­ ơ Hóa xi măng là ngh  s  d ng các thi t b , d ng c ,ề ử ụ ế ị ụ ụ  
hóa ch t đ  th c hi n các thí nghi m phân tích c  lý và thí nghi m hóa h cấ ể ự ệ ệ ơ ệ ọ  
nh m xác đ nh các tính ch t k  thu t, thành ph n hóa h c c a clinker, xi măngằ ị ấ ỹ ậ ầ ọ ủ  
và các lo i nguyên, nhiên li uạ ệ , ph  giaụ   dùng trong công nghi p s n xu t xiệ ả ấ  
măng. 

Thi t b , d ng c  ế ị ụ ụ chính dùng trong ngh  phân tích ề C  lý ­ ơ Hóa bao g m:ồ  
H  th ng máy QCX, lò nung, t  s y, cân phân tích, cân k  thu t,ệ ố ủ ấ ỹ ậ   máy nén 
th y l c, máy d n, máy tr n v a, khuôn đúc m u, thi t b  ủ ự ằ ộ ữ ẫ ế ị Blaine, d ng cụ ụ 
Vica và m t s  d ng c  chuyên dùng khác.ộ ố ụ ụ

Ng i hành ngh  phân tích c  lýườ ề ơ  ­ hóa xi măng ch  y u làm vi c ủ ế ệ trong 
các phòng thí nghi m c a các c  s  s n xu t, kinh doanh và nghiên c u v  xiệ ủ ơ ở ả ấ ứ ề  
măng. K t qu  thí nghi m th ng ế ả ệ ườ đòi h i đ  chính xác cao,ỏ ộ  môi tr ng th cườ ự  
hi n thí nghi m th ng đ c h i và ti m  n các nguy c  x y ra tai n n laoệ ệ ườ ộ ạ ề ẩ ơ ả ạ  
đ ngộ , d  gây m t an toàn cho ng i và thi t b . Vì v y, ng i lao đ ng c nễ ấ ườ ế ị ậ ườ ộ ầ  
ph i  ả có ki n th c ngh  nghi p v ng vàng, sâu r ng,ế ứ ề ệ ữ ộ   có trình đ  độ ể  nghiên 
c uứ , c i ti n qui trình thí nghi m m i tiên ti n h nả ế ệ ớ ế ơ ; có k  năng khéo léo đỹ ể 
th c hi n chính xác các thao tác thí nghi mự ệ ệ  và s  d ng thành th o các thi t b ,ử ụ ạ ế ị  
d ng c  thí nghi mụ ụ ệ . Đ ng th i, ng i hành ngh  cũng c n có đ c tính c nồ ờ ườ ề ầ ứ ẩ  
th n, c n cù, t  m , có s c kh e t t, có ph n x  nhanh nh yậ ầ ỷ ỉ ứ ỏ ố ả ạ ạ  đ  x  lý đ cể ử ượ  
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các s  c  x y ra khi th c hi n công vi cự ố ả ự ệ ệ  và th c hi n t t các n i qui an toàn,ự ệ ố ộ  
v  sinh lao đ ngệ ộ , v  sinh môi tr ng n i làm vi c.ệ ườ ơ ệ
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DANH M C CÔNG VI CỤ Ệ

TÊN NGH : Ề PHÂN TÍCH C  LÝ ­ HÓA XI MĂNGƠ

MÃ S  NGH : 40511402Ố Ề

TT
Mã số 
công 
vi cệ

Công vi cệ
Trình đ  k  năng nghộ ỹ ề

Bậ
c 1

Bậ
c 2

Bậ
c 3

Bậ
c 4

Bậ
c 5

A Phân tích đá vôi
1 A1 L y m u đá vôiấ ẫ x
2 A2 Gia công m u đá vôiẫ x
3 A3 L u và b o qu n m u đá vôiư ả ả ẫ x
4 A4 Xác đ nh đ   m c a đá vôiị ộ ẩ ủ x

5 A5
Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung
c a đá vôiủ

x

6 A6 Xác đ nh hàm l ng c n khôngị ượ ặ  
tan c a đá vôiủ

x

7 A7 Xác đ nh hàm l ng SiOị ượ 2  c a đáủ  
vôi

x

8 A8 Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
đá vôi

x

9 A9 Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
đá vôi

x

10 A10 Xác đ nh hàm l ng CaO c a đáị ượ ủ  
vôi

x

11 A11 Xác đ nh hàm l ng MgO c a đáị ượ ủ  
vôi

x

12 A12 Xác đ nh hàm l ng SOị ượ 3  c a đáủ  
vôi

x

13 A13 Xác đ nh hàm l ng TiOị ượ 2  c a đáủ  
vôi

x

14 A14 Xác đ nh hàm l ng Clị ượ ­  c a đáủ  
vôi

x

15 A15 Xác   đ nh   hàm   l ng   Naị ượ 2O   + 
K2O c a đá vôiủ

x

16 A16 Xác   đ nh   t ng   hàm   l ngị ổ ượ   x

4



 

 

 

 

 

 

 

cacbonat c a đá vôiủ

B Phân tích đá sét
17 B1 L y m u đá sétấ ẫ x
18 B2 Gia công m uẫ  đá sét x
19 B3 L u và b o qu n m uư ả ả ẫ  đá sét x
20 B4 Xác đ nh đ   m c a đá sétị ộ ẩ ủ x

21 B5 Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung c a đá sétủ

x

22 B6 Xác đ nh hàm l ng c n khôngị ượ ặ  
tan c a đá sétủ

x

23 B7 Xác đ nh hàm l ng SiOị ượ 2  c a đáủ  
sét

x

24 B8 Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
đá sét

x

25 B9 Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
đá sét

x

26 B10 Xác đ nh hàm l ng CaO c a đáị ượ ủ  
sét

x

27 B11 Xác đ nh hàm l ng MgO c a đáị ượ ủ  
sét

x

28 B12 Xác đ nh hàm l ng SOị ượ 3  c a đáủ  
sét

x

29 B13 Xác đ nh hàm l ng TiOị ượ 2  c a đáủ  
sét

x

30 B14 Xác đ nh hàm l ng Clị ượ ­  c a đáủ  
sét

x

31 B15 Xác   đ nh   hàm   l ng   Naị ượ 2O   + 
K2O c a đá sétủ

x

C Phân   tích   nguyên   li u   đi uệ ề  
ch nh oxit s tỉ ắ

32 C1 L y   m u   nguyên   li u   đi uấ ẫ ệ ề  
ch nh ôxit s tỉ ắ

x

33 C2 Gia công m u nguyên li u đi uẫ ệ ề  
ch nh ôxit s tỉ ắ

x

34 C3 L u và  b o qu n m uư ả ả ẫ   nguyên 
li u đi u ch nh ôxit s tệ ề ỉ ắ

x

35 C4 Xác đ nh đ   m c a ị ộ ẩ ủ nguyên li uệ   x
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đi u ch nh ôxit s tề ỉ ắ

36 C5
Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung c a nguyên li u đi u ch nhủ ệ ề ỉ  
ôxit s tắ

x

37 C6 Xác   đ nh   hàm  l ng   SiOị ượ 2  c aủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit s tệ ề ỉ ắ

x

38 C7 Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit s tệ ề ỉ ắ

x

39 C8 Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit s tệ ề ỉ ắ

x

40 C9 Xác  đ nh  hàm  l ng  CaO c aị ượ ủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit s tệ ề ỉ ắ

x

41 C10 Xác đ nh hàm l ng MgO c aị ượ ủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit s tệ ề ỉ ắ

x

D Phân   tích   nguyên   li u   đi uệ ề  
ch nh oxit nhômỉ

42 D1 L y   m u   nguyên   li u   đi uấ ẫ ệ ề  
ch nh ôxit nhômỉ

x

43 D2 Gia công m u nguyên li u đi uẫ ệ ề  
ch nh ôxit nhômỉ

x

44 D3 L u và  b o qu n m u nguyênư ả ả ẫ  
li u đi u ch nh ôxit nhômệ ề ỉ

x

45 D4 Xác đ nh đ   m c aị ộ ẩ ủ  nguyên li uệ  
đi u ch nh ôxit nhômề ỉ

x

46 D5
Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung  c aủ   nguyên   li u   đi uệ ề  
ch nh ôxit nhômỉ

x

47 D6
Xác  đ nh  hàm  l ng  SiOị ượ 2  c aủ  
nguyên   li u   đi u   ch nh   ôxitệ ề ỉ  
nhôm

x

48 D7
Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
nguyên   li u   đi u   ch nh   ôxitệ ề ỉ  
nhôm

x

49 D8
Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
nguyên   li u   đi u   ch nh   ôxitệ ề ỉ  
nhôm

x

50 D9
Xác  đ nh  hàm  l ng  CaOị ượ   c aủ  
nguyên   li u   đi u   ch nh   ôxitệ ề ỉ  
nhôm

x
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51 D10
Xác đ nh hàm l ng MgOị ượ   c aủ  
nguyên   li u   đi u   ch nh   ôxitệ ề ỉ  
nhôm

x

E Phân   tích   nguyên   li u   đi uệ ề  
ch nh oxit silicỉ

52 E1 L y   m u   nguyên   li u   đi uấ ẫ ệ ề  
ch nh ôxit silicỉ

x

53 E2 Gia công m u nguyên li u đi uẫ ệ ề  
ch nh ôxit silicỉ

x

54 E3 L u và  b o qu n m u nguyênư ả ả ẫ  
li u đi u ch nh ôxit silicệ ề ỉ

x

55 E4 Xác đ nh đ   m c aị ộ ẩ ủ   nguyên li uệ  
đi u ch nh ôxit silicề ỉ

x

56 E5
Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung c aủ  nguyên li u đi u ch nhệ ề ỉ  
ôxit silic

x

57 E6 Xác   đ nh   hàm  l ng   SiOị ượ 2  c aủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit silicệ ề ỉ

x

58 E7 Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit silicệ ề ỉ

x

59 E8 Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit silicệ ề ỉ

x

60 E9 Xác   đ nh   hàm   l ng   CaOị ượ   c aủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit silicệ ề ỉ

x

61 E10 Xác  đ nh hàm l ng MgOị ượ   c aủ  
nguyên li u đi u ch nh ôxit silicệ ề ỉ

x

F Phân tích ph  gia đ yụ ầ

62 F1 L y m u ph  gia đ yấ ẫ ụ ầ x
63 F2 Gia công m u ph  gia đ yẫ ụ ầ x

64 F3 L u và  b o qu n m u ph  giaư ả ả ẫ ụ  
đ yầ

x

65 F4 Xác đ nh đ   m c aị ộ ẩ ủ  ph  gia đ yụ ầ x

66 F5 Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung c aủ  ph  gia đ yụ ầ

x

67 F6 Xác   đ nh   hàm   l ng   SiOị ượ 2  c aủ  
ph  gia đ yụ ầ

x

68 F7 Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
ph  gia đ yụ ầ

x
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69 F8 Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
ph  gia đ yụ ầ

x

70 F9 Xác  đ nh  hàm  l ng  CaOị ượ   c aủ  
ph  gia đ yụ ầ

x

71 F10 Xác đ nh hàm l ng MgOị ượ   c aủ  
ph  gia đ yụ ầ

x

G Phân   tích   ph   gia   khoángụ  
ho t tínhạ

72 G1 L y m u ph  gia  khoáng ho tấ ẫ ụ ạ  
tính

x

73 G2 Gia công m uẫ   ph   gia  khoángụ  
ho t tínhạ

x

74 G3 L u và b o qu n m uư ả ả ẫ   ph  giaụ  
khoáng ho t tínhạ

x

75 G4 Xác   đ nh   đ   m   c aị ộ ẩ ủ   ph   giaụ  
khoáng ho t tínhạ

x

76 G5
Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung c a  ủ ph  gia  khoáng  ho tụ ạ  
tính

x

77 G6 Xác   đ nh   hàm   l ng   SiOị ượ 2  c aủ  
ph  gia khoáng ho t tínhụ ạ

x

78 G7 Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
ph  gia khoáng ho t tínhụ ạ

x

79 G8 Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
ph  gia khoáng ho t tínhụ ạ

x

80 G9 Xác   đ nh   hàm   l ng   CaO   c aị ượ ủ  
ph  gia khoáng ho t tínhụ ạ

x

81 G10 Xác  đ nh  hàm  l ng  MgO  c aị ượ ủ  
ph  gia khoáng ho t tínhụ ạ

x

82 G11 Xác đ nh th i gian k t thúc đôngị ờ ế  
k t c a v a vôi ­ ph  giaế ủ ữ ụ

x

83 G12 Xác đ nh đ  b n n c c a v aị ộ ề ướ ủ ữ  
vôi ­  ph  giaụ

x

84 G13 Xác đ nh ch  s  ho t tính c ngị ỉ ố ạ ườ  
đ  c a ph  gia khoángộ ủ ụ

x

85 G14 Xác đ nh hàm l ng t p ch t b iị ượ ạ ấ ụ  
và sét c a ph  gia khoángủ ụ

x

H Phân tích th ch caoạ
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86 H1 L y m u th ch caoấ ẫ ạ x
87 H2 Gia công m u th ch caoẫ ạ x
88 H3 L u và b o qu n m u th ch caoư ả ả ẫ ạ x
89 H4 Xác đ nh đ   m c a th ch caoị ộ ẩ ủ ạ x

90 H5 Xác  đ nh  hàm  l ng  n c  k tị ượ ướ ế  
tinh c a th ch caoủ ạ

x

91 H6 Xác   đ nh   hàm   l ng   SOị ượ 3  c aủ  
th ch caoạ

x

92 H7 Xác đ nh hàm l ng SiOị ượ 2 + CKT 
c a th ch caoủ ạ

x

I Phân tích cát tiêu chu n ISOẩ

93 I1 L y m u và  chu n b  m u cátấ ẫ ẩ ị ẫ  
tiêu chu n ISO ẩ

x

94 I2 L u và  b o qu n m u cát   tiêuư ả ả ẫ  
chu n ISOẩ

x

95 I3 Xác đ nh kh i l ng cát trong m iị ố ượ ỗ  
túi

x

96 I4 Xác   đ nh   đ   m   c a   cát   tiêuị ộ ẩ ủ  
chu n ISOẩ

x

97 I5 Xác đ nh thành ph n h t c a cátị ầ ạ ủ x

98 I6 Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung c a cát tiêu chu n ISOủ ẩ

x

99 I7 Xác đ nh hàm l ng SiOị ượ 2 c a cátủ  
tiêu chu n ISOẩ

x

K Phân tích nhiên li uệ
100 K1 L y m u than nh pấ ẫ ậ x
101 K2 L y m u than trên dây chuy nấ ẫ ề x
102 K3 Gia công m u thanẫ x
103 K4 L u và b o qu n m u thanư ả ả ẫ x
104 K5 Xác đ nh đ   m c a thanị ộ ẩ ủ x
105 K6 Xác đ nh đ  m n c a thanị ộ ị ủ x
106 K7 Xác đ nh đ  tro c a thanị ộ ủ x

107 K8 Xác   đ nh   hàm   l ng   ch t   b cị ượ ấ ố  
c a thanủ

x

108 K9 Xác đ nh nhi t tr  c a than b ngị ệ ị ủ ằ  
bom nhi t l ngệ ượ

x
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109 K10 Xác đ nh hàm l ng l u hu nhị ượ ư ỳ  
trong than

x

110 K11 L y m u d uấ ẫ ầ x
111 K12 L u và b o qu n m u d uư ả ả ẫ ầ x

112 K13 Xác  đ nh  hàm  l ng  n c   l nị ượ ướ ẫ  
trong d uầ

x

113 K14 Xác đ nh hàm l ng l u hu nhị ượ ư ỳ  
trong d uầ

x

114 K15 Xác đ nh nhi t tr  c a d u b ngị ệ ị ủ ầ ằ  
bom nhi t l ngệ ượ

x

115 K16 Xác đ nh đ  nh t c a d uị ộ ớ ủ ầ x

116 K17 Xác  đ nh  kh i   l ng   riêng  c aị ố ượ ủ  
d uầ

x

L Phân tích ph i li uố ệ

117 L1 L y m u ph i li uấ ẫ ố ệ x
118 L2 L u và b o qu n m u ph i li uư ả ả ẫ ố ệ x
119 L3 Xác đ nh đ   m c a ph i li uị ộ ẩ ủ ố ệ x
120 L4 Xác đ nh đ  m n c a ph i li uị ộ ị ủ ố ệ x

121 L5 Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung c a ph i li uủ ố ệ

x

122 L6 Xác đ nh tít ph i li uị ố ệ x

123 L7 Xác   đ nh   hàm   l ng   SiOị ượ 2  c aủ  
ph i li uố ệ

x

124 L8 Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
ph i li uố ệ

x

125 L9 Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
ph i li uố ệ

x

126 L10 Xác   đ nh   hàm   l ng   CaO   c aị ượ ủ  
ph i li uố ệ

x

127 L11 Xác  đ nh hàm l ng  MgO c aị ượ ủ  
ph i li uố ệ

x

M Phân tích tính ch t c  lý  c aấ ơ ủ  
clinker và xi măng

128 M1 L y m u clinkerấ ẫ x
129 M2 Gia công m u clinkerẫ x
130 M3 L u và b o qu n m u clinkerư ả ả ẫ x
131 M4 L y m u xi măngấ ẫ x
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132 M5 L u và b o qu n m u xi măngư ả ả ẫ x
133 M6 Xác đ nh dung tr ng c a clinkerị ọ ủ x
134 M7 Xác đ nh c  h t c a clinkerị ỡ ạ ủ x

135 M8 Xác   đ nh   h   s   nghi n   c aị ệ ố ề ủ  
clinker

x

136 M9 Xác   đ nh   ho t   tính   c ng   đị ạ ườ ộ 
c a clinkerủ

x

137 M10 Xác đ nh kh i l ng riêng c aị ố ượ ủ  
xi măng

x

138 M11 Xác   đ nh   kh i   l ng   th   tíchị ố ượ ể  
c a xi măngủ

x

139 M12 Xác  đ nh đ  m n c a  xi  măngị ộ ị ủ  
b ng ph ng pháp sàngằ ươ

x

140 M13 Xác  đ nh đ  m n c a  xi  măngị ộ ị ủ  
b ng ph ng pháp Blaineằ ươ

x

141 M14 Xác đ nh l ng n c tiêu chu nị ượ ướ ẩ  
c a xi măngủ

x

142 M15 Xác đ nh th i gian đông k t c aị ờ ế ủ  
xi măng

x

143 M16 Xác   đ nh   đ   n   đ nh   th   tíchị ộ ổ ị ể  
c a xi măngủ

x

144 M17 Xác đ nh c ng đ  c a xi măngị ườ ộ ủ x

145 M18 Xác đ nh kh  năng gi  n c c aị ả ữ ướ ủ  
xi măng xây trát

x

146 M19 Xác đ nh đ  tr ng c a xi măngị ộ ắ ủ  
portland tr ngắ

x

147 M20 Xác   đ nh   đ   n   sunfat   c a   xiị ộ ở ủ  
măng portland b n sunfatề

x

148 M21 Xác đ nh đ  n  autoclave c a xiị ộ ở ủ  
măng 

x

149 M22 Xác đ nh s  thay đ i chi u dàiị ự ổ ề  
thanh v a trong dung d ch sunfatữ ị

x

150 M23 Xác đ nh nhi t th y hóa c a xiị ệ ủ ủ  
măng

x

N Phân tích thành ph n hóa h cầ ọ  
c a clinker và xi măngủ

151 N1 Xác đ nh đ   m c a clinker vàị ộ ẩ ủ  
xi măng 

x
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152 N2 Xác   đ nh   hàm   l ng   m t   khiị ượ ấ  
nung c a clinker và xi măngủ  

x

153 N3 Xác đ nh hàm l ng c n khôngị ượ ặ  
tan c a clinker và xi măngủ

x

154 N4 Xác  đ nh  hàm l ng  SiOị ượ 2  c aủ  
clinker và xi măng 

x

155 N5 Xác đ nh hàm l ng Feị ượ 2O3  c aủ  
clinker và xi măng 

x

156 N6 Xác đ nh hàm l ng Alị ượ 2O3  c aủ  
clinker và xi măng

x

157 N7 Xác  đ nh  hàm  l ng  CaO c aị ượ ủ  
clinker và xi măng

x

158 N8 Xác đ nh hàm l ng MgO c aị ượ ủ  
clinker và xi măng

x

159 N9 Xác   đ nh   hàm   l ng   SOị ượ 3  c aủ  
clinker và xi măng

x

160 N10 Xác đ nh hàm l ng vôi   t  doị ượ ự  
c a clinker và xi măngủ

x

161 N11 Xác   đ nh   hàm   l ng   Kị ượ 2O   + 
Na2O c a clinker và xi măngủ

x

162 N12 Xác  đ nh hàm l ng  TiOị ượ 2  c aủ  
clinker và xi măng

x

163 N13 Xác đ nh hàm l ng MnO c aị ượ ủ  
clinker và xi măng

x

164 N14 Xác   đ nh   hàm   l ng   Clị ượ ­  c aủ  
clinker và xi măng

x

165 N15 Xác đ nh hàm l ng sunfit Sị ượ 2­ c aủ  
clinker và xi măng

x

O Pha ch  dung d chế ị

166 O1 Pha ch  dung d ch tiêu chu nế ị ẩ x
167 O2 Pha ch  dung d ch th  phế ị ử ụ x
168 O3 Pha ch  dung d ch đ mế ị ệ x
169 O4 Pha ch  ch t ch  thế ấ ỉ ị x

P Phân tích m u b ng h  th ngẫ ằ ệ ố  
QCX

170 P1 Gia công và t o m uạ ẫ x
171 P2 L p đ ng chu nậ ườ ẩ x
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172 P3 Phân   tích  m u b ng  h   th ngẫ ằ ệ ố  
QCX

x

Q
Ki m tra và hi u chu n đ nhể ệ ẩ ị  
k  m t   s   thi t  b  và  d ngỳ ộ ố ế ị ụ  
c  thí nghi mụ ệ

173 Q1 Hi u chu n thi t b  Blaineệ ẩ ế ị x
174 Q2 Ki m tra khuôn Le Chatelierể x
175 Q3 Ki m tra kể huôn đúc m uẫ x
176 Q4 Ki m tra mể áy tr n m uộ ẫ x

R T   ch c   ho t   đ ng   c aổ ứ ạ ộ ủ  
phòng thí nghi mệ

177 R1 L p  k   ho ch  ho t   đ ng   c aậ ế ạ ạ ộ ủ  
phòng thí nghi mệ

x

178 R2 B   trí   nhân   l c  c a  phòng   thíố ự ủ  
nghi mệ

x

179 R3 Qu n lý trang thi t b , v t t  thíả ế ị ậ ư  
nghi mệ

x

180 R4 Qu n   lý   ph ng   pháp   thíả ươ  
nghi mệ

x

181 R5 Tham gia gi i quy t khi u n iả ế ế ạ  
ch t l ngấ ượ

x

182 R6 Qu n lý h  s , bi u m u phòngả ồ ơ ể ẫ  
thí nghi mệ

x

S Tham   gia   qu n   lý   quá   trìnhả  
s n xu tả ấ

183 S1 Tham gia xây d ng các ch  tiêuự ỉ  
kinh t  k  thu tế ỹ ậ

x

184 S2 Tham gia xây d ng tiêu chu n cự ẩ ơ 
s  c a doanh nghi pở ủ ệ

x

185 S3 Tham   gia   xây   d ng   đ nh   m cự ị ứ  
v t t  trong công ngh  s n xu tậ ư ệ ả ấ

x

186 S4 Tham gia đánh giá  quá   trình và 
k t qu  s n xu tế ả ả ấ

x

187 S5 Tham gia đánh giá tác đ ng môiộ  
tr ngườ

x

T Qu n lý an toàn và v  sinh môiả ệ  
tr ng lao đ ngườ ộ
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188 T1

Xây  d ng  quy  đ nh  an   toàn  vự ị ệ 
sinh môi tr ng lao đ ng đ i v iườ ộ ố ớ  
ngh  phân   tích  C   lý   ­  Hóa  xiề ơ  
măng

x

189 T2 Th c hi n qui đ nh v  trang bự ệ ị ề ị 
b o h  lao đ ngả ộ ộ

x

190 T3 Th c hi n v  sinh môi   tr ngự ệ ệ ườ  
lao đ ngộ

x

191 T4 Th c hi n qui đ nh v  an toànự ệ ị ề  
các thi t bế ị

x

192 T5 Th c hi n bi n pháp an toàn khiự ệ ệ  
làm vi cệ

x

193 T6 S   c u   ng i   b   tai   n n   laoơ ứ ườ ị ạ  
đ ngộ

x

194 T7 H ng   d n   an   toàn   lao   đ ngướ ẫ ộ  
tr c khi làm vi cướ ệ

x

U Phát tri n ngh  nghi pể ề ệ

195 U1 Xây d ng k  ho ch phát   tri nự ế ạ ể  
ngh  nghi pề ệ

x

196 U2 C p   nh t   k   thu t,   qui   trìnhậ ậ ỹ ậ  
phân tích m iớ

x

197 U3 H c   t p,   b i   d ng   chuyênọ ậ ồ ưỡ  
môn

x

198 U4 Đào t o ng i m i vào nghạ ườ ớ ề x

199 U5 Tham gia nghiên c u phát tri nứ ể  
s n ph m m iả ẩ ớ

x

200 U6 Tham   gia   nghiên   c u   ph ngứ ươ  
pháp th  nghi m m iử ệ ớ

x
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TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

                                                                TÊN CÔNG VI C:Ệ  L y m u đá vôi.ấ ẫ
                                 MÃ S  CÔNG VI C: Ố Ệ A1

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ
Th c hi n vi c l y m u đá vôi theo các cách th c quy đ nh đ  đáp  ngự ệ ệ ấ ẫ ứ ị ể ứ  

k p th i vi c ki m tra ch t l ng đá vôi nh p, đá vôi sau khi đ ng nh t ho cị ờ ệ ể ấ ượ ậ ồ ấ ặ  
tr c khi c p cho máy nghi n ph i li u.ướ ấ ề ố ệ  

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ
­ L a ch n d ng c , thi t b  đ  l y m u đá vôi h p quy cách.ự ọ ụ ụ ế ị ể ấ ẫ ợ
­ M uẫ  đá vôi  đ c l yượ ấ  đúng ph ng phápươ ,  t n suầ ất và  v  tríị   theo quy 

đ nh, đ m b o  ị ả ả tính đ i  di n choạ ệ   đ ng đá  vôi  và  ố v n chuy n an toàn vậ ể ề 
phòng thí nghi m. ệ

­ Vi c l y m u ph i đ c l p biên b n ghi đ y đ , rõ ràng, chính xácệ ấ ẫ ả ượ ậ ả ầ ủ  
theo m u quy đ nh.ẫ ị

­ Th c hi n đúng ự ệ quy đ nhị  v  an toàn, v  sinh lao đ ng, b o qu n d ngề ệ ộ ả ả ụ  
c , thi t b  l y m u.ụ ế ị ấ ẫ

III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ L a ch n d ng c , thi t bự ọ ụ ụ ế ị
­ L y m uấ ẫ
­ L p biên b n l y m uậ ả ấ ẫ

2. Ki n th cế ứ
­ H ng d n l y m u đá vôi.ướ ẫ ấ ẫ
­ Tác d ngụ , quy cách c a các d ng c , thi tủ ụ ụ ế  bị l y m uấ ẫ .
­ Quy đ nh v  v  sinh, an toàn d ng c , thi t b  l y m u.ị ề ệ ụ ụ ế ị ấ ẫ

IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­ Thùng đ ngự  m uẫ  
­ Muôi xúc m u, x ng l y m u, cu c chim.ẫ ẻ ấ ẫ ố
­ Biên b n l y m uả ấ ẫ
­ S  bàn giao m u ho c biên b n bàn giao m uổ ẫ ặ ả ẫ
­ M u đá vôiẫ

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­ Vi c l y m u đá vôi đ c th c hi nệ ấ ẫ ượ ự ệ  
theo quy trình, ghi l i trong biên b n l yạ ả ấ  
m u, và bàn giao cho các b  ph n liênẫ ộ ậ  

­   Giám   sát   quá   trình   l y   m u   đ iấ ẫ ố  
chi u v i quy trình.ế ớ
­ Ki m tra biên b n l y m u.ể ả ấ ẫ
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quan.
­ M u đá vôi đ c l y   các v  trí cóẫ ượ ấ ở ị  
s  khác bi t  v  tính ch t,  đ m b oự ệ ề ấ ả ả  
tính đ i di n c a đ ng đá vôi.ạ ệ ủ ố

­   Giám   sát   quá   trình   l y   m u   đ iấ ẫ ố  
chi u v i quy trình.ế ớ

­   Đ m   b o   an   toàn   lao   đ ng   choả ả ộ  
ng i và thi t b  trong quá trình l yườ ế ị ấ  
m u.ẫ

­ Ki m tra ki n th c v  n i quy anể ế ứ ề ộ  
toàn lao đ ng theo quy đ nh.ộ ị
­ Đánh giá quá trình th c hi n. ự ệ

­ Vi c l y m u đá vôi đ c th c hi nệ ấ ẫ ượ ự ệ  
đúng t n su t, đ m b o k  ho ch s nầ ấ ả ả ế ạ ả  
xu t.ấ

­  Theo  dõi  vi c   l y  m u đ i   chi uệ ấ ẫ ố ế  
v i k  ho ch đ t ra.ớ ế ạ ặ

­  Bàn giao m u cho các b  ph n liênẫ ộ ậ  
quan có kí nh n c a ng i giao, nh nậ ủ ườ ậ  
m u.ẫ

­ Ki m tra s  ho c biên b n bàn giaoể ổ ặ ả  
m u.ẫ
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TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

                                      TÊN CÔNG VI C:Ệ  Gia công m u đá vôiẫ .
                          MÃ S  CÔNG VI C: Ố Ệ A2

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ
Tr n, rút g n m u đá vôi theo các cách th c quy đ nh sau đó bàn giao choộ ọ ẫ ứ ị  

b  ph n phân tích ho c l u m u.ộ ậ ặ ư ẫ

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ
­ L a ch n d ng c , thi t b  đ  gia công m u đá vôi h p quy cách.ự ọ ụ ụ ế ị ể ẫ ợ
­ M uẫ  đá vôi đ c ượ tr n, rút g n theo quy đ nh, đ m b o ộ ọ ị ả ả tính đ i di nạ ệ  

cho  đ ng đá vôi. ố
­ Vi c bàn giao m u đá vôi sau gia công đ c ghi thông tin đ y đ , rõệ ẫ ượ ầ ủ  

ràng, chính xác trong biên b n bàn giao theo quy đ nh.ả ị  
­ Th c hi n đúng ự ệ quy đ nhị  v  an toàn, v  sinh lao đ ng, b o qu n d ngề ệ ộ ả ả ụ  

c , thi t b  gia công m u.ụ ế ị ẫ

III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ L a ch n d ng c , thi t bự ọ ụ ụ ế ị
­ Tr n và rút g n m uộ ọ ẫ
­ Th c hi n th  t c bàn giao m uự ệ ủ ụ ẫ

2. Ki n th cế ứ
­ H ng d n gia công m u đá vôi.ướ ẫ ẫ
­ Tác d ngụ , quy cách c a các d ng c , thi tủ ụ ụ ế  bị gia công m uẫ .
­ Quy đ nh v  v  sinh, an toàn d ng c , thi t b  gia công m u.ị ề ệ ụ ụ ế ị ẫ

IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­  D ng c  tr n m u và chia m u (ch c ch  th p, x ng có đ u b ng…)ụ ụ ộ ẫ ẫ ạ ữ ậ ẻ ầ ằ
­ Khay tôn
­ M u đá vôiẫ  
­ S  bàn giao m u ho c biên b n bàn giao m uổ ẫ ặ ả ẫ

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­ Việc gia công m u đá vôi đ c th cẫ ượ ự  
hi n đúng theo quy đ nh.ệ ị

­ Giám sát quá trình gia công m u đ iẫ ố  
chi u v i quy đ nh.ế ớ ị

­ M u đá vôi đ c tr n, rút g n ph i cóẫ ượ ộ ọ ả  
tính đ ng nh t cao và  l y ng u nhiênồ ấ ấ ẫ  
theo chi u đ i đ nh đ m b o tính đ iề ố ỉ ả ả ạ  

­ Giám sát quá trình gia công m u đ iẫ ố  
chi u v i quy đ nh.ế ớ ị
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di n.ệ
­   Đ m   b o   an   toàn   lao   đ ng   choả ả ộ  
ng i và   thi t  b  trong quá   trình giaườ ế ị  
công m u.ẫ

­ Ki m tra ki n th c v  n i quy anể ế ứ ề ộ  
toàn lao đ ng theo quy đ nh.ộ ị
­ Đánh giá quá trình th c hi n. ự ệ

­ Vi c gia công m u đá vôi đáp  ng kệ ẫ ứ ế 
ho ch s n xu t.ạ ả ấ

­   Theo   dõi   vi c   gia   công   m u   đ iệ ẫ ố  
chi u v i k  ho ch đ t ra.ế ớ ế ạ ặ

­ M u đ c bàn giao cho các b  ph nẫ ượ ộ ậ  
l u   m u   ho c   phân   tích   theo   kh iư ẫ ặ ố  
l ng, t  l  quy đ nh và ph i đ c ghiượ ỉ ệ ị ả ượ  
rõ các n i dung c n thi t trong s  ho cộ ầ ế ổ ặ  
biên b n có  kí  nh n c a ng i giao,ả ậ ủ ườ  
nh n m u.ậ ẫ

­ Ki m tra s  sách ho c biên b n giaoể ổ ặ ả  
nh n m u.ậ ẫ
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TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

                                     TÊN CÔNG VI C:Ệ  L u và bư o qu n m u đá vôi.ả ả ẫ
                         MÃ S  CÔNG VI C: Ố Ệ A3

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ
Đ a m u đá vôi sau gia công vào các d ng c  ch a đ ng phù h p, dán temư ẫ ụ ụ ứ ự ợ  

nhãn, niêm phong, l u và b o qu n theo quy đ nh.ư ả ả ị

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ
­ L a ch n d ng c , thi t b  đ  l u và b o qu n m u đá vôi h p quyự ọ ụ ụ ế ị ể ư ả ả ẫ ợ  

cách.
­ M uẫ  đá vôi đ c ượ l u và b o qu n ư ả ả theo quy đ nh, ị tránh b   nh h ngị ả ưở  

b i các đi u ki n môi tr ng.ở ề ệ ườ
­ Các thông tin v  m u, th i gian l u và thanh lý m u đ c ghi đ y đề ẫ ờ ư ẫ ượ ầ ủ 

trong s  qu n lý m uổ ả ẫ .
­ Th c hi n đúng ự ệ quy đ nhị  v  an toàn, v  sinh lao đ ng, b o qu n d ngề ệ ộ ả ả ụ  

c , thi t b  l u và b o qu n m u.ụ ế ị ư ả ả ẫ

III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ L a ch n d ng c , thi t bự ọ ụ ụ ế ị
­ Ghi tem nhãn
­ Kí hi u,ệ  niêm phong m u l uẫ ư

2. Ki n th cế ứ
­ H ng d n l u và b o qu n m u đá vôi.ướ ẫ ư ả ả ẫ
­ Tác d ngụ , quy cách c a các d ng c , thi tủ ụ ụ ế  bị l u và b o qu nư ả ả  m uẫ .
­ Quy đ nh v  v  sinh, an toàn d ng c , thi t b  l u và b o qu n m u.ị ề ệ ụ ụ ế ị ư ả ả ẫ

IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­ D ng c  ch a đ ng (túi nylông, thùng…)ụ ụ ứ ự
­ X ng, muôi xúc m uẻ ẫ
­ Tem nhãn, keo dán
­ Bút
­ D ng c  niêm phong m u (băng dính, k p chì…)ụ ụ ẫ ẹ
­ Giá/t  đ ng m u l u.ủ ự ẫ ư
­ S  qu n lý m uổ ả ẫ
­ M u đá vôiẫ

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
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­  Việc l u  và  b o qu n m u đá  vôiư ả ả ẫ  
đ c th c hi n đúng theo quy đ nh.ượ ự ệ ị

­ Giám sát quá trình l u và b o qu nư ả ả  
m u đ i chi u v i quy đ nh.ẫ ố ế ớ ị
­ Ki m tra s  qu n lý m u l uể ổ ả ẫ ư

­  M u đá vôi đ c đ a vào d ng cẫ ượ ư ụ ụ 
ch a đ ng, ghi tem nhãn,   niêm phongứ ự  
ch c  ch n,   s p  x p  trên giá/t  đ ngắ ắ ắ ế ủ ự  
m u l u theo quy đ nh, đ m b o tránhẫ ư ị ả ả  
cho m u không b   nh h ng b i cácẫ ị ả ưở ở  
đi u ki n môi tr ng.ề ệ ườ

­ Giám sát quá trình l u và b o qu nư ả ả  
m u đ i chi u v i quy đ nh.ẫ ố ế ớ ị

­   Đ m   b o   an   toàn   lao   đ ng   choả ả ộ  
ng i và thi t b  trong quá trình l uườ ế ị ư  
và b o qu n m u.ả ả ẫ

­ Ki m tra ki n th c v  n i quy anể ế ứ ề ộ  
toàn lao đ ng theo quy đ nh.ộ ị
­ Đánh giá quá trình th c hi n. ự ệ

­ Vi c l u và b o qu n m u đá vôi đápệ ư ả ả ẫ  
ng k  ho ch s n xu t.ứ ế ạ ả ấ

­ Theo dõi vi c l u và b o qu n m uệ ư ả ả ẫ  
đ i chi u v i k  ho ch đ t ra.ố ế ớ ế ạ ặ

­ M u đá vôi đ c qu n lý, theo dõiẫ ượ ả  
th i gian đi u ki n l u và giao cho bờ ề ệ ư ộ 
ph n thanh lý khi đ n th i h n.ậ ế ờ ạ

­ Ki m tra s  qu n lý m u l u. ể ổ ả ẫ ư
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