TIEU CHUAN XAY DUNG VIET NAM

TCXDVN 295:2003

VAT LIEU CHIU LUA — GACH KIEM TiNH MANHEDI SPINEL VA MANHEDI CROM DUNG CHO
LO QUAY.
Refractory materials — Magnesia spinel and Magnesia chrome bricks for use in rotary kilns.

L&i néi dau
TCXDVN 295 : 2003 do Céng ty Tw van xay dwng va Phat trién vat liéu xay dwng thudc Tong cong

ty Thuy tinh va G6m xay dwng bién soan, Vu khoa hoc — cong nghé B xay dwng dé nghi va duoc
B6 xay dwng ban hanh.

Vat liéu chiu Itra — Gach kiém tinh Manhedi Spinel va Manhedi Crom dung cho 16 quay.
Refractory materials — Magnesia spinel and Magnesia chrome bricks for use in rotary kilns.
1 Pham vi ap dung.

Tiéu chuan nay ap dung cho céc loai gach chiu I¥ra kiém tinh Manhedi Spinel va Manhedi Crom
dung dé xay, 16t 1o quay.

2 Tiéu chudn vién dan.
TCVN 6530 — 5:1999 Vat liéu chiu Itra — Phwong phap xac dinh dé co, n& phu sau khi nung.
TCVN 6530 — 6:1999 Vat liéu chiu Itra — Phuwong phap xac dinh nhiét do bi€n dang dwéi tai trong.

TCVN 6530 — 3:1999 Vat liéu chiu Ilra — Phwong phap xac dinh dé xop bi€u kién, khéi lwgng thé
tich, do hat nwéc, do xop thuec.

TCVN 6530 — 1:1999 Vat liéu chiu Itra — Phuong phap xac dinh dé bén nén & nhiét dé thuong.
TCVN 6530 — 7:2000 Vat liéu chiu Itra — Phwong phap xac dinh dé bén séc nhiét.
TCVN 6819 — 2001 Vat liéu chiu Itra chira Crom — Phwong phap phan tich hoa hoc.

TCVN 7190 — 2:1999 Vat liéu chiu Ira — Phuong phéap |dy mau — Phan 2: LAy mau va kiém tra
nghiém thu san pham dinh hinh.

3 Kiéu va kich thwéc co’ ban.

3.1. Kiéu va kich thudéc co ban ap dung cho gach chiu Itra kiém tinh cé kich thwéc mat sau (mat
ngudi) khdng ddi duoc qui dinh trong bang 1 va theo hinh 1 .
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Hinh 1
Bang 1 - Kich thwérc tiéu chuan

(ap dung cho loai gach co6 kich thwéc mat sau khéng déi)

Ki hiéu Kich thwéc, mm
A B H L

1 2 3 4 5 1



216 86,0
316 92,0
416 103 94,5 160 198
516 96,5
716 98,3
218 84,0
318 90,5
418 93,5
518 103 95,5 180 198
618 97,0
718 97,7
220 82,0
320 89,0
420 92,5
520 94,7
620 103 96,2 200 198
720 97,0
820 97,8
322 88,0
422 91,5
522 103 94,0 220 198
622 95,5
722 103 96,5 220 198
822 97,3
425 90,0
525 92,7
625 103 94,5 250 198
725 95,5
825 96,5

3.2. Kiéu va kich thwéc co ban ap dung cho gach chiu Itra kiém tinh cé bé réng trung binh khéng
déi (71,5 mm) dwoc qui dinh trong bang 2 va theo hinh 2 .
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hinh 2
Bang 2 —Kich thwérc tiéu chuan

(ap dung cho loai gach c6 bé rong trung binh = 71,5 mm)

Ki hiéu Kich thwéc, mm
A B H L

1 2 3 4 5
B 216 78 65 160 198
B 416 75 68
B 218 78 65
B 318 76,5 66,5
B 418 75 68 180 198
B 518 74,5 68,5
B 618 74 69
B 220 78 65 200 198
B 320 76,5 66,5
B 420 75 68 200 198
B 520 74,5 68,5
B 620 74,0 69
B 222 78 65
B 322 76,5 66,5
B 422 75 68 220 198
B 522 74,5 68,5
B 622 74 69
B 325 78 65
B 425 76,5 66,5
B 525 75 68 250 198
B 625 74,5 68,5
B 725 74 69

3.3. Gach Manhedi Spinel va Manhedi Crom cé hinh dang, kich thwéc khac véi qui dinh cta bang 1
va bang 2 dwoc coi la gach di hinh.

4. Dau hiéu mau.
D&u hiéu mau phai in & mat lam viéc (mat néng) clia vién gach, mau sac cltia dau hiéu mau trén vién
gach chiu Itra kiém tinh twong (rng v&i dwong kinh lam viéc ctia 16 dwoc qui dinh trong bang 3.

Bang 3 — Dau hiéu mau

Puwong kinh trong cua o D&u hiéu mau
(mét)
2 Trang
3 Tim
4 Vang
5 Nau
6 bo 3



7
8

Vién gach khoéa

Xam
Xanh & cay

Xanh da troi

5. Yéu cau ky thuat.

5.1. Gach kiém tinh Manhedi Spinel va Manhedi Crom dwogc ky hiéu:

- Gach Manhedi — Spinel: Ki hiéu MS
- Gach Manhedi — Crom: Ki hiéu MC

5.2. Chi tiéu chat lwgng clia gach MS va MC duwoc qui dinh trong bang 4.

Bang 4 - Chi tiéu chat lwgng ciia gach MS va MC

Tén chi tiéu Loai gach

MS MC
1. Ham lwgng MgO, %, khéng nhé hon 75 65
2. Ham lwgng Cr,03, %, khéng nhoé hon - 3
3. Ham lwvgng Al;Os, %, khéng nhd hon 4 -
4. Khoi lwgng thé tich, g/lcm?, khong nhoé hon 2,8 2,9
5. D0 x6p biéu kién, %, khong Ién hon 21 22
6. Cuong do nén ngudi, N/'mm?, khéng nhé hon 40 40
7. B0 bén soc nhiét tai 1200° C, khéng nho hon 30 30
8. Nhiét do bién dang dwdi tai trong 2 kg/cm?, T., 1700 1700
°C, khong nhé hon
ﬁ. Do co hodc n& phu trong 2 gid, %, khdng I&n 0,5 0,5

on

5.3. Sai léch cho phép vé kich thwéc va khuyét tat bé ngoai ctia gach MS va MC theo yéu cau bang

5.

Bang 5 - Sai léch vé kich thwéc va khuyét tat

Sai léch vé kich thwéc va khuyét tat

Céc loai gach

MS

MC

1. Kich thuéc, mm

- Chiéu cao H 1%
- Chiéu rong L 1%
- Chiéu day A, B 1,6

2. Khuyét tat

- B cong vénh

Khéng I&n hon 3mm

- SO vét st goc /vién

Mat néng khéng qua mot vét st

Mat ngudi khdng qua hai vét st

- Kich thwéc cla vét sut géc

Mat néng: Téng chiéu dal (a + b + c) cla vét siit

goc khéng qua 40mm
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Méat lanh: Téng chiéu dal (a + b + ¢) cla vét st
g6c khéng qua 60mm

- SO vét sirt canh /vién Mat néng khéng qua mot vét siit

Céac mat khac khdng qué hai vét suit

- Kich thwée cua vét sirt canh Chiéu dai canh st khdng qua 40mm va chiéu
rong khdng qua 10mm

- Vét chay:

Kich thuéc vét chay Khoéng I&n hon 5mm

Do sau vét chay Khoéng I&n hon 3mm

- Nat:

Chiéu rong vét nit Khoéng I&n hon 0,5mm
Chiéu dai vét nit Khéng I&n hon 40mm

VEt nrt n6i véi canh Khéng cho phép

So6 lwgng vét nkt/vién Mat néng khdng qua mot vét nirt

Cac mat khac khdng qua hai vét nirt
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Ghi chu: Cac khuyét tat dwoc do tai vi tri cé kich thwée I&n nhat.

A

6. Phwong phap thtr.

6.1. Phuong phap I8y mau thir theo TCVN 7190 — 2:1999.

6.2. Phuong phéap xac dinh dd co hoac né& phu sau khi nung theo TCVN 6530 — 5:1999.
6.3. Phuong phap xac dinh nhiét do bi€én dang duéi tai trong theo TCVN 6530 — 6:1999.
6.4. Phrong phap xac dinh do xop biéu kién, khéi lgng thé tich theo TCVN 6530 — 3:1999.



6.5. Phuwong phéap xac dinh do bén nén & nhiét do thwong theo TCVN 6530 — 1:1999.
6.6. Phwong phéap xac dinh do bén séc nhiét theo TCVN 6530 — 7:2000.

6.7. Xac dinh ham lvgng Al,O3, MgO, Cr.O; theo TCVN 6819 — 2001.

6.8. Kich thuwédc canh vién gach dwoc do bang thudc kim loai, chinh xac téi 0,2mm.

6.9. Po db cong vénh clia vién gach bang thudc kim loa, chinh xac t¢i 0,2mm. Do tai khe h& Ion
nhéat gitta mat day hay mat bén clia vién gach véi canh thang ctia mot thwée kim loal khac.

6.10. Buong kinh vét chay dwoc do & chd c6 chiéu rong I&n nhéat bang thudc kim loai, chinh xac tdi
0,Imm.

6.11. Do sau cla vét chay duoc do tai vi tri sAu nhat bang thudc kim loai, chinh xac téi
0,Imm.

6.12. Bo vét nit clia vién gach bang dung cu quang hoc c6 dd chia chinh xac t&i 0,01mm.
7. Ghi nhan bao quan va van chuyén.

7.1. Khi xuét gach chiu Ilra, co s& san xuat phai ddm bao c6 day di nhan mac san pham theo qui
dinh.

7.2. Gach chiu Itra kiém tinh phai duwgc bao quan trong méi trdng khod rdo, thdi gian bao quan
khong qua 1 nam. Khong dé gach ti€p xuc véi nwdce trong qua trinh van chuyén.

7.3. Gach chiu Itra kiém tinh phai dwoc van chuyén bang nhitng phwong tién chuyén ché tranh va
dap lam st mé goc, canh.
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