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TCVN 6115-2:2015

Loi néi du
TCVN 6115-2:2015 hoan toan twong dwong véi ISO 6520-2:2013 véi cac thay ddi bign

tap cho phép.

TCVN 6115-2:2015 do Ban k¥ thuat tigu chuan quéc gia TCYN/TC 44 Qua trinh han
bién soan, Téng cuc Tidu chudn Bo Ivdng Chét lwgng dé nghi, Bd Khoa hoc va Céng
nghé céng bd.

B& TCVN 6115 (ISO 6520) Han va cédc qua trinh lién quan — Phén loai khuyét tat
hinh hoc & kim loai bac gdm cac phén sau:

- TCVN 6115-1:2015 (iSO 8520-1:2007) Phéan 1: Han néng chay;

- TCVN 8115-2:2015 (ISO 6520-1:2013) Phdn 2: Han 4p luc.



TIEU CHUAN QUOC GIA TCVN 6115-2:2015

Han va cac qua trinh lién quan — Phan loai khuyét tat hinh hoc &
kim loai -
Phan 2: Han ap luwc

Welding and allied processes - Classification of geometric imperfections in metallic materials -
Part 2: Welding with pressure

Pham vi ap dung

Tiéu chuéin nay tap hop va phan loai cac khuyét tat trong cac méi han dwoc ché tao bang 4p lye. Tiéu
chudn quy dinh ky hiéu théng nhét va chi bao gdm kidu, hinh dang va cac kich thwée cla cac khuyét
tat khac nhau do qua trinh han bang 4p Iyc gay ra. Tiéu chuin nay khéng tinh dén c4c sai léch vé&
luyén kim cling nhw khéng bao gdm céc khuyét tat dugce tao ra b&i cac nguyén céng khéc véi nguyén
¢bng han, vi dy, c4c (rng suét, tai trong bd sung hoic cac yéu t3 vé mbi tredng.

Théng tin lién quan dén héu qua clia cac khuyét tat va s dung céc céu tric dic biét cling khong dwoc
dwa ra vi théng tin nay phy thudc vao céc yéu ciu riéng clia mébi ndi.

2 Tai ligu vién dan

Céc tai lidu vién dan sau rét can thiét cho viéc 4p dung tiéu chuin nay. Déi véi céc tai lidu vién din cé
ghi ndm céng b thi 4p dyng phién ban dwoc néu. Déi v&i cac tai liéu vien din khéng ghi nam cdng bd
thi &p dung phién bdn méi nhét, bao gdm ca céc sira ddi.

TCVN 6115-1 (1SO 6520-1). Han va céc qué trinh lién quan - Phén loai khuyér tét hinh hoc & kim loai -
Phén 1: Han néng chay.

3 Phan loai

Céc khuyét tat dwge phan loai thanh sdu nhoém:
-P1 - N,

-P2-Réng;

- P3 - Ngam tap chét rén;

- P4 - Khéng ngéu;
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- P5 - L&i hinh dang;

- P6 - Cac khuyét tat khac khéng thudc cac nhém P1 ¢én PS.
Chir "P" 12 chi viét t4t cho han bing 4p Iyc.

Lién quan @én Bang 1 cin phai lwu y rdng

a) Cot 1 dwa ra sé tham chiéu c6 ba chir s& d& chi mai khuyét tat chinh va sé tham chiéu ¢ bdn hosc
ném chir s6 diing cho cac thuét ngi trong m&i nhom;

b) Cot 2 va 3 dwa ra tén goi clia mBi khuyét tat bang tiéng Viét va tiéng Anh, Phép va Birc;
c) Cot 4 dua ra gidi thich cho céc khuyét tét;

d) Cot 5 dwa ra cac hinh minh hoa dé gidi thich thém.

Hé thdng danh sé phdi theo hé thdng dwoc sirdyng trong TCVN 6115-1 (ISO 6520-1).

Béng A.1 dua ra hwéng din vé cac qua trinh han trong d6 c4c khuyét tat liét ké trong tiéu chuln nay c6
thé xuét hién.



Bang 1 - Phan loai cac khuyét tat
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Sé ky
hiéu

Tén goi
Tiéng Viét

Tén goi
Tiéng Anh
Tiéng Phap
Tiéng Dirc

Giai thich

Hinh minh hga

3 'i

4 -

Nhom 1 - Nt
Group 1 - Cracks

P 100

| Nt

Crack
Fissure
RiB

Ché gian doan xuét
hién do anh huwéng
clia lam ngudi hoac
cac (rng suét

P 1001

Nt té vi

Micro-crack
Microfissure
MikroriB

Vét nirt thwong chi
‘nhin thay dwoc qua
kinh hién vi

P101

Nt doc

Longitudinal crack
Fissure longitudinale
L&éngsriB

Vét nit chd yéu
chay song song véi
truc clia mébi han.
Vét nit ndy cb thé
xuét hién &: -

P 1011

- Méi han:

P 1013

- Ving anh huéng
nhigt (HAZ);

P 1014

- Kim loai co ban
khéng chiu anh
hwéng

P 102

Nt ngang

Transverse crack
Fissure transversale
QuerriB

Vét nat chi yéu
vudng gobc véi tryc
cGa mbi han. Vét
nit nay cé thé xuét
hién &:

P 1021

- Méi han;

P 1023

- Ving anh hwéng
nhiét (HAZ),

P 1024

- Kim loai co bén
khéng chju anh
hwéng

P 1021

P 1023
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
" Tén goi Tiéng Anh .
shé.'Aky e Giai thich Hinh minh hoa
eU | Tiéng Viet Tiéng Phap -
Tiéng Birc
1 2 3 4 5
P 1100 | NGt  hinh | Star-crack Nhidu vét not téa
sao tia tir mét diém tam

Fissure vayonnmante
(au centre du noyau)

RiB in linsenniiHe

chung va thudng
nam trong gi¢i han

cla I6i han

P 1200 | NGt tai

Crack at the edge of

Vét nit thwdng 6

mép clia 16 | the nugget dang d&u phay co
Fissure au bord du thé kéo dai ra viing
- anh hwedng nhiét
d (HAZ)
RiB am linsenrand
P 1300 [Nt trong | Crack in the joining | Cac vét nit thudng
mé&t phang | plane hwéng vao mép
mdi néi Fissure dans le plan cta It
de joint
RiB in der
verbindungsebene
P 1400 | Nwt trong | Crack inthe HAZ Xem cét 2
:‘;‘?ﬂ anh Fissure dans la zone
nhiétg affectée
thermiquement (ZAT)
RiB in der wirmein
fluB-zone (WEZ)
P 1500 | Nat trong | Crack in the | Xem cét 2
vung  kim | (unaffected)  parent
loai co bén | metal
{khéng chiju | .
anh huéng s::sb:;eedans le metal
nhiét)

RiB in unbeein
fluBten grund werk
stoff
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Tén goi
5 Ky Tén goi Tiéng Anh
Boky || “ORde ng Glai thich Hinh minh hoa
hidu | Tiéng viat Tiéng Phap
Tiéng Dirc
P 1600 | N&t v& bé | Surface-breaking Vét nt mé ra trén
mt crack bé mat trong ving
Fissure dilruchante han
OberflichenriB
P 1700 | N&t dang | "Hook" crack Vét nat trong viing
mdc T kim loai duc?'c dap
o (bp) vao throng do
céc tap chét -
HakenriB
Nhém 2 - Réng
Group 2 - Cavities
P 200 Réng Cavity Xem ¢t 2
Cavité
Hohlraum
P 201 Boc khi Gas cavity ving réng dwoc
hinh thanh do khi
Souffl
oure khng kip thoat khdi
GaseinschiuB ving 18i, ving méi
han hoac ving anh
hwéng nhiét (HAZ)
P 2011 | Bot khi (r8 | Gas pore Boc khi c6 dang
khi) Soufflure sphéroidale gan nhw hinh ciu
Gaspore
P 2012 | Bot khi | Uniformly  distriluted | 86 lugng cac bet
phan  bd | porosity khi cht yéu duoc
dgu (18 | Souffiures ph.én bd d'éu trén
Xp) sphéroidales Lo;nn bé kim loai
Unifor mément
réparties

GleichméBig verteilte
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Bang 1 (tiép theo)

Inchesion de laitier
SchlackenlinschluB

kim loai trong méi
han (& dang réi rac
hodc tap trung
thanh &)

Tén goi
g Tén goi Tiéng Anh
8éky o . Gidi thich Hinh minh hoa
higu | Tiéng viét Tiéng Phap
Tiéng Dirc
porositat
P 2013 |R&8 tap | Clustered ({localized) | Nndbm cac bet khi
trung (cuc | porosity ¢ sy phan bé géu
bg) Nid de soufflure
Porennest
P2016 |R&tdsau | Worm-hole Vét réng c6 dang
Soufflure vermiculaire 6'?9 trong kim lozi
han thweong dwoc
Schlauchpore t4p trung thanh
nhém va dugc
phan bd theo kiéu
xwong ca
P 202 Rdng co | Shrinkage cavity Vét rdng duoc tao
ngét Retassur ra trong kim loai
ooditig han frong qua trinh
Lunker déng dac
P 203 Rdng do | Forging cavity Réng do rén c6 thé |
- rén ESEEAKETR dé tan'g: I&n b&i sy co
forgeage ngo
Schmiedelunker
Nhém 3 - Ngam tap chét rin
Group 3 - Solid inclusion
P 300 Ngam tap | Solid inclusion Céac tap chét rdn la
chét rin IR Sk bi ket trong méi han
FeststoffeinschiuB
P 301 Ngam xi Slag inclusion Cac tap chat phi
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Tén goi
5 kv Tén goi Tiéng Anh
soky | SIS ) Glai thich Hinh minh hoa
higu | Tiéng Viet Tiéng Phap
Tiéng Dirc L
P 303 Ngam oxit | Oxide inclusion Cac tap chét oxit
Inclusion d'oxyde kim loai méng trong
o méi han (& dang -ai
QOxideeinschiuB rac hodc tap trung
thanh &)
P 304 MNgam kim | Metallic inclusion Hat kim loai la bj
loai Inciusion métrllique | ket trong kim loai
han
Fremdmetalle-
inschluB
P 306 Ngém kim | Inclusion of cast metal | Kim loai néng chay
loai ddc Inclusion de métal | €ON lai da dong dac
fondu résiduel chira trong mél I16| - 2
han bao gdm c¢3 —
Restsch cac tap chét
meizeneinschiuB
Nhém 4 - Khéng ngéu
Group 4 - Lack of fusion
P 400 Han khéng | Lack of fusion Sy khdong ngéu
ngéu Collage (manque de | Noan toan trong méi
fusion) han
Bindefehler
P401 | Khong c6 | Noweld Cac bé& m3t ddi tiép
lien k€t han | apcence de fusion | knOng dwoc lign két
o v&i nhau
Keine lindung
P 403 Lién  két | Insufficient fusion | Cac be mat déi tiép
han khéng | (stuck weld) chi duge lien két
dl:l ; (méi Fusion incompléte mét phén hoéc lién
han  gidp (joint collé) két khéng 40 voi
mép) nhau
Unvollstén dige
lindung
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Bang 1 (tiép theo)

Tén goi
Aky | Téngei Tiéng Anh
Soky | TengQ g Giai thich Hinh minh hoa
higu | Tidng vigt | Tiéng Phap
Tidng Dlrc
P404 |Lién k&t | Insufficient welded foil | Lién ké&t han gitra P 404
h'én v&i Ié Manque de liaison du chi tlét han va Cé?
kim loai feuillazd la kim loai khéng dd
khéng 4ad ]
Unvolistén dige
verlundene folie
Nhém 5§ - L&i hinh dang va kich thwée
Group 5 - Imperfect shape and dimentions
P 500 L&  hinh | Imperfect shape Sai léch so véi hinh
dang Form défectueuse dang yéu cu cla
) méi néi han
Formabweichung
P 501 Chéy canh | Undercut Ranh dwgc hinh P 501
- thanh trén b& mat
do han /
Kerbe s _T ‘%
P 502 Kim ioai bj{ Excessive upset | Kim loai bj ép ibi 1én P 502
chdn 1di 1&n | metal qué day so voi quy A/
quamic | goyrelet excessf dinh E !
Zu groBer
stauchwulst
P 503 Nén ép | Insufficient set-down | Chiéu day tai méi P 503
khéng di Eorassemiant han vuet qua muc
insuffisont do nén ép khéng 4u . /
trong qua trinh han |
nahtiberh&hung
P 507 Léch canh | Linear misalignment | B6 léch gilva hai chi P 507
Défaut d'alignement | €t duwoo han néi
v nhau t&i muic
Kantenversatz tuy cAc mat phing
clia bd mat coa
chdng song song
véi nhau nhung
khéng & clng mét
mirc yéu ciu
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