TIEU CHUAN QUOC GIA
TCVN 6363 : 2010

ISO 3821 : 2008
THIET Bl HAN KHi - ONG MEM BANG CAO SU DUNG CHO HAN, CAT VA QUA TRINH LIEN QUAN
Gas welding equipment - Rubber hoses for welding, cutting and allied processes
L&i n6i dau
TCVN 6363 : 2010 thay thé TCVN 6363 : 1998.
TCVN 6363 : 2010 hoan toan twong duong véi ISO 3821 : 2008.

TCVN 6363 : 2010 do Ban k¥ thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 44 Qua trinh han bién soan, Tong
cuc Tiéu chuén Do lvdng Chat lwgng dé nghi, B6 Khoa hoc va Céng nghé cong bo.

THIET Bl HAN KHi - GNG MEM BANG CAO SU DUNG CHO HAN, CAT VA QUA TRINH LIEN
QUAN

Gas welding equipment - Rubber hoses for welding, cutting and allied processes
1. Pham vi ap dung

Tiéu chudn nay quy dinh cac yéu cau déi vai cac 6ng mém bang cao su (bao gdm ca cac éng chap
ddi) dung cho han, cat va cac qua trinh lién quan.

Tiéu chuén nay quy dinh cac yéu cau doi véi cac 6ng cao su c6 ché do lam viéc binh thuwong 2 MPa
(20 bar) va ché dé lam viéc nhe [du’o’c\gic'yi han cho cac 6ng mém c6 ap suat lam viéc Ién nhat 1 MPa
(10 bar) va c6 dudng kinh 16 dén va bang 6,3 mm].

Tiéu chu@n nay ap dung cho cac 6ng mém lam viéc & nhiét dé tir -20 °C dén +60 °C va dwgc st dung
trong:

- Han va cét bang khi;

- Han hd quang trong méi treang bao vé clia khi tro hoac khi hoat tinh;

- CAc qua trinh lién quan dén han va cét, dac biét la dét nong, han vay cirng va phun phu kim loai.
Tiéu chudn nay khdng ap dung cho cac 6ng mém bang nhwa déo nodng hoac cac 6ng mém dung cho
axetylen ap suat cao [I6n hon 0,15 MPa (Ién hon 1,5 bar)].

2. Tai liéu vién dan

CAc tai liéu vién dan sau rat can thiét cho viéc ap dung tiéu chuén nay. DGi v6i cAc tai liéu vién dan
ghi ndm c6ng b6 thi 4p dung phién ban dugc néu. Boi véi cac tai liéu vién dan khéng ghi nam coéng
b6 thi &p dung phién ban ma&i nhat, bao gbm ca céac stra déi, b6 sung (néu cg).

TCVN 2229 (ISO 188), Cao su, Iiru hdéa hodc nhiét déo - Phép thir gia héa nhanh va dé chiju nhiét).

TCVN 4509 (ISO 37), Cao su, ltu héa hodc nhiét déo - Xac dinh cac tinh chét (g suét - gidn dai khi
kéo.

TCVN 6874-3 : 2001 (1ISO 11114-3 : 1997), Chai chira khi di déng - Tinh tuong thich cda vét liéu lam
chai chira va lam van véi khi chika - Phén 3: Thir do tw bc chay trong oxy.

ISO 1307 : 2006, Rubber and plastics hoses - Hose sizes, minimum and maximum inside diameters,
and tolerances on cut-to-length hoses (Ong mém béang cao su va chét déo - Cac c& 6ng, duong kinh
trong nhé nhét va Ién nhét va dung sai cho cac éng duwoc cat theo chiéu dai).

ISO 1402, Rubber and plastics hoses and hose assemblies - Hydrostatic testing (Ong mém béng cao
Su va chét déo va cac cum 6ng - Thi thay tinh).

ISO 1746, Rubber or plastics hoses and tubing - Bending tests (Ong mém béng cao su hodc chéat déo
va duong 6ng - Thtr uén).

ISO 1817, Rubber, vulcanizsd - Determination of the effect of liquids (Cao su lwu héa - Xac dinh tac
dung cua cac chét Iéng).

ISO 4080, Rubber and plastics hoses and hose assemblies - Determination of permeability to gas
(Ong mém bang cao su va chat déo va cac cum 6ng - Xac dinh tinh tham khi).

ISO 4671, Rubber and plastics hoses and hose assemblies - Methods of measurement of the
dimensions of hoses and the lengths of hose assemblies (Ong mém bang cao su va chat déo va cac
cum 6ng - Phuwong phap do kich thudce cta cac 6ng mém va chiéu dai cua cac cum éng).



ISO 4672, Rubber and plastics hoses - Sub-ambient tempetature flexibility tests (Ong mém béng cao
Su va chét déo - Thr do déo & nhiét do cdn mai trirdong).

ISO 7326, Rubber and plastics hoses - Assessment of ozone resistance under static conditions (' Ong
mém bang cao su va chét déo - Banh gia kha ndng chiu ozon trong di€u kién tinh).

ISO 8033, Rubber and plastics hoses - Determination of adhesion between components ( Ong mém
bang cao su va chét déo - Xac dinh luc bam kinh gitra cac phan céu thanh).

ISO 8330, Rubber and plastics hoses and hose assemblies - Vocabulary (Ong mém béng cao su va
chéat déo va cac cum éng - Tl vung).

ISO 23529, Rubber - General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical
methods (Cao su - Quy trinh chung cho chuén bj va thudn héa cdc mau thir déi vai cac phuong phap
thir vat ly).

3. Thuat ngir va dinh nghia

Tiéu chuén nay ap dung cac thuat ngi¥ va dinh nghia trong ISO 8330 va céc thuat nglr dinh nghTa sau.
3.1. 6Gng mém chap déi (twin hose)

Hai dng mém binh thwdng bang cao su duoc lién két véi nhau theo chiéu doc.
3.2. 6ng mém dung cho (dan) khi dét théng dung (universal fuel gas hose)
Ong mém c6 thé dung duoc cho tat ca cac khi dét ngoai trir khi dét tro dung (ndng chay).
CHU THICH: Cé&c khi dét duoc liét ké trong Bang 4.

3.3. Ong mém dung cho (dan) khi dét tre’ dung (flux fuel gas hose)

Ong mém thich hop cho khi dét c6 chira mdt chét tro dung.

4. Cac thuat ngip viét tat

Tiéu chudn nay ap dung cac thuat ngtr dwoc viét tit sau.

LPG khi dau mé hoéa léng;

MPS hdn hop metylaxetylen-propadien.

5. ’'ng dung

Céac 6ng mém chi dwoc st dung cho céc dich vu vé khi véi cac khi da duoc xac dinh (xem 10.2).
6. Ky hiéu 6ng mém

Cac 6ng mém quy dinh trong tiéu chuan nay dwoc ky hiéu véi cac thong tin sau:
a) Buong kinh trong (16) danh nghia, xem Bang 1;

b) Ché dd lam viéc nhe hodc binh thuong (4p suat danh dinh), xem Bang 3;

c) Mau s&c va ghi nhan (dich vu vé khi), xem Bang 4.

VI DU 1: 6,3 mm, ché dd nhe.

Vi DU 2: 10 mm, ché dbd binh thuong.

Vi DU 3: 6,3 mm, ché do nhe, chét trg dung.

7. Vat liéu

7.1. Két cau

7.1.1. Quy dinh chung

Ong mém phai bao gom:

a) Mot 16p 16t bang cao su cé chiéu day nhé nhat 1,5 mm;

b) Lép gia cwong (I6p cot) dugc ché tao bang bat civ cdng nghé thich hop nao;
c) Mt Iép vo bang cao su co chiéu day nhé nhat 1,0 mm.

7.1.2. Gng mém dung cho khi dét tro’ dung

Ong mém dung cho khi dét tro dung phai bao gom:

a) Mot 16p 16t bang cao su véi mot chat déo bd sung thém & bén trong ¢6 chiéu day Ién nhéat 0,5 mm
dé dat dwoc téng chiéu day nho nhat 1,5 mm;

b) L&p gia cong (I6p cdt) duoc ché tao bang bat ky cong nghé thich hop nao;

c) Mét Iép vé boc bang cao su cé chiéu day nhé nhét 1,0 mm.



7.1.3. Ong mém chap doi

Mbi 6ng mém duoc st dung cho két cdu 6ng mém chap déi phai theo quy dinh trong 7.1.1 hodc 7.1.2.
Hai 6ng mém phai dwoc lién két theo chiéu doc trong qué trinh ép dun va/hoac qua trinh lu héa.
Chung phai c6 kha nang tach nhau ra ma khéng bi hu hdng dé co thé 1ap dugc cac phu ting néi 6ng
tai dau mat. Xem 9.3.7.

7.2. Ché tao

Lép 16t va I6p vo phai cé chiéu day dong déu va khong co céac 16 rong, do xdp va cac khuyét tat khac.
8. Kich thwéc va dung sai

8.1. bwong kinh trong

buwaong kinh trong ctia 6ng mém phai phu hop véi cac kich thude va dung sai dwoc néu trong Bang 1.

Bang 1 - Pwéng kinh trong danh nghia, dwdng kinh trong, dung sai va dé dong tam

DPuwong kinh trong danh| DPwdng kinh trong Dung sai Do déng tam, max
nghia mm mm mm
4 4
4,8 4,8
5 5 +0,40
6,3 6,3
7,1 7,1 1
8 8
9,5 9,5 + 0,50
10 10
12,5 12,5
16 16
+ 0,60
20 20
1,25
25 25
32 32 +1,0
40 40
+1,25 1,50
50 50
CHU THICH 1: Dung sai va dwdng kinh trong (trtr dwdrng kinh trong danh nghia 20 mm) khéng tuan
theo 1ISO 1307 : 2006, Bang 1.
CHU THICH 2: Béi v6i cac kich thwdc trung gian nén chon céc tri s6 tir ddy s6 R 20 clia s6 wu tién
(xem 1SO 3) v&i dung sai la dung sai cia dwdng kinh trong Ién hon ké tiép.

8.2. P6 déng tdm (so6 chi thi tdng ctia déng d6 do)

DO dong tam clia 6ng mém, duoc do theo 1ISO 4671, phai phu hop véi cac gia tri cho Bang 1.
8.3. Poan 6ng cét va dung sai

Dung sai cho céac doan 8ng cat phai pht hop véi 1ISO 1307.

9. Yéu cau va thtr kiéu

9.1. Quy dinh chung

Ban tom tét cac yéu cau va cac phép thir ki€u vai s lwong mau thir twong ting dugc néu trong Phu
luc D.

9.2. Yéu cau co ban
9.2.1. B6 bén kéo va do gian dai khi dirt

Phai thure hién cac phép do trén cac mau thir dwoc cét tir cac ng mém. Cac vat liéu sir dung lam 16p
I6t va I&p vé boc, khi duoc thtr theo TCVN 4509 (ISO 37), phai cé dd bén kéo va do gian dai khi dat
khéng nhd hon cac gia tri cho trong Bang 2.

Bang 2 - P6 bén kéo va do gian dai khi durt
Do gian dai khi durt
%

Do bén kéo
MPa

Vat liéu 6ng mém



Lép 16t bang cao su 5 200
L&p vo boc 250
L&p chét déo bén trong 5 120

9.2.2. Gia héa nhanh

Phai thuc hién cac phép do trén cac mau thir dugc cat tir cac 8ng mém. Sau khi gia hoéa 7 ngay &
nhiét do 70 °C nhu da quy dinh trong TCVN 2229 (1ISO 188) (t0 sdy khong khi), d0 bén kéo va do gian
dai khi dit cda lop 16t va I6p vo boc khong duoc giam di so véi cac gia tri ban dau Ién hon 25 % doi
vGi d0 bén kéo va 50 % doi vdi do gian dai khi dit.

9.2.3. Lwc bam dinh

Khi thtr theo ISO 8033 : 2006 v&i mau thir kiu 2 hodc kiéu 4, lc bam dinh nhé nhét gitra cac phan
cau thanh lién ké phai la 1,5 kN/m. Déi véi cac 6ng mém dung cho khi dot trg dung, xem 9.3.4. DO
véi cac 6ng mém dung cho khi d6t tro dung, I&p 16t chat déo bén trong can duoc loai bo trude khi

thir.
9.2.4. Yéu cau vé thay tinh

Ong mém, khi duoc thir theo ISO 1402 & nhiét dd mdi tredrng xung quanh, phai dap (rng cac yéu cau

clia Bang 3.

Bang 3 - Yéu cau veé thay tinh

Théna s6 danh aia Ché dd lam viéc nhe (duong | Ché d6 lam viéc binh thwéng
9 9 kinh trong danh nghia  6,3) (tat ca cac co kich thuérc)

Ap suét lam viéc Ién nhét 1 MPa (10 bar) 2 MPa (20 bar)

Ap suét thir 2 MPa (20 bar) 4 MPa (40 bar)

Ap suét nd nhé nhat 3 MPa (30 bar) 6 MPa (60 bar)

D6 thay d6i chiéu dai & ap suat lam + 5%

viéc I&n nhat =970

D06 thay doi dwong kinh & ap suat + 10%

lam viéc I&n nhét -

9.2.5. D6 mém déo

Khi thir theo ISO 1746 & nhiét do tiéu chuan trong phong thi nghiém nhw da dinh nghia trong 1ISO
23529 v6i viéc str dung dudng kinh cong D, bang 10 d, trong do d: 1a dwdng kinh trong (c6 gia tri t6i
thiéu 1a 80 mm), thi hé s6 bién dang K khong dwoc nhd hon 0,8. Khéng dwoc ¢ su xoan, van tai
doan cong cla 6ng mém.

9.2.6. D6 mém déo & nhiét do thap

Khi duoc thir theo ISO 4672 : 1997, phuong phap B & (- 25 + 3) °C v&i D. bang d; (c6 gia tri t6i thiéu
la 80 mm), 6ng mém khdng dwoc cd dau hiéu ro ri khi chiu ap suét thr (dwoc thwe hién & nhiét do
moéi trdng xung quanh) cho trong Bang 3.

9.2.7. Strc bén chiu cac hat ndng sang va bé mét néng

V6 ctia 6ng mém phai c6 du sirc bén dé ti€p xdc voi cac hat nong sang va cac bé mat néng. b€ dap
(rng yéu cau nay, mau th& phai chiu dwoc trong 60 s cac diéu kién thir cho trong Phu luc C ma khdng
cOsuwron.

NEu lan thir thir nhat khong dat yéu cau thi hai 1an thi ti€p sau phai dat két qua toét.

9.2.8. Strc bén chiu ozon

Céac 6ng mém c6 duong kinh trong dén 25 mm phai dwoc thir theo ISO 7326 : 2006, phwong phap 1
v&i De nhw da quy dinh trong 9.2.5. Cac 6ng mém c6 dudng kinh trong I&n hon 25 mm phai dwoc thir
theo ISO 7326 : 2006, phuwong phap 3. B6i véi ca hai phwong phap, |6p vd khéng dwoc cé vét nit
nhin thady dugc dudi kinh quan sat cé do phéng dai hai lan.

9.3. Yéu cau dac biét
9.3.1. Yéu cau khong bdc chay déi véi 6ng mém dan oxy
Phai tién hanh thir khéng boc chay theo TCVN 6874-3 (ISO 11114-3) hoac Phu luc A.

Khi thir theo TCVN 6874-3 (ISO 11114-3), phai dat cac diéu kién ban dau & 2 MPa (20 bar) & nhiét do
moi tredng) va nhiét doé tlr béc chay phai cao hon 150 °C.

Khi thir phirong phap mo ta trong Phu luc A, phai gitr ba mau thir 16p 16t trong thiét bi thir & nhiét do
khong ddi 360 °C dén 365 °C trong 2 min ma khong bdc chay.



Né&u nhidu hon mét mau thtr c6 dau hiéu bGc chay trong thoi gian dwdi 2 min thi 6ng mém duoc coi la
khong phu hgp yéu cau. Néu chi c6 mot mau thtr 6 déu hiéu bbe chay trong thoi gian it hon 2 min thi
phai chudn bi thém 3 mau nira thir nghiém. Néu bat ky mot trong ba mau trong loat thir thir hai nay cé
dau hiéu bdc chay trong thai gian dudi 2 min thi 6ng mém dwoc coi la khéng phu hgp yéu cau.

9.3.2. Strc bén chiu axeton va dimethyformamide

M6t mau thir I&p 16t, khi dwoc nhing chim trong axeton ho&c dimethyformamide & nhiét do tiéu chuén
trong phong thi nghiém nhw da dinh nghta trong ISO 23529 trong 70 h, khong duoc tang khéi lvong
[én qua 8 % khi tinh toan theo phwong phap quy dinh trong ISO 1817.

9.3.3. Strc bén chiu n-pentan

M6t mau thir I&p 16t 8ng mém, khi dwoc thir nhi mé ta trong Phu luc B khéng dwoc hap thu n-pentan
vuot qua 15 % khéi lwgng va n-pentan chat chiét ra khong vuot qua 10 % khoi lwgng.

9.3.4. Strc bén chiu hén hop déng séi cua trimetylborat véi metanol d6i véi 6ng mém dan khi
dot tro dung

9.3.4.1. Lwc bam dinh sau khi thuan héa trong hén hop dong séi trimetylboratmetanol

Ong mém khi dwoc thir theo phwong phap sau phai cé lwc bam dinh t6i thiéu gitra I6p 16t bing cao su
va lép gia cwong (16p cot) 1a 1,5 kN/m. Nén loai bd I1&6p chat déo bén trong d6i v&i phép thir nay.

Nt kin moét dau clia dng mém thir roi d6 day chat Iéng vao dng va thuan héa trong (70 + 2) h & nhiét
d6 (23 * 2) °C. Sau khoang thoi gian nay, thao chét ldng thir ra khoi 6ng mém va dé trong 24 h.

Phai tién hanh th lwc bam dinh theo ISO 8033 : 2006 v&i mau thir kiéu 2 hoac kiu 4 cho ba mau thir
duoc lay tir 6ng mém sau khi da thao hét chat I6ng tht.

Luc bam dinh gitra I&p 16t bang cao su va I6p gia cudng phai dap ¢ng cac yéu cau quy dinh.

9.3.4.2. 6 bén kéo va dé gian dai khi dit sau khi thuan héa trong hén hop déng sbi trimety-
Iborat-metanol

Ong mém khi dwoc thir theo phwong phap sau phai cé mic do bién déi vé do bén kéo va do gian dai
khi dit khdng nhd hon 30 % so véi cac gia tri ban dau dat dwoc trong 9.2.1.

Nt kin mét dau clia dng mém thir réi dé day chat long thtr vao dng thuan hoéa trong (70 = 2) h & nhiét
dé (23 £ 2) °C. Sau khoang thoi gian nay, thao chat long thir ra khdi 6ng mém va dé trong 24 h.

Phai tién hanh th(r d bén kéo va do gian dai khi dirt theo TCVN 4509 (ISO 37) vGi ndm mau thir 16p
|6t bang chat déo duogc cat tir 6ng mém sau khi da thao hét chat ldng thr. Phép do phai dwoc thuc
hién 24 h sau khi thao hét chat léng khoi 6ng mém.

Mcrc d6 bién d6i vé do bén kéo va doé gian dai khi dit phai dap (rng cac yéu cau quy dinh.

9.3.4.3. Sw thay d6i khdi lwong va thé tich sau khi nhiing chim trong hén hop dong sbi trimety-
Iborat - metanol

Phai ti€n hanh do bén kéo va do gian dai khi dit theo ISO 1817 trén ba mau thir 16p 16t bang chét déo
dwoc cat tir 6ng mém va dwoc nhing chim trong chat ldng (70 + 2) h & nhiét d6 (23 + 2) °C.

Mtrc d0 bi€n d6i khéi lwong va thé tich cla I6p 16t bang chat déo khéng dwoc vuot qua 8 %. Phép do
phai dwoc thwe hién trong 30 min sau khi ldy mau thir ra khéi chat 16ng thir.

9.3.5. D6 mém déo ctia 6ng mém dan khi dét tro’ dung

M6t mau thir 5ng mém duoc chira day hdn hop dong séi trimetylborat - metanol trong 70 h & nhiét do
23 °C. Sau do ti€n hanh cung mét phép thir nhw quy dinh trong 9.2.5 ddi v&i cac 6ng mém dan khi dét
tro dung. Phép thtr phai duoc thuc hién trong 30 min sau khi thao hét chat Iédng thir ra khéi 6ng.
Ngoai cac yéu cau quy dinh trong 9.2.5, 6ng mém khong duoc c6 cac dau hiéu ro ri khi chiu tAc dung
clia ap sudt thr (dugc thuc hién & nhiét dd moi trdng xung quanh) dwoc quy dinh trong Bang 3.
9.3.6. D6 tham LPG, MPS, va khi tw nhién clia 6ng mém dan metan, 6ng mém dan khi d6t thong
dung va 6ng mém dan khi dét tro dung

Khi thir theo 1ISO 4080 v&i mot khi thir 95 % propylen theo ty phan thé tich & &p suét clia chai chira
khi [x&p xi 0,6 MPa (6 bar)] va nhiét do tiéu chuan trong phong thi nghiém 23 °C nhw da dinh nghia
trong 1SO 23592, dé thadm khi khéng dwoc vurot qua 25 cm®/m.h d6i véi moi duwdng kinh trong.

9.3.7. Yéu cau doi véi 6ng mém chap doi

9.3.7.1. Quy dinh chung

Ca hai 6ng mém, sau khi tach ra khoi két cdu chap doi b&i phrong phap sau phai phu hop vai tiéu
chuan nay. Moi 6ng mém riéng biét phai dap (rng tat ca cac yéu cau khi dwoc thtr bang cac phép thir
c6 lién quan cho kiéu 6ng mém riéng.

9.3.7.2. Thir tach ly d6i véi 6ng mém chap doi



Phai tAdch dwgc 6ng mém chap d6i thanh hai 6ng don doi véi lwc & trong khoang gitba 25 N dén 100
N. Phép thir phai dwoc thire hién trén may thir kéo. Ban dau, s tach ly duoc thure hién bang dao,
chiéu dai ctia 8ng mém chéap doi phai di dé cho mbéi 6ng mém tach ra dwoc kep chac chén trong cac
vau kep. Vach d&au 200 mm trén 6ng mém chwa duoc tach ra. Bat dau thir véi tde do tach ly clia vau
100 mm/min. Gia tri lwc dwoc tinh dén la gid tri trung binh do dwoc trong giai doan lan truyén cda ranh
cat, trir diém bat dau ctia dwdrng cong.

9.3.8. Yéu cau déi véi 6ng mém dan khi d6t théng dung

Céac 6ng mém phai tuan theo cac yéu cau clia 9.3.2, 9.3.3 va 9.3.6.

10. Mau sdc 6ng mém va nhan biét khi

10.1. Quy dinh chung

Vat liéu vé 6ng mém phai dwgc son mau va ghi nhan trén toan bé 6ng nhw sau.
10.2. Nhan biét khi

Dé nhan biét khi dwoc st dung cho 6ng mém, vé 6ng phai duwgc son mau va ghi nhan nhu quy dinh
trong Bang 4. O’ mot s6 quéc gia, yéu cau clia nha nwdc vé nhan biét mau sic da dwoc tiéu chuén
hoéa. Trong nhitng tredrng hop nay, phai 4p dung s nhan biét mau sac dwoc chi tiét héa trong Phu
luc E. B6i v&i cac qudc gia chwa co cac tieu chudn hoic quy dinh vé mau sic vo 6ng phai 4p dung sw
nhan biét mau séc quy dinh trong Bang 4.

Trong trerng hop 6ng mém chap doéi, méi 6ng mém phai dwgc son mau va ghi nhan riéng pha hop
V@i tiéu chuan nay.

Bang 4 - Mau sdc 6ng mém va sw nhan biét khi

Khi Mau sic va ghi nhin cta vé
Axetylen, cac khi dot khac @ (trir LPG, MPS, khi tw nhién, metan) bé
Oxy Xanh
Khdng khi nén, nito, acgon, CO; Pen
LPG, MPS, khi tw nhién metan Da cam
(k:r?icdlgtﬁcgﬁé ;2?3% %ltr;% (dwgc bao gobm trong bang nay) trr cac Do/da cam
Cac khi dot cé chét tro dung Doé-trg dung

? Phai héi y ki€n nha san xuét vé su thich hgp clia 6ng mém dung hydro.

10.3. Ghi nhan

V6 6ng mém phai duoc ghi nhan bén lau it nhat & trén mdi chiéu dai 1000 mm clia 6ng véi cac théng
tin sau

- S6 hiéu cua tiéu chuén nay, TCVN 6363 (ISO 3821);

- “TRQ DUNG” (chi dung cho 8ng mém dan khi dét tro dung);

- Ap suét lam viéc 1&n nhét tinh bdng megapascal va bar trong ngodc don;
- Bwong kinh trong danh nghia;

- Dau clia nha san xuét hodc cung cap (dwoc cho trong cac vi du XYZ);

- Nam san xuét.

Vi DU 1: TCVN 6363 - 2 MPa (20 bar) - 10 - XYZ - 08

Vi DU 2: TCVN 6363 - TRQ DUNG 2 MPa (20 bar) - 6,3 - XYZ - 08.

Phu luc A
(Quy dinh)
Phwong phap thir d6i vé&i viéc khong tw boc chay
A.1. Thiét bi, dung cu
Céac thiét bi thong thwong trong phong thi nghiém va dac biét la cac thiét bi sau.

A.1.1. Thiét bi dwoc gidi thiéu trén Hinh A.1, cac doan 6ng duoc ché tao bang thay tinh bosilicat co
chiéu day thanh:

a) 0,75 mm dén 1,25 mm d6i véi duwdng kinh 6 mm dén 9 mm;



b) 1 mm dén 2 mm ddi véi dwdng kinh 36 mm dén 46 mm.
A.1.2. Lo nung: 350 W, kich thwée bén trong: sdu 150 mm, dwong kinh 50 mm.

A.1.3. Bién tré dang 6ng: 190 dén 200 , c6 di chuyén bang vit hodc may bién ap tu ngau co dién
ap ra thay déi lién tuc.

A.1.4. Lvu lvong ké dwoc hiéu chudn d6i véi oxy: 0 I/min dén 5 I/min & &p suat khi quyén va 15 °C.

A.15. Nhiét ké thlly ngan ki€éu 6ng thly tinh ch*a day nito thich hgp cho sir dung & dé nhiing sau 150
mm, dwoc chia d6 tr khodng 300 °C dén 400 °C véi cac khoang chia khéng I&n hon 5 °C, thang chia
do duwoc bat dau cach bau nhiét ké tir 200 mm trd Ién.

A.2. Quy trinh

Pua thiét bi thir b6c chay boc trong |a nhém vao 10 dién. Muc dich ctia 1a nhém la dé giam thiéu ton
that nhiét do blrc xa va dat duoc sw phan bd nhiét dong déu hon. Biéu chinh nang lwgng dién cung
cép cho 10 dién bang bién tré ho&c bién &p tw ngiu sao cho nhiét do khdng déi tir 360 °C dén 365 °C
dwoc duy tri v&i lwu lwgng oxy (2 = 0,1) I/min.

Cét mau thir I&p 16t bang cao su cho thir nghiém, sau khi lam sach bang dung dich dém, thanh cac
kh6i 8 mm?® dén 10 mm? sao cho khong cé canh nao nhé hon 1,3 mm hoéac Ién hon 2,5 mm.

Khi 10 dat téi nhiét do khong ddi, thao gia do mau ra, xién mot khéi mau clia I6p 16t bang cao su duoc
thir bang cai kim vonfram va thay thé gia d& mau trong thiét bi. Can thuc hién thao tac nay that nhanh
dé giam s lam ngudi 10 t&i mirc t6i thi€u. Kim bang vonfrom nén sach va sac nhon.

Gitr mau thir trong thiét bi it nhat 1a 2 min va quan sat mau mot cach can than trong thoi gian nay ddi
v@i cac dau hiéu cua sw b6c chay. Cé thé quan sat khdi nhung khoi khong phai 1a dau hiéu clia su
b6c chay, b&i vi s boc chay thwdng kém theo s 16e sang va déi khi la vu n6 nhd. Khi xay ra su boc
chay clia mau thir thi nhiét do clia thiét bi c6 thé tang I&n, sau dé nhiét dd phai tré vé nhiét do thir
thich hop.

Kich thudc tinh bang milimét
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CHU DAN:
1 Clraoxyra 5  Cac moi ndi ghép 14/23
2 Nut chiu nhiét 6 Clra oxy vao
3 Nhiétké 7  Lanhém
4 L6 8 Day vonfram cé dwdng kinh 0,7 mm, dai (20 £ 0,5) mm, dugc lam

thon, nhon

Hinh A.1 - Thiét bi thir b&c chay trén cac mau thir 16p 16t

Phu luc B



