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Hà N i, 2012ộ

GI I THI U CHUNGỚ Ệ

I. QUÁ TRÌNH XÂY D NGỰ
­ Tháng 6/2009 nhà tr ng đã báo cáo v i V  t  ch c cán b  ­ B  Nôngườ ớ ụ ổ ứ ộ ộ  

nghi p và phát tri n nông thôn v  k  ho ch “Xây d ng tiêu chu n k  năng nghệ ể ề ế ạ ự ẩ ỹ ề 
qu c gia” đ i v i ngh  M c dân d ng. T  tháng 7/2009 nhà tr ng tri n khai cácố ố ớ ề ộ ụ ừ ườ ể  
b c công vi c ph c v  ch ng trình xây d ng “Tiêu chu n k  năng ngh  qu cướ ệ ụ ụ ươ ự ẩ ỹ ề ố  
gia” ngh  M c dân d ng.ề ộ ụ

­ Ngày 02/7/2009 Vi n khoa h c d y ngh  và V  K  năng ngh  ­ T ng c cệ ọ ạ ề ụ ỹ ề ổ ụ  
d y ngh  v i Tr ng Cao đ ng ngh  Ch  bi n g  đã ký H p đ ng s  06 PL4/HĐ­ạ ề ớ ườ ẳ ề ế ế ỗ ợ ồ ố
XDTCKNN v  vi c xây d ng tiêu chu n k  năng ngh  qu c gia đ i v i ngh  M cề ệ ự ẩ ỹ ề ố ố ớ ề ộ  
dân d ng.ụ

Các b c công vi c chính đã tri n khai th c hi n g m:ướ ệ ể ự ệ ồ
1. T  ngày 03/7/2009 đ n ngày 05/8/2009 Kh o sát th c t  t i  các doanhừ ế ả ự ế ạ  

nghi p s n xu t đ  g  xu t kh u và có h  th ng máy móc hi n đ i nh : Công tyệ ả ấ ồ ỗ ấ ẩ ệ ố ệ ạ ư  
c  ph n Lâm s n Nam Đ nh, T p đoàn hoà phát, Công ty TNHH Tùng Hi p, thuổ ầ ả ị ậ ệ  
th p thông tin chung, tài li u và tiêu chu n liên quan đ n ngh  M c dân d ng sau đóậ ệ ẩ ế ề ộ ụ  
chúng tôi phân công công vi c c  th  cho t ng thành viên trong Ti u ban phân tíchệ ụ ể ừ ể  
ngh . Các thành viên t ng h p thông tin và ch nh s a, b  sung S  đ  phân tíchề ổ ợ ỉ ử ổ ơ ồ  
ngh , phân tích công vi c.ề ệ

2. Sau khi đã có S  đ  phân tích ngh , t  ngày 06/8/2009 đ n 30/8/ 2009ơ ồ ề ừ ế  
chúng tôi l p m u phi u và xin ý ki n các chuyên gia   Công ty c  ph n n i th tậ ẫ ế ế ở ổ ầ ộ ấ  
Hòa phát, công ty c  ph n lâm s n Nam Đ nh, Công ty TNHH Huy Ph ng – Namổ ầ ả ị ươ  
Đ nh đ  xây d ng B ng danh m c các công vi c theo các b c trình đ  k  năng.ị ể ự ả ụ ệ ậ ộ ỹ

3. T  ngày 27/8/2009 đ n 30/9/2009 xây d ng m u phi u và xin ý ki n cácừ ế ự ẫ ế ế  
chuyên gia   các doanh nghi p   Công ty c  ph n n i th t Hòa phát, công ty cở ệ ở ổ ầ ộ ấ ổ 
ph n lâm s n Nam Đ nh, Công ty TNHH Huy Ph ng – Nam Đ nh, sau đó chúng tôiầ ả ị ươ ị  
t ng h p các ý ki n đó đ  đi u ch nh, b  sung, hoàn thi n các Phi u tiêu chu nổ ợ ế ể ề ỉ ổ ệ ế ẩ  
th c hi n công vi c.ự ệ ệ

Trong quá trình th c hi n nhà tr ng đã nh n đ c nh ng ý ki n đóng gópự ệ ườ ậ ượ ữ ế  
quý báu c a lãnh đ o cũng nh  nhân viên các công ty trênủ ạ ư

­ Đ nh h ng s  d ng TCKNN: B  Tiêu chu n k  năng ngh  M c dân d ngị ướ ử ụ ộ ẩ ỹ ề ộ ụ  
sau khi đ c ban hành đ c dùng đ  xác đ nh b c th  cho nh ng ng i hành ngh  ­ượ ượ ể ị ậ ợ ữ ườ ề  
ngh  M c dân d ngề ộ ụ

2



 

 

 

 

 

 

 

II. DANH SÁCH BAN CH  NHI M XÂY D NG TIÊU CHU N K  NĂNG NGHỦ Ệ Ự Ẩ Ỹ Ề

TT H  và tênọ N i làm vi cơ ệ
1 Ph m Hùngạ Phó V  tr ng V  T  ch c cán b , B  ụ ưở ụ ổ ứ ộ ộ

Nông nghi p và PTNTệ
2 Tr n Đínhầ Tr ng cao đ ng ngh  ch  bi n gườ ẳ ề ế ế ỗ
3 Nguy n Ng c Th yễ ọ ụ Tr ng phòng, V  T  ch c cán b , B  ưở ụ ổ ứ ộ ộ

Nông nghi p và PTNTệ
4 Tr n H u Thànhầ ữ C c Ch  bi n, Th ng m i nông, lâm, thuụ ế ế ươ ạ ỷ 

s n và ngh  mu i ả ề ố
5 Ph m Tr ng Minhạ ọ T ng Công ty Lâm nghi p Vi t Namổ ệ ệ
6 Nguy n Xuân Đ cễ ứ Công ty đ  g  H ng Long, thành viên Hi p ồ ỗ ư ệ

h i Làng ngh  Vi t Namộ ề ệ
7 D ng Quang Th ng ươ ố Hi p h i G  và Lâm s n Vi t Namệ ộ ỗ ả ệ
8 Ph m Văn Luânạ Tr ng Cao đ ng ngh  K  thu t m  ngh  ườ ẳ ề ỹ ậ ỹ ệ

Vi t Nam ệ

DANH SÁCH THÀNH VIÊN TI U BAN PHÂN TÍCH NGHỂ Ề

TT H  và tênọ N i làm vi cơ ệ
1 Tr n Đínhầ Tr ng cao đ ng ngh  ch  bi n gườ ẳ ề ế ế ỗ
2 L i Văn Ng cạ ọ Tr ng cao đ ng ngh  ch  bi n gườ ẳ ề ế ế ỗ
3 Phan Th  Anhị Tr ng cao đ ng ngh  ch  bi n gườ ẳ ề ế ế ỗ
4 D ng Duy Tri uươ ề Tr ng cao đ ng ngh  ch  bi n gườ ẳ ề ế ế ỗ
5 Ph m Văn Đ mạ ả Tr ng cao đ ng ngh  ch  bi n gườ ẳ ề ế ế ỗ
6 Ph m Văn L iạ ợ Tr ng cao đ ng ngh  ch  bi n gườ ẳ ề ế ế ỗ
7 Nguy n H u Hi nễ ữ ể Công ty TNHH Tùng Hi pệ
8 Đ  M nh Trángỗ ạ Công ty c  ph n g  Đông Ph ng Thanhổ ầ ỗ ươ
9 Đ ng Tr ng Duyặ ọ Công ty c  ph n g  Đông Ph ng Thanhổ ầ ỗ ươ

III. DANH SÁCH THÀNH VIÊN H I Đ NG TH M Đ NHỘ Ồ Ẩ Ị

TT H  và tênọ N i làm vi cơ ệ
1 Ông Vũ Tr ng Hàọ V  tr ng ­ V  T  ch c cán b  ­ B  Nông ụ ưở ụ ổ ứ ộ ộ

nghi p và phát tri n nông thônệ ể
2 PGS.TS. Tr n Văn Chầ ứ Phó Hi u tr ng – Giám đ c c  s  2 ­ ệ ưở ố ơ ở
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Tr ng Đ i h c Lâm nghi pườ ạ ọ ệ
3 TS. H  Thuý H nhạ ạ Phó tr ng phòng ­ V  T  ch c cán b  ­ ưở ụ ổ ứ ộ

B  Nông nghi p và phát tri n nông thônộ ệ ể
4 Ông Tr nh Qu c Đ tị ố ạ Tr ng ban ­ Hi p h i làng ngh  Vi t Namưở ệ ộ ề ệ
5 Ông Nguy n Văn Thúcễ Tr ng phòng – Công ty lâm s n Giáp Bátưở ả
6 Ông Nguy n Hoàng Tu nễ ấ Giám đ c – Công ty c  ph n An Bìnhố ổ ầ
7 Bà Đ ng Th  M  Lanặ ị ỹ Qu n đ c – Công ty c  ph n An Bìnhả ố ổ ầ
8 Ông Phan Tùng H ngư Vi n khoa h c Lâm nghi p Vi t Namệ ọ ệ ệ
9 Ông Tr n Văn Khoáiầ Phó giám đ c trung tâm khoa h c th c ố ọ ự

nghi m ­ Tr ng cao đ ng ngh  Ch  bi n ệ ườ ẳ ề ế ế
gỗ

MÔ T  NGHẢ Ề

TÊN NGHỀ :                              M C DÂN D NGỘ Ụ
MÃ S  NGH : Ố Ề

Ngh  M c dân d ng là m t ngh  chuyên gia công các lo i c a, khuôn c aề ộ ụ ộ ề ạ ử ử  
cho các công trình xây d ng t  nguyên li u g  t  nhiên b ng các d ng c  th  côngự ừ ệ ỗ ự ằ ụ ụ ủ  
và các thi t b  chuyên dùngế ị

­ Ph m vi làm vi c:ạ ệ
+ Ngh  M c dân d ng đề ộ ụ ư c làm trong các doanh nghi p Ch  bi n g , trênợ ệ ế ế ỗ  

các công trình xây d ng   trong và ngoài n c và   các tr ng d y ngh  trong lĩnhự ở ướ ở ườ ạ ề  
v c Ch  bi n g .ự ế ế ỗ

­ V  trí làm vi c: Ngh  M c dân d ng có th  tham gia m t s  v  trí sau:ị ệ ề ộ ụ ể ộ ố ị
+ Tr c ti p s n xu t t i các phân x ng M c   các c  s  s n xu t Ch  bi nự ế ả ấ ạ ưở ộ ở ơ ở ả ấ ế ế  

g  ỗ
+  K  thu t viên, giáo viên ngh  M c;ỹ ậ ề ộ
+ T  tr ng t  s n xu t, tr ng ca s n xu t;ổ ưở ổ ả ấ ưở ả ấ
+ Ch  c  s , doanh nghi p s n xu t, kinh doanh đ  m c;ủ ơ ở ệ ả ấ ồ ộ
+ Đ m nh n m t ph n công vi c cho nh ng công trình xây d ng;ả ậ ộ ầ ệ ữ ự
­ Các nhi m v  chính c n ph i th c hi n:ệ ụ ầ ả ự ệ
+ V  m u ẽ ẫ
+ Chu n b  nguyên v t li uẩ ị ậ ệ
+ Pha phôi
+ Gia công m t ph ngặ ẳ
+ Gia công m ng và l  m ngộ ỗ ộ
+ Gia công m t congặ
+ Ghép ván 
+ Ti n gệ ỗ
+ L p ráp s n ph mắ ả ẩ
+ Gia công khuôn c aử
+ Gia công c a Panô hu nh gử ỳ ỗ
+ Gia công c a Panô kínhử
+ Gia công c a ch p gử ớ ỗ
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+ L p cánh c a vào khuôn c aắ ử ử
+ Trang trí b  m t s n ph mề ặ ả ẩ
­ Đi u ki n và môi tr ng làm vi c: Ng i th  M c làm vi c trong môiề ệ ườ ệ ườ ợ ộ ệ  

tr ng có nhi u b i và ti ng  n l n, đ c h i, ti m  n nguy c  cháy, n , m t anườ ề ụ ế ồ ớ ộ ạ ề ẩ ơ ổ ấ  
toàn lao đ ng và d  phát sinh b nh ngh  nghi p.ộ ễ ệ ề ệ

­ B i c nh làm vi c: Ngh  M c ch  y u làm vi c trong không gian nhàố ả ệ ề ộ ủ ế ệ  
x ng ti p xúc v i nhi u b i, ti ng  n l n, lao đ ng b ng tay có t  duy k t h pưở ế ớ ề ụ ế ồ ớ ộ ằ ư ế ợ  
v i các công c  máy, thi t b  c  gi i hoá, t  đ ng hoá.  ớ ụ ế ị ơ ớ ự ộ

­ Công c , máy, thi t b , d ng c  chính đ c s  d ng đ  th c hi n các côngụ ế ị ụ ụ ượ ử ụ ể ự ệ  
vi c c a ngh : Nhà x ng, bãi t p k t nguyên v t li u, kho ch a đ ng và b oệ ủ ề ưở ậ ế ậ ệ ứ ự ả  
qu n s n ph m, h m phun s n, lò s y. Máy c a, máy bào, máy đ c, máy khoan,ả ả ẩ ầ ơ ấ ư ụ  
máy đánh nh n, máy phay, máy phun s n. C a, bào, đ c, khoan, vam, th c vuông,ẵ ơ ư ụ ướ  
th c mét, c  v ch.ướ ữ ạ

DANH M C CÔNG VI CỤ Ệ

TÊN NGH  Ề :                                M C DÂN D NGỘ Ụ
MÃ S  NGH  :                                 Ố Ề

TT

Mã 
số

công 
vi cệ

Công vi cệ

C p trình đ  k  năngấ ộ ỹ  
nghề

Bậ
c
1

Bậ
c 2

Bậ
c
3

Bậ
c 4

Bậ
c 5

A. V  m u ẽ ẫ
1 A1 V  phác hình d ng m u s n ph mẽ ạ ẫ ả ẩ x

2 A2
V  phác k t c u khung m t tr c ẽ ế ấ ặ ướ
s n ph mả ẩ

x

3 A3
V  phác k t c u khung m t bên s n ẽ ế ấ ặ ả
ph mẩ

x

4 A4
V  phác k t c u khung m t sau s n ẽ ế ấ ặ ả
ph mẩ

x

5 A5 V  k t c u m i ghépẽ ế ấ ố x
6 A6 V  chi ti t s n ph mẽ ế ả ẩ x

7 A7 Đ c b n v  l pọ ả ẽ ắ x
8 A8 Đ c b n v  chi ti tọ ả ẽ ế x

B. Chu n b  nguyên v t li uẩ ị ậ ệ
9 B1 Ch n g  t  nhiênọ ỗ ự x

10 B2 Hong ph i gơ ỗ x
11 B3 T m hoá ch t, ch ng m i m tẩ ấ ố ố ọ x
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TT

Mã 
số

công 
vi cệ

Công vi cệ

C p trình đ  k  năngấ ộ ỹ  
nghề

Bậ
c
1

Bậ
c 2

Bậ
c
3

Bậ
c 4

Bậ
c 5

12 B4 S y gấ ỗ x
C. Pha phôi

13 C1
Xác đ nh s  l ng, kích th c phôi ị ố ượ ướ
các chi ti tế

x

14 C2 M  c a d cở ư ọ x
15 C3 R a c a d cử ư ọ x
16 C4 Tháo, l p, căn ch nh c a d cắ ỉ ư ọ x
17 C5 M  c a c t ngangở ư ắ x
18 C6 R a c a c t ngangử ư ắ x
19 C7 Tháo, l p, căn ch nh c a c t ngangắ ỉ ư ắ x
20 C8 M  c a l nở ư ượ x
21 C9 R a c a l nử ư ượ x
22 C10 Tháo, l p, căn ch nh c a l nắ ỉ ư ượ x
23 C11 M  l i c a đĩaở ưỡ ư x
24 C12 Tháo, mài l i c a đĩaưỡ ư x
25 C13 L p l i c a đĩaắ ưỡ ư x
26 C14 Tháo l i c a vòng l nưỡ ư ượ x
27 C15 M  l i c a vòng l nở ưỡ ư ượ x
28 C16 Mài l i c a vòng l nưỡ ư ượ x
29 C17 L p l i c a vòng l nắ ưỡ ư ượ x
30 C18 V ch m c phôi ạ ự x
31 C19 T o m u v chạ ẫ ạ x
32 C20 R c g  b ng c a d cọ ỗ ằ ư ọ x
33 C21 C t ngang g  b ng c a c t ngangắ ỗ ằ ư ắ x
34 C22 R c g  b ng c a l nọ ỗ ằ ư ượ x
35 C23 C t g  b ng máy c a đĩa xách tayắ ỗ ằ ư x
36 C24 R c g  b ng máy c a đĩa x  d cọ ỗ ằ ư ẻ ọ x
37 C25 C t g  b ng máy c a đĩa c t ngangắ ỗ ằ ư ắ x
38 C26 C t g  b ng máy c a vòng l nắ ỗ ằ ư ượ x
39 C27 B o d ng máy c a đĩa xách tayả ưỡ ư x
40 C28 B o d ng máy c a đĩaả ưỡ ư x
41 C29 B o d ng máy c a vòng l nả ưỡ ư ượ x

D. Gia công m t ph ngặ ẳ
42 D1 Mài l i bàoưỡ x
43 D2 L p l i bào th mắ ưỡ ẩ x
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TT

Mã 
số

công 
vi cệ

Công vi cệ

C p trình đ  k  năngấ ộ ỹ  
nghề

Bậ
c
1

Bậ
c 2

Bậ
c
3

Bậ
c 4

Bậ
c 5

44 D3 Bào g  b ng bào th mỗ ằ ẩ x
45 D4 L p l i bào lauắ ưỡ x
46 D5 Bào g  b ng bào lauỗ ằ x
47 D6 Mài l i bào máyưỡ x
48 D7 L p l i bào máyắ ưỡ x
49 D8 Bào g  b ng máy bào th mỗ ằ ẩ x
50 D9 Bào g  b ng máy bào cu nỗ ằ ố x
51 D10 Mài l i bào máy bào c m tayưỡ ầ x
52 D11 L p l i bào máy bào c m tayắ ưỡ ầ x
53 D12 Bào g  b ng máy bào c m tayỗ ằ ầ x
54 D13 B o d ng máy bào th mả ưỡ ẩ x
55 D14 B o d ng máy bào cu nả ưỡ ố x
56 D15 B o d ng máy bào c m tayả ưỡ ầ x

E. Gia công m ng và l  m ngộ ỗ ộ
57 E1 Mài đ c b tụ ạ x
58 E2 V ch m c l  m ng th ng đ n kínạ ự ỗ ộ ẳ ơ x
59 E3 V ch m c thân m ng th ng đ n kínạ ự ộ ẳ ơ x
60 E4 Đ c l  m ng th ng đ n kínụ ỗ ộ ẳ ơ x
61 E5 Gia công thân m ng th ng đ n kínộ ẳ ơ x

62 E6
V ch m c l  m ng th ng đ n n a ạ ự ỗ ộ ẳ ơ ử
kín

x

63 E7
V ch m c thân m ng th ng đ n n a ạ ự ộ ẳ ơ ử
kín

x

64 E8 Đ c l  m ng th ng đ n n a kínụ ỗ ộ ẳ ơ ử x

65 E9
Gia công thân m ng th ng đ n n a ộ ẳ ơ ử
kín

x

66 E10 V ch m c l  m ng th ng đ n hạ ự ỗ ộ ẳ ơ ở x
67 E11 V ch m c thân m ng th ng đ n hạ ự ộ ẳ ơ ở x
68 E12 Đ c l  m ng th ng đ n hụ ỗ ộ ẳ ơ ở x
69 E13 Gia công thân m ng th ng đ n hộ ẳ ơ ở x
70 E14 Mài đ c trònụ    x
71 E15 V ch m c l  m ng trònạ ự ỗ ộ x
72 E16 Đ c (khoan) l  m ng trònụ ỗ ộ x

73 E17
Gia công thân m ng tròn (thân m ng ộ ộ
r i)ờ

x

74 E18 V ch m c l  m ng énạ ự ỗ ộ x
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75 E19 V ch m c thân m ng énạ ự ộ x
76 E20 Đ c l  m ng énụ ỗ ộ x
77 E21 Gia công thân m ng énộ x
78 E22 V ch m c l  m ng én kínạ ự ỗ ộ x
79 E23 V ch m c thân m ng én kínạ ự ộ x
80 E24 Đ c l  m ng én kínụ ỗ ộ x
81 E25 Gia công thân m ng én kínộ x
82 E26 V ch m c l  m ng mòi 2 m t ạ ự ỗ ộ ặ x
83 E27 V ch m c thân m ng mòi 2 m t ạ ự ộ ặ x
84 E28 Đ c l  m ng mòi 2 m t ụ ỗ ộ ặ x
85 E29 Gia công thân m ng mòi 2 m t ộ ặ x
86 E30 V ch m c l  m ng mòi 1 m tạ ự ỗ ộ ặ x
87 E31 V ch m c thân m ng mòi 1 m tạ ự ộ ặ x
88 E32 Đ c l  m ng mòi 1 m tụ ỗ ộ ặ x
89 E33 Gia công thân m ng mòi 1 m tộ ặ x

90 E34
V ch m c l  m ng mòi 1 m t và 1 ạ ự ỗ ộ ặ
góc

x

91 E35
V ch m c thân m ng mòi 1 m t và 1 ạ ự ộ ặ
góc

x

92 E36 Đ c l  m ng mòi 1 m t và 1 gócụ ỗ ộ ặ x

93 E37
Gia công thân m ng mòi 1 m t và 1 ộ ặ
góc

x

94 E38 V ch m c l  m ng th ng képạ ự ỗ ộ ẳ x
95 E39 V ch m c thân m ng th ng képạ ự ộ ẳ x
96 E40 Gia công l  m ng th ng képỗ ộ ẳ x
97 E41 Gia công thân m ng th ng képộ ẳ x
98 E42 V ch m c l  m ng th tạ ự ỗ ộ ắ x
99 E43 V ch m c thân m ng th tạ ự ộ ắ x
100 E44 Gia công l  m ng th tỗ ộ ắ x
101 E45 Gia công thân m ng th tộ ắ x

102 E46
Gia công l  m ng trên máy khoan ỗ ộ
n m ngang 1 tr cằ ụ

x

103 E47
Gia công l  m ng  trên máy khoan ỗ ộ
n m ngang 2 tr cằ ụ

x

104 E48
Gia công l  m ng trên máy khoan ỗ ộ
đ ng 1 tr cứ ụ

x
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105 E49
Gia công l  m ng trên máy đ c l  ỗ ộ ụ ỗ
vuông

x

106 E50
Gia công thân m ng th ng trên máy ộ ẳ
c a đĩaư

x

107 E51
Gia công thân m ng th ng trên máy ộ ẳ
c a vòng l nư ượ

x

108 E52
Gia công thân m ng th ng trên máy ộ ẳ
phay m ng 1tr cộ ụ

x

109 E53
Gia công thân m ng th ng trên máy ộ ẳ
phay m ng đa năngộ

x

110 E54 B o d ng máy khoanả ưỡ x
111 E55 B o d ng máy đ c l  vuôngả ưỡ ụ ỗ x
112 E56 B o d ng máy phay m ngả ưỡ ộ x
F. Gia công m t congặ
113 F1 Mài l i bào congưỡ x
114 F2 L p l i bào congắ ưỡ x
115 F3 Bào m t g  cong b ng bào congặ ỗ ằ x
116 F4 Mài l i bào ngangưỡ x
117 F5 L p l i bào ngangắ ưỡ x
118 F6 Bào m t g  cong b ng bào ngangặ ỗ ằ x
119 F7 Mài l i bào xoi ch  trònưỡ ỉ x
120 F8 L p l i bào xoi ch  trònắ ưỡ ỉ x
121 F9 Xoi rãnh tròn b ng bào xoi ch  trònằ ỉ x
122 F10 Mài l i bào senưỡ x
123 F11 L p l i bào senắ ưỡ x
124 F12 Xoi ch  b ng bào senỉ ằ x
125 F13 Mài l i bào xoi rãnhưỡ x
127 F14 L p l i bào xoi rãnhắ ưỡ x
128 F15 Xoi rãnh b ng bào xoi rãnhằ x
129 F16 Mài l i bào bàn maiưỡ x
130 F17 L p l i bào bàn maiắ ưỡ x
131 F18 Xoi s a g  b ng bào bàn maiử ờ ằ x
132 F19 L p l i dao máy phay ắ ưỡ x

133 F20
Gia công m t cong b ng máy phay ặ ằ
đ nh hình 1 tr cị ụ

x

134 F21 Gia công m t cong b ng máy phay ặ ằ x
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đ nh hình 2 tr cị ụ
135 F22 L p l i máy xoi ch  c m tayắ ưỡ ỉ ầ x

136 F23
Gia công rãnh b ng máy xoi ch  c m ằ ỉ ầ
tay

x

137 F24 B o d ng máy phay đ nh hìnhả ưỡ ị x
G. Ghép ván
138 G1 Ghép ván tr n theo chi u r ngơ ề ộ x

139 G2
Ghép ván theo chi u r ng ki u m ng ề ộ ể ộ
âm d ngươ

x

140 G3
Ghép ván theo chi u r ng b ng m ngề ộ ằ ộ  
li nề

x

141 G4
Ghép ván theo chi u r ng b ng m ngề ộ ằ ộ  
ghép

x

142 G5 Ghép ván theo chi u dài ki u x  vátề ể ẻ x

143 G6
Ghép ván theo chi u dài ki u m ng ề ể ộ
én

x

144 G7 Nong ván vào khung x
145 G8 Dán c nh ván nhân t oạ ạ x
H. Ti n gệ ỗ
146 H1 Mài mũi dao ti n ph ngệ ẳ x
147 H2 Mài mũi dao ti n cong ệ x
148 H3 Mài mũi dao ti n nh nệ ọ x
149 H4 Ti n g  b ng máy ti n đ y tayệ ỗ ằ ệ ẩ x
150 H5 B o d ng máy ti n đ y tayả ưỡ ệ ẩ x
I. L p ráp s n ph mắ ả ẩ
151 I1 L p s  đ  l p rápậ ơ ồ ắ x
152 I2 L p m ng th ng đ nắ ộ ẳ ơ x
153 I3 L p m ng th ng képắ ộ ẳ x
154 I4 L p m ng trònắ ộ x
155 I5 L p m ng énắ ộ x
156 I6 L p m ng mòi 2 m t và 1 gócắ ộ ặ x
157 I7 L p m ng mòi 1 m tắ ộ ặ x
158 I8 L p m ng mòi 1 m t và 1 gócắ ộ ặ x
159 I9 L p m ng th tắ ộ ắ x
160 I10 L p ráp b  ph nắ ộ ậ x
161 I11 L p ráp t ng th  khungắ ổ ể x
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162 I12 L p ráp t ng th  s n ph mắ ổ ể ả ẩ x
J. Gia công khuôn c aử
163 J1 Bào chi ti t khuônế x
164 J2 V ch m cạ ự x
165 J3 Gia công thân m ngộ x
166 J4 Gia công l  m ngỗ ộ x
167 J5 Hoàn thi n khuôn c aệ ử x
K. Gia công c a Panô hu nh gử ỳ ỗ
168 K1 Bào chi ti tế x
169 K2 V ch m cạ ự x
170 K3 Gia công thân m ngộ x
171 K4 Gia công l  m ngỗ ộ x
172 K5 Gia công ván hu nh c a ỳ ử x
173 K6 L p khung cánh c aắ ử x
174 K7 Gia công đ ng xoi khung cánh c a ườ ử x
175 K8 Hoàn thi n cánh c aệ ử x
L. Gia công c a Panô kínhử x
176 L1 Bào chi ti tế x
177 L2 V ch m cạ ự x
178 L3 Gia công thân m ngộ x
179 L4 Gia công l  m ngỗ ộ x
180 L5 L p khung cánh c aắ ử x
181 L6 Gia công đ ng xoi khung cánh c aườ ử x
182 L7 Hoàn thi n cánh c aệ ử x
M. Gia công c a ch p gử ớ ỗ
183 M1 Bào chi ti tế x
184 M2 V ch m cạ ự x
185 M3 Gia công thân m ngộ x
186 M4 Gia công l  m ngỗ ộ x
187 M5 Gia công rãnh nan ch p ớ x
188 M6 L p khung cánh c aắ ử x
189 M7 Hoàn thi n cánh c aệ ử x
N. L p cánh c a vào khuôn c aắ ử ử
190 N1 Bào d o cánh c a vào khuôn c aạ ử ử x
191 N2 L p b n l  c aắ ả ề ử x
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192 N3 L p khóa c aắ ử x
193 N4 L p Clemon c aắ ử x
O. Trang trí b  m t s n ph mề ặ ả ẩ
194 O1 N o b  m tạ ề ặ x
195 O2 Đánh gi y nhámấ x
196 O3 Nhu m gộ ỗ x
197 O4 Pha véc ni x
198 O5 Đánh vécni x
199 O6 Pha s nơ x
200 O7 Quét s nơ x
201 O8 Đánh bóng m t gia công b ng c  gi iặ ằ ơ ớ x
202 O9 Phun s nơ x
203 O10 Pha d u bóngầ x
204 O11 Phun d u bóngầ x
205 O12 Ki m tra, phân lo i s n ph mể ạ ả ẩ x
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TIÊU CHU N K  NĂNG NGHẨ Ỹ Ề
Tên công vi c:ệ V  phác hình d ng m u s n ph mẽ ạ ẫ ả ẩ
Mã s  công vi c:ố ệ  A1

I. MÔ T  CÔNG VI C: Ả Ệ
­ Nghiên c u s n ph m m u ho c  nh ch p, s n ph m t ng t ;ứ ả ẩ ẫ ặ ả ụ ả ẩ ươ ự
­ Phác h a m u t ng th  c a s n ph m ;ọ ẫ ổ ể ủ ả ẩ
­ V  hình chi u đ ng c a s n ph m;ẽ ế ứ ủ ả ẩ
­ V  hình chi u b ng c a s n ph m;ẽ ế ằ ủ ả ẩ
­ V  hình chi u c nh c a s n ph m;ẽ ế ạ ủ ả ẩ
­ V  hình c t ngang và d c;ẽ ắ ọ
­ V  hình chi u tr c đo c a s n ph m;ẽ ế ụ ủ ả ẩ
­ Ch nh s a b n v .ỉ ử ả ẽ
II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI N CÔNG VI CỰ Ệ Ệ
­ Th c hi n đúng trình t  các b c;ự ệ ự ướ
­ Nét v , hình v , ch  và s  phù h p v i quy  c v  k  thu t;ẽ ẽ ữ ố ợ ớ ướ ẽ ỹ ậ
­ Th  hi n đ y đ  các chi ti t c a s n ph m;ể ệ ầ ủ ế ủ ả ẩ
­ Hình v  cân đ i hài hoà;ẽ ố
­ Th i gian v  phù h p v i đ nh m c giao.ờ ẽ ợ ớ ị ứ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ Quan sát.
­ Phân tích, đánh giá.
­ S  d ng d ng c  v .ử ụ ụ ụ ẽ
­ T ng t ng và v .ưở ượ ẽ
2. Ki n th cế ứ
­ Trình bày đ c nh ng hi u bi t v  văn hoá dân t c;ượ ữ ể ế ề ộ
­ Mô t  đ c hình d ng và ph m vi s  d ng các lo i s n ph m m c dân d ng;ả ượ ạ ạ ử ụ ạ ả ẩ ộ ụ
­ Mô t  đ c k t c u, tính năng tác d ng c a các lo i s n ph m m c dân d ng;ả ượ ế ấ ụ ủ ạ ả ẩ ộ ụ
­ Trình bày đ c hình chi u đ ng, b ng, c nh và hình chi u tr c đo c a m t v t.ượ ế ứ ằ ạ ế ụ ủ ộ ậ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
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­ S n ph m m u ( nh ho c s n ph m t ng t );ả ẩ ẫ ả ặ ả ẩ ươ ự
­ V t li u, d ng c  v  (gi y v , bút chì, giá v ,...);ậ ệ ụ ụ ẽ ấ ẽ ẽ
­ Phòng v  phù h p (ánh sáng, di n tích,...);ẽ ợ ệ
­ Phi u công ngh .ế ệ
V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁỨ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­ S  phù h p v  trình t  các bự ợ ề ự c v ;ướ ẽ
­ S  đ y đ , rõ ràng các đ ng nét c aự ầ ủ ườ ủ  
các hình chi u và chi ti t;ế ế

­ Quan sát, theo dõi v i quy đ nh;ớ ị
­ Ki m tra, so sánh v i v t m u;ể ớ ậ ẫ

­ S  phù h p v  b  c c các hình chi uự ợ ề ố ụ ế  
và chi ti t trên b n v .ế ả ẽ

­ Quan sát, đánh giá theo tiêu chu n.ẩ

TIÊU CHU N K  NĂNG NGHẨ Ỹ Ề
Tên công vi c:ệ V  phác k t c u khung m t tr c s n ẽ ế ấ ặ ướ ả

ph mẩ
Mã s  công vi c:ố ệ  A2

I. MÔ T  CÔNG VI C: Ả Ệ
­ Xác đ nh kích th c các chi ti t m t tr c;ị ướ ế ặ ướ
­ Xác đ nh hình th c liên k t các chi ti t m t tr c;ị ứ ế ế ặ ướ
­ V  k t c u m t tr c c a khung phía tr c s n ph m;ẽ ế ấ ặ ướ ủ ướ ả ẩ
­ V  k t c u m t sau c a khung phía tr c s n ph m;ẽ ế ấ ặ ủ ướ ả ẩ
­ Căn ch nh b n v .  ỉ ả ẽ
II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI N CÔNG VI CỰ Ệ Ệ
­ K t c u có kích th c h p lý, mang tính th m m ;ế ấ ướ ợ ẩ ỹ
­ Liên k t ph i đ n gi n, ch c ch n, đ  ch u l c;ế ả ơ ả ắ ắ ủ ị ự
­ Kích th c hình v  phù h p v i kích th c c a s n ph m;ướ ẽ ợ ớ ướ ủ ả ẩ
­ B n v  th  hi n đ c h t các chi ti t c a s n ph m;ả ẽ ể ệ ượ ế ế ủ ả ẩ
­ Đ ng nét phù h p v i quy đ nh c a b n v  k  thu t;ườ ợ ớ ị ủ ả ẽ ỹ ậ
­ Th i gian v  phù h p v i đ nh m c.ờ ẽ ợ ớ ị ứ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ S  d ng d ng c  v .ử ụ ụ ụ ẽ
­ T ng t ng và v .ưở ượ ẽ
2. Ki n th cế ứ
­ Trình bày đ c các nguyên t c c  b n v  v  k  thu t;ượ ắ ơ ả ề ẽ ỹ ậ
­ Nêu đ c các tính ch t c  h c, v t lý c a g  và các v t li u liên quan khác;ượ ấ ơ ọ ậ ủ ỗ ậ ệ
­ Gi i thích đ c c u t o m t tr c c a s n ph m;ả ượ ấ ạ ặ ướ ủ ả ẩ
­ Trình b y đ c tính th m m  c a s n ph m.ầ ượ ẩ ỹ ủ ả ẩ
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IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­ Có đ  v t li u, d ng c  v ;ủ ậ ệ ụ ụ ẽ
­ S n ph m theo đ n đ t hàng;ả ẩ ơ ặ
­ Phi u công ngh .ế ệ
V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁỨ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­   S   phù   h p   v   hình   dáng,   kíchự ợ ề  
th c;ướ

­ Quan sát, đ i chi u v i s n ph m m u;ố ế ớ ả ẩ ẫ

­ S  tho  mãn yêu c u m  thu t;ự ả ầ ỹ ậ ­ Quan sát, so sánh v i s n ph m m u;ớ ả ẩ ẫ
­ Cách trình bày b n v ;ả ẽ ­ Quan sát đánh giá;
­ S  phù h p gi a th i gian v i đ nhự ợ ữ ờ ớ ị  
m c.ứ

­ Theo dõi th i gian v  th c t  đ i chi uờ ề ự ế ố ế  
v i th i gian quy đ nh. ớ ờ ị

TIÊU CHU N K  NĂNG NGHẨ Ỹ Ề
Tên công vi c:ệ V  phác k t c u khung m t bên s n ẽ ế ấ ặ ả

ph mẩ
Mã s  công vi c:ố ệ  A3

I. MÔ T  CÔNG VI C: Ả Ệ
­ Xác đ nh kích th c chi ti t m t bên;ị ướ ế ặ
­ Xác đ nh hình th c liên k t các chi ti t m t bên;ị ứ ế ế ặ
­ V  k t c u m t phía ngoài c a m t bên s n ph m;ẽ ế ấ ặ ủ ặ ả ẩ
­ V  k t c u m t phía trong c a m t bên s n ph m;ẽ ế ấ ặ ủ ặ ả ẩ
­ Căn ch nh b n v  k t c u m t bên s n ph m.ỉ ả ẽ ế ấ ặ ả ẩ
II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI N CÔNG VI CỰ Ệ Ệ
­ K t c u có kích th c h p lý, mang tính th m m ;ế ấ ướ ợ ẩ ỹ
­ Liên k t ph i đ n gi n, ch c ch n, đ  ch u l c;ế ả ơ ả ắ ắ ủ ị ự
­ Kích th c hình v  phù h p v i kích th c c a s n ph m;ướ ẽ ợ ớ ướ ủ ả ẩ
­ B n v  th  hi n đ c h t các chi ti t c a s n ph m;ả ẽ ể ệ ượ ế ế ủ ả ẩ
­ Đ ng nét phù h p v i quy đ nh c a b n v  k  thu t;ườ ợ ớ ị ủ ả ẽ ỹ ậ
­ Th i gian v  phù h p v i đ nh m c.ờ ẽ ợ ớ ị ứ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ S  d ng d ng c  v .ử ụ ụ ụ ẽ
­ T ng t ng và v .ưở ượ ẽ
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2. Ki n th cế ứ
­ Nêu đ c tính ch t c  h c c a g , k t c u g ;ượ ấ ơ ọ ủ ỗ ế ấ ỗ
­ Mô t  đ c c u t o m t bên c a s n ph m và tính năng tác d ng c a các chi ti tả ượ ấ ạ ặ ủ ả ẩ ụ ủ ế  
m t bên;ặ
­ Trình bày đ c tính năng tác d ng c a các m i ghép.ượ ụ ủ ố
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­ Có đ  v t li u, d ng c  v ;ủ ậ ệ ụ ụ ẽ
­ S n ph m theo đ n đ t hàng;ả ẩ ơ ặ
­ Phi u công ngh .ế ệ
V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁỨ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­ S  phù h p v  hình dáng, kích thự ợ ề c;ướ ­   Quan   sát,   đ i   chi u   v i   s n   ph mố ế ớ ả ẩ  

m u;ẫ

­ S  tho  mãn yêu c u m  thu t;ự ả ầ ỹ ậ ­ Quan sát, so sánh v i s n ph m m u;ớ ả ẩ ẫ
­ Cách trình bày b n v ;ả ẽ ­ Quan sát đánh giá;
­  S  phù h p gi a th i  gian v i  đ nhự ợ ữ ờ ớ ị  
m c.ứ

­   Theo   dõi   th i   gian   v   th c   t   đ iờ ề ự ế ố  
chi u v i th i gian quy đ nh. ế ớ ờ ị

TIÊU CHU N K  NĂNG NGHẨ Ỹ Ề
Tên công vi c:ệ V  phác k t c u khung m t sau s n ẽ ế ấ ặ ả

ph mẩ
Mã s  công vi c:ố ệ  A4

I. MÔ T  CÔNG VI C: Ả Ệ
­ Xác đ nh kích th c các chi ti t khung m t sau;ị ướ ế ặ
­ Xác đ nh hình chi u liên k t các chi ti t khung m t sau;ị ế ế ế ặ
­ V  k t c u m t phía ngoài c a khung m t sau s n ph m;ẽ ế ấ ặ ủ ặ ả ẩ
­ V  k t c u m t phía trong c a khung m t sau s n ph m;ẽ ế ấ ặ ủ ặ ả ẩ
­ Căn ch nh b n v  k t c u khung m t sau s n ph m.ỉ ả ẽ ế ấ ặ ả ẩ
II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI N CÔNG VI CỰ Ệ Ệ
­ K t c u có kích th c h p lý, mang tính th m m ;ế ấ ướ ợ ẩ ỹ
­ Liên k t ph i đ n gi n, ch c ch n, đ  ch u l c;ế ả ơ ả ắ ắ ủ ị ự
­ Kích th c hình v  phù h p v i kích th c c a s n ph m;ướ ẽ ợ ớ ướ ủ ả ẩ
­ B n v  th  hi n đ c h t các chi ti t c a s n ph m;ả ẽ ể ệ ượ ế ế ủ ả ẩ
­ Đ ng nét phù h p v i quy đ nh c a b n v  k  thu t;ườ ợ ớ ị ủ ả ẽ ỹ ậ
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­ Th i gian v  phù h p v i đ nh m c.ờ ẽ ợ ớ ị ứ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ S  d ng d ng c  v .ử ụ ụ ụ ẽ
­ T ng t ng và v .ưở ượ ẽ
2. Ki n th cế ứ
­ Nêu đ c tính ch t c  h c c a g , k t c u g ;ượ ấ ơ ọ ủ ỗ ế ấ ỗ
­ Phân bi t v  k  thu t v i v  m  thu t;ệ ẽ ỹ ậ ớ ẽ ỹ ậ
­ Trình bày đ c c u t o khung m t sau và tính năng tác d ng c a các chi ti t c aượ ấ ạ ặ ụ ủ ế ủ  
khung m t sau;ặ
­ Nêu đ c tác d ng các m i ghép.ượ ụ ố
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­ Có đ  v t li u, d ng c  v ;ủ ậ ệ ụ ụ ẽ
­ S n ph m theo đ n đ t hàng;ả ẩ ơ ặ
­ Phi u công ngh .ế ệ
V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁỨ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­ S  phù h p v  hình dáng, kích thự ợ ề c;ướ
­ S  tho  mãn yêu c u m  thu t;ự ả ầ ỹ ậ

­ Ki m tra, đ i chi u v i quy đ nh;ể ố ế ớ ị
­ Quan sát, so sánh v i s n ph m m u;ớ ả ẩ ẫ

­ S  phù h p và rõ ràng v  đ ng nét,ự ợ ề ườ  
ch  s , t  l ;ữ ố ỷ ệ
­ S  phù h p gi a th i gian v  v i đ nhự ợ ữ ờ ẽ ớ ị  
m c.ứ

­ Ki m tra b n v  và đ i chi u v i tiêuể ả ẽ ố ế ớ  
chu n đ  đánh giá;ẩ ể
­ Theo dõi th i gian, đ i chi u v i th iờ ố ế ớ ờ  
gian giao.

TIÊU CHU N K  NĂNG NGHẨ Ỹ Ề
Tên công vi c:ệ V  k t c u m i ghépẽ ế ấ ố
Mã s  công vi c:ố ệ  A5

I. MÔ T  CÔNG VI C: Ả Ệ
­ Xác đ nh lo i m i ghép, v  trí và s  l ng các lo i m i ghép c n v ;ị ạ ố ị ố ượ ạ ố ầ ẽ
­ V  hình chi u b ng c a m i ghép;ẽ ế ằ ủ ố
­ V  hình chi u đ ng c a các m i ghép;ẽ ế ứ ủ ố
­ V  hình chi u c nh c a m i ghép;ẽ ế ạ ủ ố
­ V  hình chi u tr c đo c a m i ghép;ẽ ế ụ ủ ố
­ Căn ch nh b n v  k t c u m i ghép.ỉ ả ẽ ế ấ ố
II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI N CÔNG VI CỰ Ệ Ệ
­ Xác đ nh đúng lo i m i ghép c n v ;ị ạ ố ầ ẽ
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­ Đúng v  trí, s  l ng m i ghép;ị ố ượ ố
­ Nét v , t  l  hình v  phù h p;ẽ ỷ ệ ẽ ợ
­ Th  hi n đ c h t các đ ng nét;ể ệ ượ ế ườ
­ Hình dáng kích th c m i ghép h p lý;ướ ố ợ
­ Th  hi n đúng c u t o c a m i ghép;ể ệ ấ ạ ủ ố
­ Th i gian v  phù h p v i đ nh m c.ờ ẽ ợ ớ ị ứ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ S  d ng d ng c  v .ử ụ ụ ụ ẽ
­ T ng t ng và v .ưở ượ ẽ
2. Ki n th cế ứ
­ Phân bi t đ c v  k  thu t v i v  m  thu t;ệ ượ ẽ ỹ ậ ớ ẽ ỹ ậ
­ Mô t  đ c c u t o tính năng tác d ng c a t ng m i ghép;ả ượ ấ ạ ụ ủ ừ ố
­ Nêu đ c tính ch t c  h c c a g ;ượ ấ ơ ọ ủ ỗ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­ Có đ  v t li u, d ng c  v ;ủ ậ ệ ụ ụ ẽ
­ S n ph m theo đ n đ t hàng;ả ẩ ơ ặ
­ Phi u công ngh .ế ệ
V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁỨ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­ S  phù h p v  hình dáng, kích thự ợ ề c;ướ ­ Ki m tra b n v  và so sánh v i quyể ả ẽ ớ  

đ nh;ị
­ S  tho  mãn yêu c u m  thu t;ự ả ầ ỹ ậ ­ Quan sát, so sánh v i quy  c ;ớ ướ
­ S  phù h p  v  kích th c m i ghép;ự ợ ề ướ ố ­ Ki m tra b n v  và so sánh v i quyể ả ẽ ớ  

đ nh;ị
­  S  phù   h p   th i  gian   v  v i   đ nhự ợ ờ ẽ ớ ị  
m c th i gian.ứ ờ

­ Theo dõi th i gian, đ i chi u v i đ nhờ ố ế ớ ị  
m c.ứ

           

TIÊU CHU N K  NĂNG NGHẨ Ỹ Ề
Tên công vi c:ệ V  chi ti t s n ph mẽ ế ả ẩ
Mã s  công vi c:ố ệ  A6

I. MÔ T  CÔNG VI C: Ả Ệ
­ Li t kê s  l ng các lo i chi ti t cho m t s n ph m;ệ ố ượ ạ ế ộ ả ẩ
­ Xác đ nh lo i và v  trí các chi ti t c n v ;ị ạ ị ế ầ ẽ
­ V  hình chi u b ng c a các chi ti t c n v ;ẽ ế ằ ủ ế ầ ẽ
­ V  hình chi u đ ng c a các chi ti t c n v ;ẽ ế ứ ủ ế ầ ẽ
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­ V  hình chi u c nh c a các chi ti t c n v ;ẽ ế ạ ủ ế ầ ẽ
­ V  hình chi u tr c đo c a các chi ti t c n v ;ẽ ế ụ ủ ế ầ ẽ
­ Căn ch nh b n v .ỉ ả ẽ
II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI N CÔNG VI CỰ Ệ Ệ
­ Xác đ nh đúng lo i m i ghép c n v ;ị ạ ố ầ ẽ
­ Đúng v  trí, s  l ng chi ti t;ị ố ượ ế
­ Nét v , t  l  hình v  phù h p;ẽ ỷ ệ ẽ ợ
­ Th  hi n đ c h t các đ ng nét;ể ệ ượ ế ườ
­ Hình dáng kích th c chi ti t h p lý;ướ ế ợ
­ Th  hi n đúng c u t o c a chi ti t;ể ệ ấ ạ ủ ế
­ Th i gian v  phù h p v i đ nh m c.ờ ẽ ợ ớ ị ứ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ Th ng kê, phân tích, tính toán.ố
­ S  d ng d ng c  v .ử ụ ụ ụ ẽ
­ T ng t ng và v .ưở ượ ẽ
2. Ki n th cế ứ
­ Mô t  đ c k t c u c a s n ph m, chi ti t và tính năng tác d ng c a t ng chiả ượ ế ấ ủ ả ẩ ế ụ ủ ừ  
ti t;ế
­ Nêu đ c s  gi ng và khác nhau c a các hình chi u đ ng, b ng, c nh, hình chi uượ ự ố ủ ế ứ ằ ạ ế  
tr c  đo c a s n ph m;ụ ủ ả ẩ
­ Trình bày đ c trình t  các b c v ;ượ ự ướ ẽ
­ Mô t  đ c c u t o chi ti t.ả ượ ấ ạ ế
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­ Có đ  v t li u, d ng c  v ;ủ ậ ệ ụ ụ ẽ
­ S n ph m theo đ n đ t hàng;ả ẩ ơ ặ
­ Phi u công ngh .ế ệ
V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁỨ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­ S  ự đ y đ  v  s  l ng và ch ng lo iầ ủ ề ố ượ ủ ạ  
chi ti t;ế

­ Ki m tra và so sánh v i quy đ nh;ể ớ ị

­ S  rõ ràng và đ y đ  các đ ng nét,ự ầ ủ ườ  
ch  và s ;ữ ố

­ Ki m tra và so sánh v i quy đ nh vể ớ ị ẽ 
k  thu t;ỹ ậ

­ S  phù h p  v  kích th c chi ti t;ự ợ ề ướ ế ­ Ki m tra b n v  và so sánh v i quyể ả ẽ ớ  
đ nh;ị

­   S   phù   h p   th i   gian   v   v i   đ nhự ợ ờ ẽ ớ ị  
m c th i gian.ứ ờ

­ Theo dõi th i gian, đ i chi u v i đ nhờ ố ế ớ ị  
m c.ứ

TIÊU CHU N K  NĂNG NGHẨ Ỹ Ề
Tên công vi c:ệ Đ c b n v  l pọ ả ẽ ắ
Mã s  công vi c:ố ệ A7

I. MÔ T  CÔNG VI C: Ả Ệ
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­ Nghiên c u b n v ;ứ ả ẽ
­ Nh n d ng các chi ti t trên b n v  (s  l ng, ch ng lo i,…);ậ ạ ế ả ẽ ố ượ ủ ạ
­ Xác đ nh v  trí m i ghép và lo i m i ghép gi a các chi ti t đ  t o thành m t b  ị ị ố ạ ố ữ ế ể ạ ộ ộ
ph n s n ph m trên b n v  l p;ậ ả ẩ ả ẽ ắ
­ Đ c b n li t kê các chi ti t trên b n v ;ọ ả ệ ế ả ẽ
­ Phát hi n đ c sai sót n u có đ  s a ch a ho c b  sung.ệ ượ ế ể ử ữ ặ ổ
II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI N CÔNG VI CỰ Ệ Ệ
­ Đ c đ c b n v  l p ráp s n ph m;ọ ượ ả ẽ ắ ả ẩ
­ Đ c các yêu c u k  thu t;ọ ầ ỹ ậ
­ Đ c đ c ph n thuy t minh c a b n v ;ọ ượ ầ ế ủ ả ẽ
­ Nh n d ng đ c v  hình dáng, c u t o c a chi ti t;ậ ạ ượ ề ấ ạ ủ ế
­ Xác đ nh đ c v  trí m i ghép và lo i chi ti t;ị ượ ị ố ạ ế
­ Xác đ nh tên g i, lo i v t li u, s  l ng các chi ti t;ị ọ ạ ậ ệ ố ượ ế
­ Phát hi n đ c sai sót;ệ ượ
­ S a ch a và b  sung đ c các sai sót;ử ữ ổ ượ
­ Th i gian đ c phù h p v i đ nh m c.ờ ọ ợ ớ ị ứ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ Đ c b n v  k  thu tọ ả ẽ ỹ ậ
2. Ki n th cế ứ
­ Mô t  đ c c u t o c a s n ph m;ả ượ ấ ạ ủ ả ẩ
­ Gi i thích đ c các chi ti t, các m i quan h  trong hình v ;ả ượ ế ố ệ ẽ
­ Mô t  đ c hình d ng và k t c u s n ph m.ả ượ ạ ế ấ ả ẩ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ
­ Các lo i b n v  ;ạ ả ẽ
­ Có bút, gi y ghi l i khi c n.ấ ạ ầ
V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁỨ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ
­ Kh  nả ăng nh n d ng hình dáng, c uậ ạ ấ  
t o và m i liên k t;ạ ố ế

­ Ki m tra, nh n xét và so sánh v i b nể ậ ớ ả  
v ;ẽ

­ Kh  năng xác đ nh và phân bi t cácả ị ệ  
lo i m i ghép;ạ ố

­ Ki m tra, nh n xét và so sánh v i b nể ậ ớ ả  
v ;ẽ

­ M c đ  phát hi n sai sót;ứ ộ ệ
­ S  phù h p th i gian.ự ợ ờ

­ Ki m tra, đánh giá;ể
­ Theo dõi th i gian so sánh v i đ nh m c.ờ ớ ị ứ  
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