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GI I THI U CHUNGỚ Ệ

I. QUÁ TRÌNH XÂY D NGỰ

Căn c  Quy t đ nh sứ ế ị ố 09/2008/QĐ­BLĐTBXH ngày 27 tháng 03 năm 
2008 c a B  tr ng B  lao đ ng Th ng binh và xã H i v  vi c ban hànhủ ộ ưở ộ ộ ươ ộ ề ệ  
quy đ nh, nguyên t c, quy trình xây d ng và ban hành Tiêu chu n k  năngị ắ ự ẩ ỹ  
ngh  qu c gia.ề ố

Căn c  quy t đ nh s  3292/QĐ­BCT ngày 22 tháng 6 năm 2010 c aứ ế ị ố ủ  
B  tr ng B  Công th ng v  vi c thành l p Ban ch  nhi m xây d ngộ ưở ộ ươ ề ệ ậ ủ ệ ự  
Tiêu chu n k  năng ngh  qu c gia, ngh  C t g t kim lo i trên máy côngẩ ỹ ề ố ề ắ ọ ạ  
c  CNC năm 2010.ụ

Đ c s  tài tr  c a T  ch c Inwent – C ng hòa Liên bang Đ c.ượ ự ợ ủ ổ ứ ộ ứ

Ban ch  nhi m đã ti n hành xây d ng b  Tiêu chu n k  năng nghủ ệ ế ự ộ ẩ ỹ ề 
C t g t kim lo i trên máy công c  CNC nh  sau:ắ ọ ạ ụ ư

­ Thu th p các tài li u liên quan đ n ngh  c t g t kim lo i trên máyậ ệ ế ề ắ ọ ạ  
công c  CNC.ụ

­ Ti n hành t p hu n ban ch  nhi m và ti u ban phân tích ngh  vàoế ậ ấ ủ ệ ể ề  
ngày 17/07/2010 đ  tri n khai các văn b n quy đ nh, công b  quy t đ nhể ể ả ị ố ế ị  
thành l p, tri n khai k  ho ch xây d ng và phân công công vi c cho t ngậ ể ế ạ ự ệ ừ  

y viên. ủ

­ T  ngày 19/07/2010 đ n ngày 31/07/2010, Ban ch  nhi m đã ti nừ ế ủ ệ ế  
hành nghiên c u, đi u tra kh o sát v  quy trình s n xu t, các v  trí làmứ ề ả ề ả ấ ị  
vi c, l c l ng lao đ ng c a ngh .ệ ự ượ ộ ủ ề

­ T  ngày 01/08 đ n ngày 07/08/2010, Ban ch  nhi m ti n hành phânừ ế ủ ệ ế  
tích k t qu  kh o sát,  xây d ng d  th o Phân tích ngh  đ  xin ý  ki nế ả ả ự ự ả ề ể ế  
chuyên gia. Ngày 21/08/2010, Ban ch  nhi m t  ch c H i th o Phân tíchủ ệ ổ ứ ộ ả  
ngh  đ  xin ý ki n chuyên gia, hoàn thi n phân tích ngh .ề ể ế ệ ề

­ T  22/08 đ n 02/10/2010, Ban ch  nhi m đã ti n hành biên so n bừ ế ủ ệ ế ạ ộ 
phi u phân tích công vi c và g i xin ý ki n các chuyên gia t i các doanhế ệ ử ế ạ  
nghi p, các đ n v  đào t o, các viên nghiên c u,.. t ng h p các ý ki n gópệ ơ ị ạ ứ ổ ợ ế  
ý. Ngày 03/10/2010, Ban ch  nhi m đã t  ch c H i th o Phân tích côngủ ệ ổ ứ ộ ả  
vi c đ  hoàn thi n b  phi u Phân tích công vi c.ệ ể ệ ộ ế ệ

­ T  ngày 05/10 đ n 24/10/2010, Ban ch  nhi m đã xây d ng b ngừ ế ủ ệ ự ả  
Danh m c công vi c theo các c p trình đ  k  năng ngh , xin ý ki n chuyênụ ệ ấ ộ ỹ ề ế  
gia và hoàn thi n danh m c.ệ ụ

­ T  ngày 26/10/2010 đ n nay, Ban ch  nhi m ti n hành biên so nừ ế ủ ệ ế ạ  
B  phi u Tiêu chu n th c hi n công vi c.ộ ế ẩ ự ệ ệ

­ Ngày 13/08/2011, Ban ch  nhi m đã t  ch c H i th o khoa h c v iủ ệ ổ ứ ộ ả ọ ớ  
s  tham gia c a các chuyên gia đ n t  doanh nghi p, các b , ngành, t ngự ủ ế ừ ệ ộ ổ  
c c d y ngh  đ  hoàn thi n B  phi u Tiêu chu n th c hi n công vi c.ụ ạ ề ể ệ ộ ế ẩ ự ệ ệ



 

 

 

 

 

 

 

­ Ngày 07/12/2011, H i đ ng th m đ nh đã h p và th m đ nh b  Tiêuộ ồ ẩ ị ọ ẩ ị ộ  
chu n k  năng ngh . ẩ ỹ ề



 

 

 

 

 

 

 

II.  DANH SÁCH THÀNH VIÊN THAM GIA XÂY D NGỰ

TT H  và tênọ N i làm vi cơ ệ

1. Hà Xuân Quang Tr ng ĐHCN HNườ

2. Vũ Đình Th mơ Tr ng ĐHCN HNườ

3. Đ  Nguyên H ngỗ ư Tr ng ĐHCN HNườ

4. Ph m Văn B ngạ ổ Tr ng ĐHCN HNườ

5. Nguy n Văn Đ cễ ứ Tr ng ĐHCN HNườ

6. Ph m Tu n Hùngạ ấ Công ty ToHo

7. Tr nh Phi Longị Công ty TNHH APS

8. Bùi M nh Hùngạ Công ty Stanley

9. Ngô Văn Kh ngươ Công ty Stanley

III. DANH SÁCH THÀNH VIÊN THAM GIA TH M Đ NHẨ Ị

TT H  và tênọ N i làm vi cơ ệ

1 Tr n Văn Thanhầ V  T  ch c cán b  ­ B  Công th ngụ ổ ứ ộ ộ ươ

2 Nguy n Ng c Kh ngễ ọ ươ Công ty TNHH nhà n c MTV DIESEL Sông ướ
Công

3 Đ ng Thanh Th yặ ủ V  T  ch c cán b  ­ B  Công th ngụ ổ ứ ộ ộ ươ

4 Nguy n Văn Chi nễ ế Tr ng ĐHCN Vi t Hungườ ệ

5 Hà Th  Dũngế Công ty C  ph n C  khí Ph  Yênổ ầ ơ ổ

6 Vũ Th  Dânế Công ty SX và DVTM Kim Long

7 Ph m Quy t Th ngạ ế ắ Công ty VPIC1

 



 

 

 

 

 

 

 

M« t¶ nghÒ

Tªn nghÒ: C t g t kim lo i trên máy công c  CNCắ ọ ạ ụ

M· sè 

nghÒ:...............................................

......................
Mô t  ngh : ả ề Ngh  c t g t kim lo i trên máy công c  CNC là ngh  c a ng iề ắ ọ ạ ụ ề ủ ườ  

lao đ ng s  d ng các máy công c  CNC có t o phoi nh : Ti n CNC/ Trung tâm ti nộ ử ụ ụ ạ ư ệ ệ  
CNC, phay CNC/Trung tâm gia công phay đ  ch  t o các chi ti t theo yêu c u k  thu t,ể ế ạ ế ầ ỹ ậ  
đ m b o năng su t gia công, an toàn cho ng i và h  th ng công ngh .ả ả ấ ườ ệ ố ệ
1­Nhi m v  ch  y u c a ngh  c t g t kim lo i trên máy công c  CNCệ ụ ủ ế ủ ề ắ ọ ạ ụ

­ Đ c hi u các tài li u k  thu t chuyên ngành;ọ ể ệ ỹ ậ
­ S  d ng các ph n m m so n th o;ử ụ ầ ề ạ ả
­ Thi t k  chi ti t trên các ph n m m chuyên ngành  c  khí  CAD/CAM;ế ế ế ầ ề ơ
­ Thi t k  quy trình công ngh  gia công;ế ế ệ
­ Ch n các lo i d ng c : d ng c  c t, d ng c  đo ki m, đ  gá và các trang bọ ạ ụ ụ ụ ụ ắ ụ ụ ể ồ ị 

công ngh ;ệ
­ V n hành và đi u ch nh các máy công c  đi u khi n s ;ậ ề ỉ ụ ề ể ố
­ Th c hi n b o d ng máy, d ng c  và các trang thi t b  công ngh .ự ệ ả ưỡ ụ ụ ế ị ệ
­ T  ch c và ki m soát ch t l ng  trong quá trình s n xu t;ổ ứ ể ấ ượ ả ấ
­ Say mê ngh  nghi p, đ  s c kh e và thích  ng v i môi tr ng làm vi c c aề ệ ủ ứ ỏ ứ ớ ườ ệ ủ  

ngh ;ề
­ Th c hi n k  thu t an toàn, b o h  lao đ ng và b o v  môi tr ng; ự ệ ỹ ậ ả ộ ộ ả ệ ườ
­ H c t p, nghiên c u và b i d ng ng i lao đ ng có trình đ  th p h n.ọ ậ ứ ồ ưỡ ườ ộ ộ ấ ơ

2. V  trí làm vi c c a ngh  c t g t kim lo i trên máy công c  CNCị ệ ủ ề ắ ọ ạ ụ
­ Qu n lý, thi t k , v n hành, b o d ng, ki m tra các công đo n và quá trình c aả ế ế ậ ả ưỡ ể ạ ủ  

ngh  c t g t kim lo i trên máy công c  CNC.ề ắ ọ ạ ụ
3. Trang thi t b  ch  y uế ị ủ ế

­ Máy công c  CNC: Máy ti n CNC/ Trung tâm ti n CNC; Máy phay CNC/ Trungụ ệ ệ  
tâm phay CNC.

­ H  th ng ph n c ng, ph n m m CAD/CAM/CNC.ệ ố ầ ứ ầ ề
­ D ng c  c t: Các lo i dao ti n, phay... ụ ụ ắ ạ ệ
­ D ng c  đo, thi t b  đo ki m và các trang b  công ngh .ụ ụ ế ị ể ị ệ



 

 

 

 

 

 

 

danh môc c«ng viÖc THEO BËC TR×NH §é Kü N¡NG

Tªn nghÒ: C t g t kim lo i trên máy công c  CNCắ ọ ạ ụ

M· sè nghÒ: 

Sè

TT

M· sè 

c«ng 

viÖc

C«ng viÖc

Tr×nh ®é kü n¨ng nghÒ

B cậ  
1

B cậ  
2

B cậ  
3

B cậ  
4

Bậ
c  5

A Chu n b  s n xu tẩ ị ả ấ

1 A1 N m b t nhu c u c a khách hàngắ ắ ầ ủ x
2 A2 L p k  ho ch s n xu tậ ế ạ ả ấ x
3 A3 Chu n b  phôi gia côngẩ ị x
4 A4 Chu n b  máy, d ng c  và trang b  công nghẩ ị ụ ụ ị ệ x
5 A5 X  lý s  c  trong ử ự ố quá trình chu n b  s n xu t ẩ ị ả ấ x

B Thi t k  chi ti t gia côngế ế ế

6 B1 L p k  ho ch thi t k  chi ti t gia côngậ ế ạ ế ế ế x
7 B2 Chu n b  h  th ng CAD/CAMẩ ị ệ ố x
8 B3 Thi t l p b n v  chi ti t gia côngế ậ ả ẽ ế x
9 B4 X  lý s  c  trong quá trình thi t k  chi ti t giaử ự ố ế ế ế  

công
x

C Thi t k  quy trình công ngh  gia côngế ế ệ

10 C1 Đ c b n v  và  phân tích tính công ngh  trongọ ả ẽ ệ  
k t c u c a chi ti tế ấ ủ ế

x

11 C2 Ch n ph ng pháp ch  t o phôiọ ươ ế ạ x
12 C3 Ch n máy và trang b  công nghọ ị ệ x
13 C4 Ch n d ng c  c tọ ụ ụ ắ x
14 C5 Ch n d ng c  đo và thi t b  đo ki mọ ụ ụ ế ị ể x
15 C6 L p b ng quy trình công ngh  gia công chi ti tậ ả ệ ế x
16 C7 X  lý   s  c   trong quá   trình thi t  k  quy trìnhử ự ố ế ế  

công nghệ
x

D Thi t k  ch ng trình gia công NCế ế ươ

17 D1  L p k  ho ch thi t k  ch ng trình gia công NCậ ế ạ ế ế ươ   x
18 D2 L p ch ng trình NC tr c ti p trên máy công cậ ươ ự ế ụ 

CNC
x

19 D3 L p   ch ng   trình   NC   s   d ng   ph n   m mậ ươ ử ụ ầ ề  
CAD/CAM

x

20 D4 X  lý s  c  trong quá trình thi t k  ch ng trìnhử ự ố ế ế ươ  
gia công NC 

x

E Gia công trên máy ti n CNC/ Trung tâm ti nệ ệ  
CNC

21 E1 Chu n b   máy ti n CNC/ trung tâm ti n CNC vàẩ ị ệ ệ  
các trang b  công nghị ệ

x

22 E2 Chu n b  phôi, d ng c  đ  phôi và chi ti t giaẩ ị ụ ụ ể ế  
công

x



 

 

 

 

 

 

 

23 E3 Chu n b  ẩ ị d ng c  và thi t b  đo, ki mụ ụ ế ị ể x
24 E4 Chu n b  dao  ti n  và  các d ng c t  tiêu chu nẩ ị ệ ụ ắ ẩ  

khác
x

25 E5 Ki m tra chể ng trìnhươ  NC trên ph n m m đi uầ ề ề  
khi n CNCể

x

26 E6 Gá đ t   d ng c  c t theo ch ng trình gia côngặ ụ ụ ắ ươ  
NC

x

27 E7 Đo chi u dài c a d ng c  c tề ủ ụ ụ ắ x
28 E8 Gá đ t  đ  gá gia côngặ ồ x
29 E9 Gá đ t phôiặ x
30 E10 Xác đ nh g c chi ti t gia công (W)ị ố ế x
31 E11 C t th  chi ti t gia côngắ ử ế x
32 E12 Gia   công  t   đ ngự ộ   chi   ti tế     trên   máy   ti nệ  

CNC/trung tâm ti n CNCệ
x

33 E13 B o d ng máy,ả ưỡ  d ng c  và thi t b  đo ki mụ ụ ế ị ể x
34 E14 X  lý s  c  trong quá trình gia côngử ự ố x

F Gia công trên máy  phay CNC/ Trung tâm phay CNC
35 F1 Chu n b    máy phay CNC/ trung tâm phay CNCẩ ị  

và các trang b  công nghị ệ
x

36 F2 Chu n b  phôi,   d ng c  đ  phôi và chi ti t giaẩ ị ụ ụ ể ế  
công

x

37 F3 Chu n b  ẩ ị d ng c  và thi t b  đo, ki mụ ụ ế ị ể x
38 F4 Chu n b  dao phay và  các d ng c t tiêu chu nẩ ị ụ ắ ẩ  

khác
x

39 F5 Ki m tra chể ng trìnhươ  NC trên ph n m m đi uầ ề ề  
khi n CNCể

x

40 F6 Gá đ t   d ng c  c t theo ch ng trình gia côngặ ụ ụ ắ ươ  
NC

x

41 F7 Đo chi u dài c a d ng c  c tề ủ ụ ụ ắ x
42 F8 Gá đ t  đ  gá gia côngặ ồ x
43 F9 Gá đ t phôi gia côngặ x
44 F10 Xác đ nh g c chi ti t gia công (W)ị ố ế x
45 F11 C t th  chi ti t gia côngắ ử ế x
46 F12 Gia   công  t   đ ngự ộ   chi   ti tế     trên   máy   phay 

CNC/trung tâm phay CNC
x

47 F13 B o d ng máy,ả ưỡ  d ng c  và thi t b  đo ki mụ ụ ế ị ể x
48 F14 X  lý s  c  trong quá trình gia côngử ự ố x

G Ki m soát ch t l ng s n ph mể ấ ượ ả ẩ

49 G1 L p k  ho ch  ki m soát ch t l ng chi ti t giaậ ế ạ ể ấ ượ ế  
công 

x

50 G2 Ki m soát ch t l ng chi ti t gia công trong quáể ấ ượ ế  
trình gia công chi ti tế  

x

51 G3 Ki m soát ch t l ng s n ph m tr c khi nh pể ấ ượ ả ẩ ướ ậ  
kho

x

52 G4 Ki m soát ch t l ng s n ph m tr c khi giaoể ấ ượ ả ẩ ướ  
hàng cho khách hàng

x



 

 

 

 

 

 

 

H B o d ng h  th ng công ngh  (Máy, Đ  gá,ả ưỡ ệ ố ệ ồ  
D ng c  c t, D ng c  đo)ụ ụ ắ ụ ụ

53 H1 L p k  ho ch b o d ng h  th ng công nghậ ế ạ ả ưỡ ệ ố ệ 
(Máy, Đ  gá, D ng c  c t, D ng c  đo)ồ ụ ụ ắ ụ ụ

x

54 H2 B o d ng máy ả ưỡ x
55 H3 B o d ng đ  gáả ưỡ ồ x
56 H4 B o d ng d ng c  c tả ưỡ ụ ụ ắ x
57 H5 B o d ng d ng c  đoả ưỡ ụ ụ x
I Th c hi n an toàn và v  sinh công nghi pự ệ ệ ệ

58 I1 Th c hi n n i quy làm vi c trong lĩnh v c giaự ệ ộ ệ ự  
công ti n phay CNCệ

x

59 I2  Th c hi n phòng ch ng cháy n  trong lĩnh v cự ệ ố ổ ự  
gia công ti n phay CNCệ

x

60 I3 Th c  ự hi n an toàn s  d ng đi n trong lĩnh v cệ ử ụ ệ ự  
gia công ti n phay CNCệ

x

61 I4 Th cự   hi n phòng ch ng tai n n lao đ ng  ệ ố ạ ộ trong 
lĩnh v c gia công ti n phay CNCự ệ

x

K Nâng cao năng su t gia côngấ

62 K1 Xác đ nh đi u ki n c i ti n máy và trang b  công ị ề ệ ả ế ị

ngh  ti n, phay CNCệ ệ
x

63 K2  Nghiên c u c i ti n máy và trang b  công ngh  ứ ả ế ị ệ

ti n, phay CNCệ
x

64 K3 Th c hi n c i ti n máy và trang b  công ngh  ự ệ ả ế ị ệ

ti n, phay CNCệ
x

65 K4 Tri n khai áp d ng sau khi c i ti n máy và trang ể ụ ả ế

b  công ngh  ti n, phay CNCị ệ ệ
x

66 K5 H ng d n s  d ng ướ ẫ ử ụ máy và trang b  công ngh  ị ệ

ti n, phay CNC sau khi c i ti nệ ả ế
x

L Phát tri n ngh  nghi pể ề ệ

67 L1 Giao ti p v i khách hàng.ế ớ x
68 L2 Giao ti p v i đ ng nghi p.ế ớ ồ ệ x
69 L3 Tham gia khóa h c đào t o chuyên mônọ ạ x
70 L4 Tham gia d  thi tay nghự ề x
71 L5 Đào t o ạ ng i có chuyên môn th p h nườ ấ ơ x



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: N M B T NHU C U C A KHÁCH HÀNGệ Ắ Ắ Ầ Ủ

Mã s  công vi c: A1ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    
Là quá trình chu n b  ti p KH, đón ti p KH, thu nh n, x  lý d  ẩ ị ế ế ậ ử ữ

li u c a s n ph m t  khách hàng (KH) – K  thu t gia công, k  ho ch  ệ ủ ả ẩ ừ ỹ ậ ế ạ

giao hàng, đi u ki n thanh toán, truy n đ t  thông tin c a mình đ  th a ề ệ ề ạ ủ ể ỏ

mãn nhu c u KH.   ầ

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ Đ  chính xác c a thông tin  thu nh n, x  lý d  li u c a KH cung c p;ộ ủ ậ ử ữ ệ ủ ấ

­ Th i gian trao đ i v i KH;ờ ổ ớ

­ M c đ  hài lòng c a KH;ứ ộ ủ
­ M c đ  cứ ộ n th n, t  m .ẩ ậ ỷ ỷ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ Giao ti p;ế
­ Đ c b n v  k  thu t;ọ ả ẽ ỹ ậ
­ Tính toán chi phí v t t , năng l ng;ậ ư ượ
­ H i, tr  l i, nghe và ghi chép;ỏ ả ờ
­ T ng h p và ra quy t đ nh.ổ ợ ế ị
2. Ki n th cế ứ
­ Giao ti p  ng x  v i KH;ế ứ ử ớ
­ Công ngh  gia công trên máy công c  CNC;ệ ụ
­ Qu n lý ch t l ng s n ph m.ả ấ ượ ả ẩ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ Các c  s  d  li u: b n c ng và m m;ơ ở ữ ệ ả ứ ề
­ Các tài li u liên quan đ n công ngh  gia công trên máy công c  CNC;ệ ế ệ ụ
­ H  s  liên quan đ n s n ph m (b n c ng và m m);ồ ơ ế ả ẩ ả ứ ề
­ Phòng ti p khách và trang thi t b  văn phòng.ế ế ị

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. Đ  chính xác yêu c u k  thu t s nộ ầ ỹ ậ ả  
ph m và ti n đ  gia công s n ph m.ẩ ế ộ ả ẩ

1. X  lý tình hu ng giao ti p v i ử ố ế ớ
khách hàng.

2. S  hài lòng c a KH.ự ủ 2. Ph ng v n tr c ti p.ỏ ấ ự ế

3. C n th n, t  m .ẩ ậ ỷ ỷ 3. Tr  l i b ng h i.ả ờ ả ỏ



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: L P K  HO CH S N XU Tệ Ậ Ế Ạ Ả Ấ

Mã s  công vi c: A2ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    

Là quá trình ti p nh n h p đ ng ký v i KH, t ng h p x  lý d  li u,ế ậ ợ ồ ớ ổ ợ ử ữ ệ  
xây d ng k  ho ch s n xu t và xét duy t k  ho ch s n xu t.ự ế ạ ả ấ ệ ế ạ ả ấ

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    
­ M c đ  chính xác k  ho ch s n xu tứ ộ ế ạ ả ấ  v i h p đ ng ký v i KH;ớ ợ ồ ớ
­ M c đ  đ m b o th i gian xây d ng k  ho ch;ứ ộ ả ả ờ ự ế ạ
­ M c đ  c n th n, t  m  và chính xác.ứ ộ ẩ ậ ỷ ỉ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ Đ c hi u các tài li u k  thu t công ngh  gia công trên máy công c  CNC;ọ ể ệ ỹ ậ ệ ụ
­ Tính toán và s  d ng các công c  x  lý d  li u;ử ụ ụ ử ữ ệ
­ S  d ng máy tính;ử ụ
­ Tra c u tài li u liên quan;ứ ệ
­Thuy t trình.ế
2. Ki n th cế ứ
­ Công ngh  ch  t o máy;ệ ế ạ
­ Công ngh  gia công trên máy công c  CNC;ệ ụ
­ Th ng kê;ố
­ L p k  ho ch;ậ ế ạ
­ Trình bày báo cáo.
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ C  s  d  li u b n c ng, m m liên quan đ n quá trình gia công;ơ ở ữ ệ ả ứ ề ế
­ D  li u b n c ng, m m (k t qu  t ng h p x  lý d  li u);ữ ệ ả ứ ề ế ả ổ ợ ử ữ ệ
­Trang thi t b  văn phòng;ế ị
­ B n k  ho ch s n xu t: b n c ng và m m.ả ế ạ ả ấ ả ứ ề

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. K  ho ch s n xu t;Th i gian l p ế ạ ả ấ ờ ậ
k  ho ch s n xu t.ế ạ ả ấ

1. Ki m tra theo chuyên đ  v  l p ể ề ề ậ
k  ho ch gia công trên máy công ế ạ
c  Ti n/Phay CNC.ụ ệ

2. C n th n, t  m  và chính xác.ẩ ậ ỷ ỉ 2. Xây d ng k  ho ch theo m uự ế ạ ẫ  
k  ho ch.ế ạ



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: CHU N B  PHÔI GIA CÔNGệ Ẩ Ị

Mã s  công vi c: A3ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    

Là quá trình l p k  ho ch chu n b  phôi, ki m tra và giao nh n ậ ế ạ ẩ ị ể ậ phôi 
gia công t  nhà cung c p, giao nh n phôi đ n máy gia công.ừ ấ ậ ế

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    
­ M c đ  chính xác kứ ộ  ho ch chu n b  phôi gia công và k  ho ch gia công ế ạ ẩ ị ế ạ
s n ph m:ả ẩ

� Đi u ki n ngu n l c: ng i lao đ ng, trình đ  và kh  năng công ề ệ ồ ự ườ ộ ộ ả
ngh ;ệ

� Đi u đ  s n xu t;ề ộ ả ấ
� Th i gian giao nh n phôi;ờ ậ

­ Quy trình giao nh n phôi;ậ
­ M c đ  chính xác c a quá trình giao nh n; M c đ  an toàn; M c đ  c n ứ ộ ủ ậ ứ ộ ứ ộ ẩ
th n, t  m .ậ ỷ ỷ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­T ng h p d  li u; s  d ng ph n m m  ng d ng; ki m tra phôi; ki m tra ổ ợ ữ ệ ử ụ ầ ề ứ ụ ể ể
quy trình giao nh n;ậ
­ S p x p phôi gia công.ắ ế
2. Ki n th cế ứ
­ L p k  ho ch; v t li u h c;công ngh  ch  t o phôi;ậ ế ạ ậ ệ ọ ệ ế ạ
­ K  thu t đo ki m; quy trình giao nh nỹ ậ ể ậ  phôi;v n t i; t  ch c s p x p.ậ ả ổ ứ ắ ế
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ D  li u v  s n ph m;tài li u v  ch  t o phôi; h p đ ng cung c p phôi;ữ ệ ề ả ẩ ệ ề ế ạ ợ ồ ấ
­Trang thi t b , d ng c  ki m tra phôi; ph ng ti n v n chuy n, n i l u ế ị ụ ụ ể ươ ệ ậ ể ơ ư
tr  phôi;ữ
­ H  s  giao nh n phôi gia công.ồ ơ ậ

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. Ti n đ  chu n b  giao nh n phôi; ế ộ ẩ ị ậ
Th i gian giao nh n phôi;ờ ậ

1. Ki m tra theo chuyên đ  v  l p ể ề ề ậ
ti n đ  giao nh n phôi gia công ế ộ ậ
cho phân x ng Ti n/Phay CNC;ưở ệ

2. C n th n, t  m  và chính xác; an ẩ ậ ỷ ỉ
toàn.

2. Xây d ng k  ho ch chu n b  ự ế ạ ẩ ị
giao nh n phôi theo m u.ậ ẫ



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: CHU N B  MÁY, D NG C  VÀ TRANG B  CÔNG ệ Ẩ Ị Ụ Ụ Ị
NGHỆ

Mã s  công vi c: A4ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    

Là quá trình l p k  ho ch,  ki m tra và giao nh n ậ ế ạ ể ậ máy, d ng c  và ụ ụ
trang b  công ngh .ị ệ

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ M c đ  phù h p  gi a kứ ộ ợ ữ  ho ch chu n b  ế ạ ẩ ị máy, d ng c , trang b  ụ ụ ị
công ngh  ệ và k  ho ch gia công s n ph m: ế ạ ả ẩ

� Đi u ki n ngu n l c: ng i lao đ ng, trình đ  vàề ệ ồ ự ườ ộ ộ
       kh  năng công ngh ;ả ệ
� K  ho ch giao nh n máy, d ng c  và trang b  công ế ạ ậ ụ ụ ị

ngh ;ệ
� Ti n đ  giao nh n máy, d ng c  và trang b  công ngh ;ế ộ ậ ụ ụ ị ệ

­ M c đ  an toàn;ứ ộ
­ M c đ  c n th n, t  m  và chính xác.ứ ộ ẩ ậ ỷ ỷ

III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ L p k  ho ch; ki m tra máy và trang b  công ngh ; ki m tra d ng c  c t;ậ ế ạ ể ị ệ ể ụ ụ ắ
­ Ki m tra d ng c  đo.ể ụ ụ
2. Ki n th cế ứ
­ Ph ng pháp l p k  ho ch; nguyên lý c t và máy công c ; k  thu t ki m ươ ậ ế ạ ắ ụ ỹ ậ ể
tra d ng c  c t; công ngh  ch  t o máy; k  thu t ki m tra tình tr ng máy ụ ụ ắ ệ ế ạ ỹ ậ ể ạ
và trang b  công ngh ; k  thu t ki m tra d ng c  đo; k  thu t đo;ị ệ ỹ ậ ể ụ ụ ỹ ậ
­ Th  t c, quy trình giao nh n;ủ ụ ậ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ Trang thi t b  văn phòng; máy, d ng c  và trang b  công ngh ;ế ị ụ ụ ị ệ
­ H  s  giao nh n: máy, d ng c  và trang b  công ngh .ồ ơ ậ ụ ụ ị ệ

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. Ti n đ  chu n b  giao máy, d ng ế ộ ẩ ị ụ
c  và trang b  công ngh ; th i gian ụ ị ệ ờ
giao nh n máy, d ng c  và trang b  ậ ụ ụ ị
công ngh ;ệ

1. Ki m tra theo chuyên đ  v   l pể ề ề ậ  
k  ho ch, ti n đ  chu n b  máy, ế ạ ế ộ ẩ ị
d ng c  và trang b  công ngh .ụ ụ ị ệ

2. C n th n, t  m  và chính xác; an ẩ ậ ỷ ỉ
toàn.

2. Xây d ng k  ho ch chu n b  ự ế ạ ẩ ị
máy, d ng c  và trang b  công ụ ụ ị
ngh  theo m u.ệ ẫ



 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: X  LÝ S  C  TRONG QUÁ TRÌNH CHU N B  S N ệ Ử Ự Ố Ẩ Ị Ả
XU TẤ

Mã s  công vi c: A5ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    

Là quá trình thu nh n và x  lý thông tin v  s  c , t  ch c kh c ph c ậ ử ề ự ố ổ ứ ắ ụ
s  c , l p h  s  kh c phúc s  c  trong quá trình chu n b  s n xu tự ố ậ ồ ơ ắ ự ố ẩ ị ả ấ .

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ M c đ   k p th i không  nh h ng đ n k  ho ch s n xu t;ứ ộ ị ờ ả ưở ế ế ạ ả ấ
­ M c đ   nh h ng đ n quá trình s n xu t;ứ ộ ả ưở ế ả ấ
­ Ch t l ng và ti n đ  kh c ph c s  c ;ấ ượ ế ộ ắ ụ ự ố
­ B n báo cáo v  s  c  và kh c ph c s  c ;ả ề ự ố ắ ụ ự ố
­ Bình tĩnh, t  tin, linh ho t, c n th n, t  m , tuân th  quy trình x  lýự ạ ẩ ậ ỷ ỷ ủ ử  
s  c .ự ố

III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­T ng h p x  lý d  li u; phân công các ngu n l c đ m b o; kh c ph c sổ ợ ử ữ ệ ồ ự ả ả ắ ụ ự 
c ;ố
­ Làm báo cáo.
2. Ki n th cế ứ
­ T  ch c và qu n lý s n xu t; máy, trang thi t b  công ngh , d ng c ; ổ ứ ả ả ấ ế ị ệ ụ ụ
kh c ph c s  c  trong quá trình chu n b  s n xu t;   ắ ụ ự ố ẩ ị ả ấ
­ X  lý d  li u, l p h  s  báo cáo s  c  và kh c ph c s  c .ử ữ ệ ậ ồ ơ ự ố ắ ụ ự ố
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ Trang thi t b  văn phòng; ph ng ti n truy n thông; tài li u liên quan đ n ế ị ươ ệ ề ệ ế
kh c ph c s  c ; các ngu n l c c n thi t và d  phòng;ắ ụ ự ố ồ ự ầ ế ự
­ D  li u s  c  t  quá trình s n xu t.ữ ệ ự ố ừ ả ấ

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. K  ho ch x  lý  s  c   trong quáế ạ ử ự ố  
trình chu n b  s n xu t;Y u t   nhẩ ị ả ấ ế ố ả  
h ng s  c  đ n quá trình  chu n bưở ự ố ế ẩ ị 
s n xu t;ả ấ

1. Ki m tra x  lý  tình hu ng khiể ử ố  
có s  c  trong quá trình chu n bự ố ẩ ị 
s n xu t;ả ấ

2. C n th n, t  m  và  chính xác; anẩ ậ ỷ ỉ  
toàn.

2.   B n   báo  cáo  v   x   lý   s   cả ề ử ự ố 
trong quá trình chu n b  s n xu t.ẩ ị ả ấ



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: L P K  HO CH THI T K  CHI TI T GIA CÔNGệ Ậ Ế Ạ Ế Ế Ế

Mã s  công vi c: B1ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    
   Là quá trình nghiên c u b n v , s n ph m m u, l p k  ho chứ ả ẽ ả ẩ ẫ ậ ế ạ  

thi t k  chi ti t gia công trên máy ti n CNC/ trung tâm ti n CNC vàế ế ế ệ ệ  

máy phay CNC/ trung tâm gia công CNC và l u tr  k  ho ch thi t kư ữ ế ạ ế ế 

chi ti t gia công.ế

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ Tính kh  thi c a k  ho ch thi t k  chi ti t gia công và k  ho ch dả ủ ế ạ ế ế ế ế ạ ự 
phòng;

­ B ng k  ho ch th c hi n;ả ế ạ ự ệ

­ M c đ  c n th n, t  m , chính xác.ứ ộ ẩ ậ ỷ ỷ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ Đ c b n v  k  thu t; đo và   tham chi u v i tài  li u k  thu t;  l p kọ ả ẽ ỹ ậ ế ớ ệ ỹ ậ ậ ế 
ho ch thi t k  chi ti t; s  d ng ph n m m  ng d ng;ạ ế ế ế ử ụ ầ ề ứ ụ
­ S  d ng thi t b  l u tr  và b o m t.ử ụ ế ị ư ữ ả ậ
2. Ki n th cế ứ
­ V  k  thu t; ph ng pháp đo, l a ch n d ng c  đo; công ngh  ch  t o ẽ ỹ ậ ươ ự ọ ụ ụ ệ ế ạ
máy;
­ Ph ng pháp l p k  ho ch; nguyên lý t o hình trong gia công ti n, phay; ươ ậ ế ạ ạ ệ
­ Công ngh  ch  t o máy;ệ ế ạ  l u tr  d  li u và b o m t.ư ữ ữ ệ ả ậ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ Thi t b  văn phòng ph c v  thi t k ; d ng c  đo, thi t b  đo; tài li u liên ế ị ụ ụ ế ế ụ ụ ế ị ệ
quan  s n ph m; b n v  chi ti t ho c s n ph m m u; trang thi t b  văn ả ẩ ả ẽ ế ặ ả ẩ ẩ ế ị
phòng; thi t b  l u tr  d  li u.ế ị ư ữ ữ ệ

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. K  ho ch thi t k  chi ti t và  kế ạ ế ế ế ế 
ho ch d  phòng;ạ ự

1. Ki m tra theo chuyên đ  v  l pể ề ề ậ  
k  ho ch thi t k  chi ti t;ế ạ ế ế ế

2. C n th n, t  m  và chính xác.ẩ ậ ỷ ỉ 2. Xây d ng k  ho ch theo m u.ự ế ạ ẫ



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: CHU N B  H  TH NG CAD/CAMệ Ẩ Ị Ệ Ố

Mã s  công vi c: B2ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    
   Là quá trình l a ch nự ọ  ph n m m CAD/CAMầ ề , chu n b  ph n ẩ ị ầ

c ng, cài đ t ph n m m CAD/CAM  đ  thi t k  chi ti t gia công.ứ ặ ầ ề ể ế ế ế

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ M c đ  h  th ng ph n c ng, ph n m m CAD/CAM đáp  ng yêu ứ ộ ệ ố ầ ứ ầ ề ứ
c u thi t k  chi ti t gia công;ầ ế ế ế

­ Phù h p v i ngu n l c c a đ n v ;ợ ớ ồ ự ủ ơ ị

­ M c đ  c n th n, t  m , chính xác; m c đ  an toàn.ứ ộ ẩ ậ ỷ ỷ ứ ộ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­   ng   d ng   ph n   m m   CAD/CAM;   ki m   tra   ph n   c ng   h   th ngỨ ụ ầ ề ể ầ ứ ệ ố  
CAD/CAM; cài đ t ph n m m.ặ ầ ề
2. Ki n th cế ứ
­ Thi t k  trên máy tính; ph n c ng, ph n m m h  th ng CAD/CAM;ế ế ầ ứ ầ ề ệ ố
­ Tin h c  ng d ng.ọ ứ ụ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ Tài li u h ng d n s  d ng ph n m m CAD/CAM;tài li u qu n lý ệ ướ ẫ ử ụ ầ ề ệ ả
ngu n l c c a đ n v ; máy tính, thi t b  l u tr , thi t b  h  tr  thi t k ; tài ồ ự ủ ơ ị ế ị ư ữ ế ị ỗ ợ ế ế
li u h ng d n cài đ t ph n m m; ph n m m CAD/CAM; thi t b  ngo i ệ ướ ẫ ặ ầ ề ầ ề ế ị ạ
vi; trang thi t b  văn phòng.ế ị

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. H  th ng ph n c ng, ph n m mệ ố ầ ứ ầ ề  
thi t k  chi ti t gia công;ế ế ế

1. Ki m tra l a ch n ph n m mể ự ọ ầ ề  
thi t   k   chi   ti t   gia   công   trênế ế ế  
CNC;

2.  C n th n, t  m  và  chính xác; anẩ ậ ỷ ỉ  
toàn.

2. Xây d ng m u b ng ki m tra.ự ẫ ả ể



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: THI T L P B N V  GIA CÔNGệ Ế Ậ Ả Ẽ

Mã s  công vi c: B3ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    
     Là quá trình l p quy trình, thi t k  và l u tr  ậ ế ế ư ữ b n vả ẽ chi ti t gia ế

công.

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ M c đ  chính xác c a quy trình thi t k  chi ti t và b n v ;ứ ộ ủ ế ế ế ả ẽ

­ Phù h p v i ngu n l c c a đ n v ;ợ ớ ồ ự ủ ơ ị

­ Năng su t thi t k ;ấ ế ế

­ M c đ  c n th n, t  m .ứ ộ ẩ ậ ỷ ỷ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ L p quy trình thi t k ; thi t k ; đo ki m;ậ ế ế ế ế ể
­  ng d ng ph n m m thi t k ;Ứ ụ ầ ề ế ế
­ S  d ng thi t b  l u tr  và b o m t.ử ụ ế ị ư ữ ả ậ
2. Ki n th cế ứ
­ Ph n m mầ ề   thi t k ; v  k  thu t;ế ế ẽ ỹ ậ
­ Công ngh  ch  t o máy; nguyên lý t o hình trong gia công ti n, phay vàệ ế ạ ạ ệ  
trung tâm gia công CNC; ph n m mầ ề  thi t k ; công ngh  ch  t o máy; l uế ế ệ ế ạ ư  
tr  d  li u và b o m t.ữ ữ ệ ả ậ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ Tài li u thi t k ; b n v  chi ti t và s n ph m m u; d ng c  thi t k  chiệ ế ế ả ẽ ế ả ẩ ẩ ụ ụ ế ế  
ti t; thi t b  l u tr  d  li u; trang thi t b  văn phòng.ế ế ị ư ữ ữ ệ ế ị

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. Đ  chính xác b n v ;Năng su tộ ả ẽ ấ  
thi t k ;ế ế

1. Ki m tra quy trình thi t k  chiể ế ế  
ti t gia công;ế

2. C n th n, t  m .ẩ ậ ỷ ỷ 2. So sánh b n v  m u.ả ẽ ẫ



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: X  LÝ S  C  TRONG QUÁ TRÌNH THI T K  CHI ệ Ử Ự Ố Ế Ế
TI T GIA CÔNGẾ

Mã s  công vi c: B4ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    
Là quá trình thu nh n và ậ x  lý thông tin v  s  c , kh c ph c ử ề ự ố ắ ụ

và l p h  kh c ph c s  c  trong quá trình thi t k  chi ti t gia ậ ồ ắ ụ ự ố ế ế ế

công.

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ M c đ   k p th i không  nh h ng đ n k  ho ch thi t k ;ứ ộ ị ờ ả ưở ế ế ạ ế ế
­ M c đ   nh h ng đ n quá trình thi t k ;ứ ộ ả ưở ế ế ế
­ Ch t l ng và ti n đ  kh c ph c s  c ;ấ ượ ế ộ ắ ụ ự ố
­ B n báo cáo v  s  c  và kh c ph c s  c ;ả ề ự ố ắ ụ ự ố
­ Bình tĩnh, t  tin, linh ho t, c n th n, t  m , tuân th  quy trình x  lý ự ạ ẩ ậ ỷ ỷ ủ ử
s  c .ự ố

III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­T ng h p x  lý d  li u; x  lý d  li u s  c ; phân công các ngu n l cổ ợ ử ữ ệ ử ữ ệ ự ố ồ ự  
đ m b o; kh c ph c s  c ; làm báo cáo.ả ả ắ ụ ự ố
2. Ki n th cế ứ
­ Phân tích và t ng h p th ng kê; t  ch c và qu n lý s n xu t;  ng d ng ổ ợ ố ổ ứ ả ả ấ ứ ụ
ph n m m CAD/CAM; ph ng pháp kh c ph c s  c ; ph ng pháp x  lý ầ ề ươ ắ ụ ự ố ươ ử
d  li u và l p h  s .ữ ệ ậ ồ ơ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ Tài li u c a b  ph n qu n lý thi t k ; các ph ng án d  phòng các ệ ủ ộ ậ ả ế ế ươ ự
ngu n l c; h  s  s  c  t  quá trình thi t k ; các thi t b  văn phòng.ồ ự ồ ơ ự ố ừ ế ế ế ị

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. K  ho ch x  lý  s  c   trong quáế ạ ử ự ố  
trình thi t k  chi ti t gia công;Y u tế ế ế ế ố 

nh h ng s  c  đ n quá trình  thi tả ưở ự ố ế ế  
k  chi ti t;ế ế

1. Ki m tra x  lý tình hu ng khi ể ử ố
có s  c  trong quá trình thi t kự ố ế ế

2. C n th n, t  m  và  chính xác; anẩ ậ ỷ ỉ  
toàn.

2.  Báo cáo v  x  lý  s  c   trongề ử ự ố  
quá trình thi t k .ế ế



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: Đ C B N V  VÀ PHÂN TÍCH TÍNH CÔNG NGH  ệ Ọ Ả Ẽ Ệ
TRONG K T C U C A CHI TI TẾ Ấ Ủ Ế

Mã s  công vi c: C1ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    
   Là  quá  trình nghiên c u, phân tích, t ng h p d  li u, l a ch nứ ổ ợ ữ ệ ự ọ  
ph ng án ch  t o chi ti t, quy t đ nh k t c u h p lý c a chi ti t vàươ ế ạ ế ế ị ế ấ ợ ủ ế  
hi u ch nh b n v  k  thu t.ệ ỉ ả ẽ ỹ ậ
II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ M c đ  n m b t yêu c u k  thu t c a chi ti t: đ c tr ng k  thu tứ ộ ắ ắ ầ ỹ ậ ủ ế ặ ư ỹ ậ  
c a chi ti t;ủ ế

­ L a ch n k t c u phù h p v i kh  năng công ngh ;ự ọ ế ấ ợ ớ ả ệ
­ M c đ  c n th n, t  m , tuân th  đúng quy trình đ c b n v .ứ ộ ẩ ậ ỷ ỷ ủ ọ ả ẽ

III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ Đ c b n v ; phân tích và t ng h p h  th ng truy n đ ng liên quan đ nọ ả ẽ ổ ợ ệ ố ề ộ ế  
chi ti t; s  d ng ph n m m CADD; ế ử ụ ầ ề
­ S  d ng ph n m m mô ph ng và phân tích.ử ụ ầ ề ỏ
2. Ki n th cế ứ
­  V  k  thu t; c  lý thuy t; nguyên lý máy; chi ti t máy; c  s c b n; v t ẽ ỹ ậ ơ ế ế ơ ứ ề ậ
li u c  khí; dung sai và đo l ng; công ngh  ch  t o máy;  ng d ng ph n ệ ơ ườ ệ ế ạ ứ ụ ầ
m m mô ph ng;ề ỏ
­ Ph n m m CADD.ầ ể
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ B n v  chi ti t; b n v  l p; b n mô t  nguyên lý ho t đ ng c a b  ph n ả ẽ ế ả ẽ ắ ả ả ạ ộ ủ ộ ậ
máy liên quan đ n chi ti t; tài li u k  thu t liên quan; ph n m m phân tích ế ế ệ ỹ ậ ầ ề
k t c u; đ ng l c h c máy;ế ấ ộ ự ọ
­ Trang thi t b  văn phòng; b n phân tích và t ng h p tính công ngh  trong ế ị ả ổ ợ ệ
k t c u.ế ấ

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. Tính công ngh  trong k t c u.ệ ế ấ 1. Ki m tra theo chuyên đ  v  ể ề ề
phân tích tính công ngh  trong k t ệ ế
c u.ấ

2. C n th n, t  m  và chính xác.ẩ ậ ỷ ỷ 2. Thi t k  b n v  chi ti t.ế ế ả ẽ ế



 

 

 

 

 

 

 

TIÊU CHU N TH C HI N CÔNG VI CẨ Ự Ệ Ệ

Tên công vi c: CH N PH NG PHÁP CH  T O PHÔIệ Ọ ƯƠ Ế Ạ

Mã s  công vi c: C2ố ệ

I. MÔ T  CÔNG VI CẢ Ệ    
   Là quá trình l p b ng so sánh các ph ng án ch  t o phôi, phân ậ ả ươ ế ạ

tích t ng h p các ph ng án ch  t o phôi và ch n ph ng án ch  t o ổ ợ ươ ế ạ ọ ươ ế ạ

phôi.

II. CÁC TIÊU CHÍ TH C HI NỰ Ệ    

­ Ph ng pháp ch  t o phôi; năng su t và th i gian th c hi n;ươ ế ạ ấ ờ ự ệ

­ M c đ  c n th n, t  m , chính xác.ứ ộ ẩ ậ ỷ ỷ
III. CÁC K  NĂNG VÀ KI N TH C THI T Y UỸ Ế Ứ Ế Ế

1. K  năngỹ
­ Đ c b n v ; tra c u tài li u; l p b ngọ ả ẽ ứ ệ ậ ả  tính; 
­ S  d ng ph n m m th ng kê; s  d ng ph n m m CADD, CAE.ử ụ ầ ề ố ử ụ ầ ề
2. Ki n th cế ứ
­  V  k  thu t; c  lý thuy t; nguyên lý máy; chi ti t máy; c  s c b n; v t ẽ ỹ ậ ơ ế ế ơ ứ ề ậ
li u c  khí; dung sai và đo l ng; công ngh  ch  t o phôi; công ngh  x  lýệ ơ ườ ệ ế ạ ệ ử  
v t li u;ậ ệ
­  ng d ng ph n m m CADD, CAE; công ngh  ch  t o máy.Ứ ụ ầ ề ệ ế ạ
IV. CÁC ĐI U KI N TH C HI N CÔNG VI CỀ Ệ Ự Ệ Ệ  

­ B n v  chi ti t; b n v  l p; ph n m m CADD, CAE; ph n m m th ng ả ẽ ế ả ẽ ắ ầ ề ầ ề ố
kê;
­ Tài li u k  thu t liên quan; trang thi t b  văn phòng.ệ ỹ ậ ế ị

V. TIÊU CHÍ VÀ CÁCH TH C ĐÁNH GIÁ K  NĂNGỨ Ỹ

Tiêu chí đánh giá Cách th c đánh giáứ

1. Ph ng án ch  t o phôiươ ế ạ  h p lý.ợ 1. Ki m tra theo chuyên đ  v  l a ể ề ề ự
ch n ph ng án ch  t o phôi.ọ ươ ế ạ

2. C n th n, t  m  và chính xác. ẩ ậ ỷ ỷ 2. Thi t k  quy trình công ngh  ế ế ệ
ch  t o phôi.ế ạ


